TECHNISCHE DATEN PERFEKTE LOSUNG FUR EINE VIELFALT VON ANWENDUNGEN PRAZISION IN ALLEN DIMENSIONEN
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Drehzahlbereich min-1 1-900 1-900

Vorschubbereich

Vorschubkraft ldngs N 20.000 20.000 ( \
Eilganggeschwindigkeit langs/plan m/min 10/5 10/5

Vorschubbereich mm/U 0,001-50 0,001-50

metrische Gewinde 0,1-2.000 0,1-2.000

Zoll-Gewinde G/" 112-1/64 112-1/64

Reitstock -—

ZYKLENGESTEUERTE DREHMASCHINEN
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Reitstockpinolendurchmesser 140 140 (180) Einsatzbereich Schiffsbau
Innenkegel der Pinole 6 (metr. 100)
-—— Ry Sl
Maschinengewicht 16.000-29.000 17.000-30.000 artner der Nachhaltigketsinitiative
des Maschinen- und Anlagenbaus
-——
Abnahmegenauigkeit 8606/8607 8606/8607

V-REIHE

4-Bahnen-Prazisions-Drehmaschinen
Einsatzbereich Hydraulik m |'t Zyklena utoma‘tl k

Anwendervideos finden Sie
auf dem WEILER Channel bei

You([TH)

WEILER Werkzeugmaschinen GmbH
Friedrich K. Eisler StraBe 1

91448 Emskirchen

Telefon +49 (0)9101-705-0

Fax +49 (0)9101-705-122
info@weiler.de | www.weiler.de
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VIO0/N/110: WIRTSCHAFTLICHKEIT UND BARRIEREFREIHEIT
IN ALLEN LANGEN

Die WEILER 4-Bahnen-Prazisions-

e = - : . { '- i -
Drehmaschine mit Zyklenauto- b — gﬂ -
matik verkorpert die Umsetzung \ . . P . ! E
der von der E-Reihe bekannten i il | | < M - -

und tausendfach bewahrten
WEILER Zyklensteuerung auf eine
4-Bahnen-Bettdrehmaschine.
Die V-Reihe wurde entwickelt, um
lange Werkstlcke wirtschaftlicher
zu fertigen. Hierzu kann der
Schlitten die feststehenden Lunet-
ten und den Reitstock Uberfahren.

WEILER

lhren Namen hat die Maschine von den vier Fihrungen, entlang derer Schlitten, Reitstock und e 5 A : SRS
LUnetten bewegt werden. Prazise, verschlei3freie Walzfihrungen auf einem schweren, verwindungssteifen o : e e T _ R
Bett sorgen fur hochste Positioniergenauigkeit des Bettschlittens.

Der Reitstock und die Lunetten werden auf aufgeschraubten, geharteten und feinstgeschliffenen
Stahlleisten préazise gefthrt.

Einfache und schnelle Kommunikation
zwischen Mensch und Maschine

Auch ohne Programmierkenntnisse fuhrt die
intelligente WEILER Software muhelos durch das
Programm. Mit der Zyklenautomatik kontrollieren
Sie lhre V-Maschine wie eine ,Handbediente”.
Oder Sie programmieren die Kontur des Werk-
sticks komplett mit Hilfe des Geometrieprozessors

_ . _ bis hin zur automatischen Schnittpunktberech- Einfache Dateneingabe und Werkzeugverwaltung Gewindezyklus
Emfa'chs.ter und praziser Wechsell d.er ve'rschledenlen Werkzeugsysteme von Werkzeugrevolver, Bohrbock, e, Wt e fenan ey fin S b -anzeige Die einfache, mentigesttitzte Eingabe Die Eingabe der Gewindegeometrie
Fraseinrichtung bis hin zur Schieifeinheit auf stabiler Schnellspannplatte. WEILER Steuerungsprospekt. Die Maschinen- und Bearbeitungs-  und Verwaltung der Werkzeugdaten erfordert nur wenige Daten.

daten werden praxisorientiert einge-  mit Moglichkeit zur Anlage einer

Die drei Grundsitze fiir die Arbeit mit geben und Ubersichtlich angezeigt. AnwenderTechnologiedatenbank.

allen WEILER Prazisions-Drehmaschinen mit
Zyklenautomatik

1. Einfache Werkstlcke werden wie auf einer kon-
ventionellen Maschine gefertigt, jedoch besser. Neue Steuerung mit groBem 22" TFT-Touchscreen:
2. AUfWGndige Werkstlicke werden wie auf einer Ubersichtlich und einfach zu bedienen -
konventionellen Maschine gefertigt, jedoch E '
schneller. [
3. Komplexe Werkstticke werden wie auf einer |
CNC-Maschine gefertigt, jedoch einfacher. Abspanzyklus-Technologie Abspanzyklus-Geometrie Simulation
Schnittstellen zur Datendbertragung Da; Abspanen ist Iéngs und pI.an mit Dig Kon'.tur wird durch Aneinander-  Die Bearbeituhg von Werk;tUckep
beliebigen Technologien mdglich. reihen einfacher Konturelemente er-  kann Uber Strich- und Radiergrafik

Feststehende Lunetten Feststehende Ringltnetten * USB
selbstzentrierende mit Planscheibe oder e Netzwerkschnittstelle
Ausfuhrung Dreibackenfutter

Feststehende Lunetten Feststehende Lunetten
offene Ausfiihrung geschlossene Ausfuhrung

zeugt. Die Schnittpunktberechnung  simuliert werden.
erfolgt automatisch.




