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Aufbohr- und Zirkularfraswerkzeug. . . ... .............. ... 11/98
Aufsteckhalterund Zubehor. . .. ... ... .. L 12/102
Aufsteckreibahle. . . ... ... ... .. 12/102
AuBenentgrater AE. . . . . ... 11/92
AuBengewinde-DrehmeiBel fir 60° Flankenwinkel . . ... .................... 19/251
Austreiber zum AusstoBen der BILZ-Senker . . . . . .. ... 11/98
Automaten-Reibahle NC . ...... ... .. ... . ... . ... .. 12/113
Automaten-Schneideisen HSS . . . . ... ... ... ... ... ... ... 14/161
B
Blechschélbohrer ... ... ... ... . .. . . ... . . 10/86
Blechschalbohrer-Satz .. ...... ... ... ... ... .. .. . . . . .. 10/86
Bohrbuchse . . ... ... . . .. 10/87
Bohrerschleifgerat .. ...... ... .. . . . . ... 10/37
BohrgewindefrasermitIKZ. ... ......... ... .. i 13/156
Bohrreibahle VHM . . ... .. ... . . 10/73
C
CBN Wendeschneidplatte . ......... ... ... ... .. ... ... .. ... ...... 19/253
D
Drehling . . . ... 19/247
DrehmeiBelabgesetzt. . . . ... .. 19/250
DrehmeiBel breit . . . ... ... .. 19/250
DrehmeiBel gebogen . . . ... ..ottt 19/250
DrehmeiBel gerade . . ... ... .. .. 19/250
DrehmeiBel spitz . . .. ... .. 19/250
Drehmomentschliisselset .. ............. ... ... . i, 17192
E
EinschneidenfraserHSS-Co . . . . ... ... ... it 16/168
Entgratfraser . .. ... ... .. 17/188
(=i e WY - oo coocaconosoocaoo0co00a0000a60000000 171222 - 17/225
F
Fasenfraser VHM . . . . .. ... . 171222
Flachsenker . . .. ... ... 11/93
Flachsenker-Satz . ........ ... . . . . .. .. . .. ... 11/94
Flachstab . . . ... ... .. . . 19/248
G
EEEBUTEE (0 0ao 0000000000000 0000000 00, 171192
Gewindebohrer-Ausbohrer. . .. ... ... .. ... 13/156
Gewindebohrer-Verlangerung . ................... ... ... 13/150 - 13/151
Gewindefraser . ...... ... ... ... 13/151 - 13/153, 13/155
GewindefraserHRC . . . . .. ... .. ... 13/155 - 13/156
Gewindefraser mit Senkstufe . . . ... ... 13/154
Gewindereparatur . . . ........ ... .. 13/157
Gewindereparatur HELICOIL®plus . . . ... ... ot 13/157
Gewindereparatur-Satz HELICOIL®plus . . . ... ..., 13/157
Gewindereparatur-Sortiment HELICOIL®plus . . ... .......... .. ........... 13/157
Gewinde-RolleisenHSS . . . .. ... ... . 14/160
Gewindeschneidwerkzeug-SatzHSS . . .. ......... ... ... .. ... .. ...... 13/126
EIRTERWETCATUE] & 0 0 a0 a0 a 0000000000000 18/238
Gravierstichel ... ...... ... .. ... . ... .. 19/247,19/248
Gravierwerkzeug 45°/60° firWSP . . . ... ... ... 19/249
H
Handentgrater ... .......... ... . . ... . 11/91
HandgewindebohrerHSS. . . . ... ... ... .. ... ... ... 13/124,13/125
Handgewindebohrer HSS-Co, Inox. . . . . . ... 13/124
Handgewindebohrer-Satz HSS. . . . . ... ... ... ... ... . . . .. 13/125
FEmeEEERR o6 o006 coo0 o T PRI S S 5 12/102
High-Feed-FraserVHM . . . . ... ... . ... ... e 17/186
Hochleistungsbohrer VHM Aluminium. . . ... ... ..o 10/78
Hochleistungsbohrer VHMHRC. . . ... ... ... 10/78
Hochleistungsbohrer VHM Inox. . . ... ... ... oo 10/74-10/77
Hochleistungsbohrer VHM Stahl . . ... .............. 10/58 - 10/59, 10/62, 10/70 - 10/72
Hochleistungsbohrer VHM Universal. . . . ............. 10/60, 10/61, 10/63 - 10/66, 10/69
Hochleistungsbohrer VHM Universal, mit 4 Filhrungsfasen. . . .. ............ 10/67 - 10/68
Hochleistungs-Reibahle HNC . ... ............ ... .. ... ....... 12/106 - 12/112
Hochleistungs-Reibahle HNCInox. . . .. ......... .. ... ... .. ... . ....... 12/113
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Innen-DrehmeiBel . . ... ... ... . 19/251
Innengewinde-DrehmeiBel fiir 60° Flankenwinkel . . . . .. .................... 19/251
Innen-Haken-DrehmeiBel fir Innen-Nuten. . .. ........................... 19/251
K
Kegelsenker . ... ... .. ... 11/88-11/89
Kegelsenker Aluminium . . . .. ... ... i e 11/88
Kegelsenker InoX. . . .. ..ottt 11/88
Kegelsenker mit eingeschliffenen Spanbrechern. . . .. ....... .. ... ... .. ... ... 11/89
KegelsenkerUniversal. . .. ....... ... ... i 11/90 - 11/91
Kegelsenker-Satz Universal. . . .. ... ... 11/92
Keilnuten-Raumnadel ......... ... ... .. ... . .. .. 11/100
Keilnuten-Rdumnadel-Satz .. .......... ... ... ... .. ... ... . . ... 11/100
Kleinstbohrer HSS-Co PM Universal . . ... ... ... ..., 10/33
Kleinstbohrer VHM Aluminium. . . . ... .. oot 10/55
Kleinstbohrer VHM SST-InoxX. . . . . . .. .00 10/48 - 10/52
Kleinstbohrer VHMStahl. . ... ... ... ... ... .. ... .. ...... 10/42, 10/46 - 10/47
Kleinstbohrer VHM Titanium. . . .. ... .. ... . . 10/53 - 10/54
Kleinstbohrer VHM Universal . . .. ....... ... ... it 10/38 - 10/45
Kleinstfraser VHM mit IK. . .. ... ... .o 17/195
Kleinstfraser VHMmit IKZ . . .. .. ... ... . 17/198
Kleinstfraser VHM Universal. . . .. ... ... i 17/194
Kombigewindebohrer mit 1/4" Bitantrieb. . . . . ........ .. .. ... . . . . . 13/126
Kombigewindebohrer-Satz mit 1/4" Bitantrieb. . . ......................... 13/126
Kreissageblatt HSS . .. ... ... ... . ... .. . ... . ... 15/162, 15/165
Kreissageblatt HSS-Co. . . . . .. ... .. .. . ... . 15/165
(e B WL L oo oo a a0 a0 000060000 o, 15/163
Kreisschneider .. ... ... . . 10/87
Kugelfraser VHM Universal. . .. ... ... ... . i 17/218-17/221
Kurzstufenbohrer HSS Stahl, 90° . . . . . .. .. ... ... . 10/80
Kurzstufenbohrer HSS Stahl, 180° . . . .. . ... ... ... ... .. .. 10/80
L
Langeneinstellwerkzeug . .. ....... . ... 17192
M
Maschinengewindebohrer Aluminium. . . . ... .. ... . 13/148
Maschinengewindebohrer firr harte, kurzspanende Werkstoffe . . . . .............. 13/136
Maschinengewindebohrer fiir hochfeste Stahle. . . ... ... ... .. ... ... .. .. 13/136
MaschinengewindebohrerGuss. . .. .......... .. ... ... 13/146 - 13/147
Maschinengewindebohrerinox . . ........... ... ... ... ... ..... 13/141 - 13/145
Maschinengewindebohrer-Satzinox . ................ ... ... ... ...... 13/149
MaschinengewindebohrerStahl. . ....................... 13/126, 13/132 - 13/140
Maschinengewindebohrer-Satz Stahl. . . ............ .. ... ... .. ....... 13/149
MaschinengewindebohrerTitan. . ... ........ ... ... .. ... .. .. .. 13/147
Maschinengewindebohrer Universal . .. ............. .. ... ...... 13/127-13/129
Maschinengewindebohrer Universal-Synchro . . ... .................. 13/127,13/129
Maschinengewindeformer Universal . . . ........................ 13/130- 13/132
Maschinen-Reibahle .. ........... ... .o i i, 12/104-12/109
Maschinen-Schalreibahle . ............. ... .. ... .. ... ... ... .. ... 12/104
Mehrfasen-Stufenbohrer HSS Stahl,90° . . ... ... ... .. .. ... ... ... ... ... 10/79
Mehrfasen-Stufenbohrer HSS Stahl, 180°. . . . . .. ... ... i 10/79
Messer firKreisschneider . . .. ... ... ... .. . . . 10/87
Messerhalter fur Kreisschneider .. ........ ... .. ... ... ... ... ....... 10/87
Metallkreisfraser. . . ... ... .. 15/166
Micro-Prazisionsreibahle . . ... .. ... ... . ... 12/109
Mini-FraserHSS-Co . . .. ... ... 16/168
Multifunktionsfraser . .. ... ... . ... 17/188
MultifunktionsfraserVHM .. .. ... .. ... . ... ... ... ... ... 17/224,17/225
MutterngewindebohrerStahl . . . ... ... . ... . 13/140
N
NC-ANDONIEr . . .. o 10/84
NC-Anbohrer VHM. . . . . .. 10/84
NC-Maschinen-Reibahle .. ..... ... . ... ... ... . .. . ... ... ... .. 12/105, 12/110
Nietloch-Reibahle . .. ... ... ... .. . ... . . . . 12/103
P
PKD Wendeschneidplatte . .......... ... ... ... ... .. . . . 19/255
PriSMeNnfraser . . . . ... 15/167
Profilfraser . . . ... .. 15/167
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Radius-Entgratfraser VHM . . . . .. ... .. ... .. .. 171222 T-Nuten-SchaftfraserHSS-Co. . . . ... ... .. .. et 16/175 _—
RadiusfrasenHSS-Col. . ... ... ..ottt 16/173-16/174 Torusfraser VHM Aluminium, mit freigeschliffenem Schaft. . . . ................... 171227 E E
Randelformrad ... ........ .. ... . .. 18/240 Torusfraser VHMHRC. . . ... . .o 17/231 = g
Randelformwerkzeug ... ............ ... 18/238 - 18/240 Torusfraser VHM Inox, mit freigeschliffenem Schaft . . .. ...................... 17/230 g N
Randelformwerkzeug-Satz . ....... ... ... ... 18/240 Torusfraser VHM Stahl, mit freigeschliffenem Schaft. . . ... ........... ... .. ... 171227 c‘,‘; g
Randelfrasrad . . . . ... ... ... . 18/242 Torusfraser VHM Univeral, HPSM . . . . . ... ..ot 17/228
Randelfraswerkzeug . .. ....... ... .. .. 18/241 Torusfraser VHM Universal, mit freigeschliffenem Schaft . . ............... 17/228 - 17/229
Rollenspannschlissel . .. ....... ... ... i 17/192 Torusfraser VHM Universal mit IKZ . . . ... ... e 171226
Rickwartsbohrstange . . . ... ... .. ... ... 11/99 Torusfraser VHM Universal, Typ HSM, mit freigeschliffenem Schaft. . . . .............. 171230
Ruckwarts-Senksystem . ............. ... ... ... . .. 11/99
RUNGSEAD . . .o 19/248 v
Verlangerung . . ... .. . 17/189-17/190
S Vielzahnfraser VHM CFK/GFK. . . . ... . e 171232
Vierkantstab . . . . .. ... . 19/248
Schaftal.ll'fnahme ...... OEBIE060005000000000000000000 00005050 15/163 VIErtelKIQISTIASET . - « v o v o e ee e 17/188
Schaftfr?ser HSS-CoAluminium. . . .......cciii i nennnnns 16/169 - 16/171 Viertelkreisfraser VHM — .« oo 171225
Schaftfr?ser LY T LERGE)- 7071 Viertelrund-Profilfraser HSS-Co Universal. . . ... ... ... . .. 16/174
e L LG 0660600600000 0000000000000 0 171194, 171187, 171203 o iy frager VHM AU,  « + o « « e s oo e e e e e e e eees s 17/187,17/219
Schaftfr?serVHM Aluminium, _m|t freigeschliffenem Schaft. . . .. ... .... 17/196,17/203, 17/211 Vollradiusfraser VHMHRC. -« o 17/220
Schaftfréser VHM CHGRK, Dlama KL R 171232 \oiiradiusfraser VHM Universal . . . . ... .. .. ... 17/187, 17217 - 17/218, 17/220 - 17/221
gz:::;:g:z: z:m-::gl Universal, mitfreigeschiifenemSchaltEEEEEEEREEEEEECELE i;g?i Vollradiusfraser VHM Universal, mit freigeschliffnem Schaft. . .. ........ ... ... ... 17/221
N o N C 00088 O0 Vollradiusfraser VHM Universal, mit IKZ. . . . ... .. ...t 17/219, 17/221
Schaftfraser VHM HRC, fir Schlichtarbeiten. . . ... ... ... .. o L 17/213
Schaftfraser VHMINOX. . . . . ... .. 17/201, 17/209 W
Schaftfraser VHM Inox, mit freigeschliffenem Schaft . .. ................. 17/202,17/210
Schaftfraser VHM Inox, mit freigeschliffenem Schaft, HPSM . . ... . ............... 17/211 WalzenstirNfrASer . . . . . . v o oo e e e e e, 15/166
Schaftfréser VHM Stahl, mit freigeschliffenem Schaft. . . .. .................... 17/208 Wendeplatte fiir Bilz-RACKWATtShORISANGE . . . . . . oot e et 11/99
Schaftfréaser VHM Stahl, mit freigeschliffenem Schaft, HPSM. .. .. ................ 17/209 Wendeplatten-Frassenker stufenlos einstellbar von 0°bis 90° . . . ... ............ 17/232
Schaftfraser VHM Titan, mit freigeschliffenem Schaft, HPSM . . . . ... .............. 17/211 Wendeplatten-NC-ANBONIET . . . . . .. oottt et e e e 10/85
Schaftfraser VHM Universal. . . 17/195 - 17/196, 17/198 - 17/200, 17/204 - 17/205, 17/212 - 17/213 Wendeschneidplatte fiir Gravierwerkzeug 45%/60° . . . . . . . oo oo 19/249
Schaftfréser VHM Universal, HPC fiir Schlichtarbeiten. . . . ..................... 17/213 Wendeschneidplatte HM fiir Bilz-Werkzeuge . . . . . ..o oo ovee et 11/98
Schaftfraser VHM Universal, HPSM. . . . . . .. ... 17/207 Werkzeugaufnahme DINBIBTL . . . . ..ottt e e et e e 17/191
Schaftfréser VHM Universal, mit freigeschliffenem Schaft . 17/196, 17/200, 17/205 - 17/207, 17/212 Werkzeugaufnahme DINBIBIZ-1. . . . . ..ottt et et 17/191
Schaftfraser VHM Universal, mit freigeschliffenem Schaft und kurzer Schneide . . . .. ... .. 17/208 Werkzeugaufnahme IS0 26623-1 . . . . . ..ttt e et e e e e 17/191
Schaftfréser VHM Universal, mit freigeschliffenem Schaft und verstarktem Kern. . . .. ... .. 171208 Werkzeugaufnahme JISB B339 . . . . . ..o oottt et e 17/191
Scheibenfréser . ... 15/165 Werkzeughalter mitKnare .. ............... ... 13/150
SchlitzfraserHSS-Co. ... 161175 \WindeiSen Verstellbar . . . . . ... .......uut et 13/150
SR B 5666500000000 0000000000000 0 000000000 0000000 L4II6L \inkel-SChaftfrser HSS-CO. - . . ... ..ottt 16/174
SchneideisenHS S L L L L L ELEEELEEEEEEEEEEEEEE L4158 - 14T160 \WinKelSHIMTTASET . . ... ...ttt ettt 15/167
Schneideisen HSS-CoInox. . . . ... .. .. i 14/158
Schrauben .. ... ... .. .. 171232 YA
Schraubenkopfsenker . .. ... ... .. . ... ... 11/97
SchruppfraserHSS-Co. . . . .. ...ttt s 16/172 - 16/173 Zahnformfraser (Evolventen-Zahnformfréser). . . ... .. ..ottt 15/167
Schruppfraser HSS-PM . . . .. . ... 16/172 Zapfensenker-Kombisystem . ........ ... .. .. .. .. ... .. 11/94-11/98
Schruppfraser VHM AIUMINIUM. . . . ..o oo e e 17/215 Zapfensenker-Kombisystem-Satz . ............... .. ... ... .. ... . ... 11/95
Schruppfraser VHM Universal . .. ... ..ottt 17/215 Zentrierbohrer HSS Stahl, 60° . . . ... .. ... .. ... .. 10/81 - 10/82
Schruppfraser VHM Universal, mit freigeschliffenem Schaft . . ... .......... 17/215-17/216 Zentrierbohrer HSS-CoB0°. . . . . ... .. ..t 10/81
Sechskant-Schneideisen HSS (Schneidmuttern). . . ... .................... 14/161 Zentrierbohrer VHMB0®. . . . . .. . .. 10/81
Seiten-DrehmeiBelabgesetzt . .. .......... ... ... ... . . 19/250 Zirkularbohrgewindefrdser VHM . . ... ........... .. ... ... .. ... ...... 13/155
Senk-Bit . . . . R N Y 11/92 Zubehor fur Blechschélbohrer . ... ... ... ... .. . .. . .. 10/86
Senk- und Aufbohrwerkzeug . .. ... ... ... 11/96 Zubehor fiur Randelformwerkzeug . . ... ... ... 18/240
Spannvorrichtung . . . ... ... . 17/192 Zubehor fur Randelfraswerkzeug . . .. ... ... 18/242
S D a1 ) Za ) R T 17/191 Zylinderfraser VHM AIUMINIUM . . . ..ot o e e e 17/183
SHTEILITEY] 60606000060 00000 00000000 000000000000000000000 10/57 Zylinderfraser VHM Universal. . .. ... .. .ou ittt 17/183-17/186
Spiralbohrer HSS Aluminium. . . . . . . .. .. 10/25
Spiralbohrer HSS-Colnox. . . . . ... ...ttt 10/28,10/29, 10/33
Spiralbohrer HSS-Co PRECIdrill . . .. ... ... ... . . 10/32
Spiralbohrer HSS-Co Universal. . . .. ........... 10/26 - 10/27, 10/30 - 10/31, 10/34 - 10/35
Spiralbohrer HSS / HSS-Co Stahl. . . . . . ... .. 10/36
Spiralbohrer HSS (Karosseriebohrer). . ... . ...t 10/85
Spiralbohrer HSSStahl. . . .. ............ ... ...... 10/22 - 10/24, 10/30, 10/34 - 10/35
Spiralbohrer HSS Universal . . . . ... ... 10/24, 10/35
Spiralbohrer-Satz HSS . . . . ... . ... 10/25
Spiralbohrer-Satz HSS-CoInox. . . . . . ... .. 10/29
Spiralbohrer VHM Universal . . . . ... ... 10/56 - 10/57
Stech-DrehmeiBel . . ... ... ... 19/251
Stichel- und Werkzeugschleifmaschine . . . ........... .. ... ... ....... 10/37
Stiftloch-Handreibahle . ... ...... .. . .. . . . . .. . 12/103
Stiftloch-Schalreibahle . . .. ... ... . ... . ... . 12/103
StufenbohrerHSS . . ... ... ... 10/86
Stufenbohrer HSSStahl . . . .. .. .. 10/83
Stufenbohrer-Satz HSS . . . ... .. ... ... 10/86
Stufenbohrer VHM Stahl. . . ... ... ... . . 10/83
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Zur besseren und schnelleren Auswahl des richtigen Werkzeuges haben wir iiber 1.000 verschiedene Text- und
Symbol-Piktogramme in den Katalog aufgenommen. Diese sind jeweils rechts oben im Artikelbereich dargestellt.

Piktogrammbeispiele

HSS- HSS-

HSS HSS-Co E-Co Y VHM
beschichtet
ahnlich
DIN DIN DIN DIN DIN
338 | 335 o1 371 844
p | Form | Form /\ﬂﬁ/\
N ® D
links-
schneidend
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DIN
13

60° Linksdrall
%;% i o2
Y 40° Drall =
un %
Drall 25| wevzverzant

Zahne Zahne Zahne Zahne Zahne
3 4 6 8-12

-Q---

MK- Zylinder ) 6535 HE-
Schaft Schaft schaft Mitnehmer Schaft

Anschnittform B~ Anschnittform C | Anschnittform
Kurz Anschnittform | Anschnittform
Z

“45 lﬁang 2-3 Gang B B/D FIE

oH 6G hi0

180° EELTIEREE »
3xd | =9 10xd | 7] .
N [
(0| A8 K
~— —
L)

DIN
895

Zahne
10-12

SpS
plus

steht fiir

Werkstoff des Werkzeuges

Beschichtung des Werkzeuges

Norm des Werkzeuges

Typ / Bauform des Werkzeuges

Schneidrichtung des Werkzeuges

Gewindeart / Werkzeugart

Norm der zu erstellenden Form

Winkel am Werkzeug

Zahnform des Werkzeuges

Profile des Werkzeuges

Zahnezahl des Werkzeuges

Schaftform des Werkzeuges

Anschnittform

Werkzeugtoleranz

Anwendungskriterien

Herstellungswinkel

Kdhlungsart

Schutzklasse

Beispiele

HSS / HSS-Co / VHM
TIAIN / TiICN

DIN 338/ DIN 371

Typ N/ Form B

links

M / MF / Gewindeformer
DIN13

118° /130° / 60°

fein, mittel, grob
kreuzverzahnt

2,34

MK / HE-Schaft
Schalanschnitt Form B

6G

120°, 180°

Innenkthlung, Nass- und
Trockenbearbeitung

IPB5
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Toleranzfelder

PRECITOOL Toleranzfelder (e8 - js15)

NennmaB- e8 g7 h5 h6é h7 h8 h9 h10 js12 jsl4a js15
bereich mm
bis 3 -14/-28 -2/-12 0/-4 0/-6 0/-10 0/-14 0/-25 0/-40 +50/-50 +125/-125 +200/-200
Uber 3 bis 6 -20/-38 -4/-16 0/-5 0/-8 0/-12 0/-18 0/-30 0/-48 +60 /-60 +150/-150 +240/-240
Uber 6 bis 10 -25/-47 45 /| 20 0/-6 0/-9 0/-15 0/-22 0/-36 0/-58 8 [ =7/8 +180/-180 +290 /-290
Uber 10 bis 18 -32/-59 -6/-24 0/-8 0/-11 0/-18 0/-27 0/-43 0/-70 +90/-90 +215/-215 +350/-350
Uber 18 bis 30 -40/-73 -7/-28 0/-9 0/-13 0/-21 0/-33 0/-52 0/-84 +105/-105 +260/-260 +420 / -420
Uber 30 bis 50 -50/-89 -9/-34 0/-11 0/-16 0/-25 0/-39 0/-62 0/-100 +125/-125 +310/-310 +500 / -500
Uber 50 bis 80 -60/-106 -10/-40 0/-13 0/-19 0/-30 0/-46 0/-74 0/-120 +150/-150 +370/-370 +600 / -600
Uber 80 bis 120 -72/-126 -12/-47 0/-15 0/-22 0/-35 0/-54 0/-87 0/-140 +175/-175 +435/-435 +700/-700
Uber 120 bis 180  -85/-148 -14/-54 0/-18 0/-25 0/-40 0/-63 0/-100 0/-160 +200/-200 +500/-500 +800 / -800
Uber 180 bis250  -100/-172 -15/-61 0/-20 0/-29 0/-46 0/-72 0/-115 0/-185 +230/-230 +575/-575 +925/-925
Uber 250 bis 315 -110/-191 ~-17/-69 0/-23 0/-32 0/-52 0/-81 0/-130 0/-210 +260/-260 +650/-650 +1.050/-1.050
Uber 315 bis 400 -125/-214 -18/-75 0/-25 0/-36 0/-57 0/-89 0/-140 0/-230 +285/-285 +700/-700 +1.150/-1.150
Uber 400 bis 500 -136/-232 -20/-83 0/-27 0/-40 0/-63 0/-97 0/-165 0/-250 +315/-315 +775/-775 +1.250/-1.250
PRECITOOL Toleranzfelder (js16 - P9)
NennmaB- jsl6 kS k6 k10 mS m7 H7 H8 H9 P9
bereich mm
bis 3 +300 / -300 +4 /0 +6/0 +40/0 +6/+2 = +10/0 +14/0 +25/0 -6/-31
Uber 3 bis 6 +375/-375 +6/+1 +9/+1 +48/0 +9/+4 +16/+4 +12/0 +18/0 +30/0 -12/-42
Uber 6 bis 10 +450 / -450 +7/+1 +10/+1 +58/0 +12/+86 +21/+6 +15/0 +22 /0 +36/0 -15/-51
Uber 10 bis 18 +550/-550 +9/+1 +12/+1 +70/0 +15/+7 +25/+7 +18/0 +27/0 +43/0 -18/-61
Uber 18 bis 30 +650 / -850 +11/+2 +15/+2 +84 /0 +17/+8 +29/+8 +21/0 +33/0 +52 /0 -22/-74
Uber 30 bis 50 +800 / -800 +13/+2 +18/+2 +100/0 +20/+9 +34/+9 +25/0 +39/0 +62/0 -26/-88
Uber 50 bis 80 +950 / -950 +15/+2 +21/+2 +120/0 +24/+11 +41/+11 +30/0 +46/0 +74 /0 -32/-108
Uber 80 bis 120 +1.100/-1.100 +18/+3 +25/+3 +140/0 +28/+13 +48/+13 +35/0 +54 /0 +87/0 -371/-124
Uber 120 bis 180 +1.260/-1.250 +21/+3 +28/+3 +160/0 +33/+15 EEEVERIG +40/0 +63/0 +100/0 -43/-143
Uber 180 bis 250 +1.450/-1.450 +24/+4 +33/+4 +185/0 +37/+17 +63/+17 +46 /0 +72/0 +115/0 -50/-165
Uber 250 bis 315 +1.600/-1.600 +27/+4 +36 / +4 +210/0 +43 / +20 +72 /+20 +52 /0 +81/0 +130/0 -56/-186
Uber 315 bis 400 +1.800/-1.800 +29/+4 +40/ +4 +230/0 +46 [/ +21 +78/+21 +57/0 +89/0 +140/0 -62 /-202
Uber 400 bis 500 +2.000/-2.000 +32/+5 +45/ +5 +250/0 +50/+23 +86/+23 +63/0 +97/0 +155/0 -68/-223
Beispiel fiir Fraserdurchmesser X d1 (e8)
e Fraser Schneidendurchmesser: x 10,000 e8
e Toleranzfeld e8 bei x 10 mm: =25 um / -47 pm
e Durchmesserbereich des Frasers:  x 9,975 mm - 8,953 mm
(Bitte unbedingt Klein- / GroBbuchstaben des Toleranzfeldes beachten)
GrundabmaBa fir Wellen i Grundabmale fir Bohrungen
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Ubersicht Werkstoffe

Das Farbleitsystem fiir Werkstoffe

1S0 CMCCode' | CMC Klassenbenennung Reft.e.renz-
hérte
01.0 unlegierter Stahl: nicht gehartet mit 0,05-0,1 %C 90 HB
01.1 unlegierter Stahl: nicht gehartet mit 0,1 - 0,25 % C 125 HB
01.2 unlegierter Stahl: nicht gehartet mit 0,25-0,55 % C 150 HB
01.3 unlegierter Stahl: nicht gehartet mit 0,55-0,8 % C 170 HB
01.4 unlegierter Stahl: Hartstahl, gegltht 210 HB
01.5 unlegierter Stahl: gehartet und vergutet 300 HB
02.1 niedrig legierter Stahl: nicht gehartet 175 HB
02.10 Baustahle 175HB
02.12 Kugellagerstahle 210 HB
02.2 niedrig legierter Stahl: gehartet und vergutet 330 HB
02.3 niedrig legierter Stahl: gehartet 400 HB
03.11 hochlegierte Stahle, gegluht 200 HB
03.13 hochlegierte Stahle, geglihter HSS 200 HB
03.21 hochlegierte Stahle, gehértete Werkzeugstahle 300 HB
03.22 hochlegierte Stahle, gehartete Stahle, sonstige 380 HB
06.1 Stahlguss: unlegiert 150 HB
06.2 Stahlguss: niedrig legiert (Legierungselemente < 5 %) 200 HB
06.3 Stahlguss: hochlegiert (Legierungselemente » 5 %) 200 HB
06.31 Stahlguss: rostfrei: ferritisch/martensitisch 200 HB
06.32 Stahlguss: rostfrei: austenitisch 200 HB
06.33 Stahlguss: Manganstahl (12-14 % Mn) 250 HB
06.34 Stahlguss: gehartet und vergutet 380 HB
10.1 Kokillenhartguss: gegossen oder gegossen und ausgehartet 400 HB
H 04.1 extra harter Stahl: vergUtet 59 HRC
05.1 rostfreier Stahl, gegluht, ferritisch/martensitisch 200 HB
05.10 rostfreier Stahl: gewalzt/geschmiedet: ferritisch/martensitisch, Automatenstahl 200 HB
05.11 rostfreier Stahl: gewalzt/geschmiedet: ferritisch/martensitisch, nicht gehartet 200 HB
05.12 rostfreier Stahl: gewalzt/geschmiedet: ferritisch/martensitisch, PH-gehértet 330 HB
05.13 rostfreier Stahl: gewalzt/geschmiedet: ferritisch/martensitisch, gehartet 330 HB
05.2 rostfreier Stahl: gegluht, austenitisch 200 HB
05.20 rostfreier Stahl: gewalzt/geschmiedet: austenitisch, Automatenstanl 200 HB
05.21 rostfreier Stahl: gewalzt/geschmiedet: austenitisch 200 HB
05.22 rostfreier Stahl: gewalzt/geschmiedet: austenitisch, PH-gehartet 330 HB
05.23 rostfreier Stahl: gewalzt/geschmiedet: superaustenitisch 200 HB
05.3 rostfreier Stahl: vergUtet, martensitisch 330 HB
M 05.4 rostfreier Stahl: ausscheidungsgehértete Stahle 330 HB
05.51 rostfreier Stahl: geschmiedet: austenitisch, ferritisch: (Duplex) nicht schweiBbar ) 0,05 % C 230 HB
05.52 rostfreier Stahl: geschmiedet: austenitisch, ferritisch: (Duplex) schweiBbar < 0,05 % C 260 HB
15.11 rostfreier Stahl: gegossen: ferritisch/martensitisch: nicht gehartet 200 HB
15.12 rostfreier Stahl: gegossen: ferritisch/martensitisch: PH-gehartet 330 HB
15.13 rostfreier Stahl: gegossen: ferritisch/martensitisch: gehartet 330 HB
15.21 rostfreier Stahl: gegossen: austenitisch 200 HB
15.22 rostfreier Stahl: gegossen: austenitisch: PH-gehartet 330 HB
15.23 rostfreier Stahl: gegossen: superaustenitisch 200 HB
15.51 rostfreier Stahl: gegossen: austenitisch, ferritisch: (Duplex) nicht schweiBbar ) 0,05 % C 230 HB
15.52 rostfreier Stahl: gegossen: austenitisch, ferritisch: (Duplex) schweiBbar < 0,05 % C 260 HB

! SANDVIK-Coromant Materialcode
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Ubersicht Werkstoffe

Das Farbleitsystem fiir Werkstoffe

IS0

CMCCode' | CMC Klassenbenennung Reft.e.renz-
hérte

07.1 Temperguss: ferritisch 130 HB
07.2 Temperguss: perlitisch 230 HB
07.3 Temperguss: martensitisch 250 HB
08.1 Grauguss: niedrige Zugfestigkeit 180 HB
08.2 Grauguss: hohe Zugfestigkeit 245 HB
08.3 Grauguss: austenitisch 175 HB
09.1 Kugelkgraphitguss: ferritisch 160 HB
09.2 Kugelkgraphitguss: perlitisch 250 HB
09.3 Kugelkgraphitguss: martensitisch 330 HB
20.1 warmfeste Superlegierungen: Eisenbasis
20.11 warmfeste Superlegierungen: Eisenbasis: gegliht oder l6sungsbehandelt 200 HB
20.12 warmfeste Superlegierungen: Eisenbasis: gegliht oder ldsungsbehandelt und ausgehartet 280 HB
20.2 warmfeste Superlegierungen: Nickelbasis
20.21 warmfeste Superlegierungen: Nickelbasis: gegluht oder l6sungsbehandelt 250 HB
20.22 warmfeste Superlegierungen: Nickelbasis: ausgehartet oder l6sungsbehandelt und ausgehértet 350 HB
20.23 warmfeste Superlegierungen: Nickelbasis: kaltgezogen 275 HB
20.24 warmfeste Superlegierungen: Nickelbasis: gegossen oder gegossen und ausgehartet 320 HB
20.3 warmfeste Superlegierungen: Kobaltbasis
20.31 warmfeste Superlegierungen: Kobaltbasis: gegliht oder I6sungsbehandelt 200 HB
20.32 warmfeste Superlegierungen: Kobaltbasis: gegliht oder I6sungsbehandelt und ausgehartet 300 HB
20.33 warmfeste Superlegierungen: Kobaltbasis: gegossen oder gegossen und ausgehartet 320 HB
21.11 Nickel techn. rein (=90 %) warmebehandelt ader kalt gezogen 130 HB
21.21 Nickel mit Cu legiert (25-50 %) warmebehandelt, kalt gezogen, Guss 180 HB
21.22 Nickel mit Cu legiert (25-50 %) vergutet 220 HB
21.23 Nickel mit Cu legiert (25-50 %) gealtert 340 HB
22.1 warmfeste Superlegierungen: Niobbasis 190 HB
22.2 warmfeste Superlegierungen: Molybdanbasis 250 HB
22.3 warmfeste Superlegierungen: Tantalbasis 230 HB
22.4 warmfeste Superlegierungen: Wolframbasis unlegiert
22,5 warmfeste Superlegierungen: Wolframbasis legiert
23.1 Titan: a-Titan gegliht / Reintitan (99,5 % Ti) 400 N/mm?
23.21 Titan: a-, ahnlich a- und a+B- Legierungen in gegluhtem Zustand 950 N/mm?
23.22 Titan: a+@- Legierungen in ausgehartetem Zustand, B-Legierungen gegliht oder ausgehartet 1.050 N/mm?
30. Aluminiumlegierungen:
30.11 Aluminiumlegierungen: gewalzt oder gewalzt und kaltverfestigend. Nicht ausgehartet. 60 HB
30.12 Aluminiumlegierungen: gewalzt oder gewalzt und ausgehartet 100 HB
30.21 Aluminiumlegierungen: gegossen, nicht ausgehartet 75HB
30.22 Aluminiumlegierungen: gegossen oder gegossen und ausgehartet 90 HB
30.3 Aluminiumlegierungen: Reinaluminium 30 HB
3041 Aluminiumlegierungen: gegossen, Si 13-15 % (Mg, Cu) 130 HB
30.42 Aluminiumlegierungen: gegossen, Si 16-22 % (Mg, Cu) 130 HB
33. Kupferlegierungen
33.1 Kupfer und Kupferlegierungen: Automatenlegierungen (Pb > 1 %) 110HB
33.2 Kupfer und Kupferlegierungen: Messing und bleihaltige Bronzen (Pb =1 %) 90 HB
333 Kupfer und Kupferlegierungen: Bronze und bleifreies Kupfer (einschl. Elektrolytkupfer) 100 HB
40.1 Thermoplaste 50 N/mm?
40.2 Duroplaste 80 N/mm?
40.3 Duroplaste und faserverstarkte Kunststoffe 80 N/mm?
40.4 kohlefaserverstarkte Presswerkstoffe 1.500 N/mm?
65 Graphit 100 N/mm?

' SANDVIK-Coromant Materialcode
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Ubersicht Werkstoffe

Das Farbleitsystem fiir Werkstoffe

1SO-Bereich :tng::f_vgs::, Werl:lsr.toff- Werkstoffbezeichnung ﬁ;;;:' Zugfestigkeit
1.0301 Cl0 130 HB 490 - 640 N/mm?
1.0345 235GH / HI 105 HB 285 - 510 N/mm?
1.0401 Cl5 140 HB 590 - 780 N/mm?
1.0402 c22 160 HB 500 - 650 N/mm?
10715 9SMn28 150 HB 460 - 710 N/mm?
01.1 1.0718 9SMnPb28 170 HB 460 - 710 N/mm?
1.0736 9SMn36 150 HB 540 - 780 N/mm?
1.0737 9SMnPb36 170 HB 540 - 780 N/mm?
1.1133 20Mn5 160 HB 490 - 640 N/mm?
= 1.1121 C10E / CKk10 130 HB 490 - 640 N/mm?
S 1.1152 22 /Cq22 160 HB 490 - 640 N/mm?
> 1.0501 C35/1C35 190 HB 550 - 750 N/mm?
_E 1.0503 C45/ ETG88 190 HB 550 - 750 N/mm?
E:' o0L2 1.1167 35Mn5 210 HB 640 - 980 N/mm?
E ’ 1.1181 C35E / Ck35 1950 HB 550 - 750 N/mm?
1.1191 C45E / Ck45 190 HB 630 - 800 N/mm?
1.1157 40Mn4 230 HB 690 - 930 N/mm?
1.0535 Ceb /1 CEE 230 HB 700 - 900 N/mm?
1.0601 C60/1C60 250 HB 750 - 950 N/mm?
013 1.1167 36Mn5 210HB 640 - 980 N/mm?
1.1213 Cf53/C53 220 HB 640 - 880 N/mm?
1.1221 CB0E / Cke0 /2 C B0 260 HB 790 - 1.100 N/mm?
1.1274 Ck101 280 HB
01.4 1.1520 C70W2 250 HB
1.1545 C105W1 280 HB
02.1 nicht vergiitet / 02.2 vergiiteter Stahl
1.0035 5185/ St33 125 HB 310 - 450 N/mm?
1.0037 S235JR / St37-2 125 HB 340 - 510 N/mm?
o 1.0050 E295 / Sth0-2 190 HB 490 - 660 N/mm?
;":g 02.10 1.0070 E360/St70-2 220 HB 620 - 900 N/mm?
% ’ 10116 5235J2G3 / St37-3 125 HB 340-510 N/mm?
= 1.0486 StE285 150 HB 390-510 N/mm?
1.0553 535510 / St52-3U 1950 HB 490 - 660 N/mm?
1.0570 S5355]2G3 / St52-3N 180 HB 510 - 680 N/mm?
1.0762 44Mn28 / ETG100 200 HB 640 - 850 N/mm?
1.0900 38Si6 250 HB
1.2510 100MnCrw4 205 HB
1.2721 50NiCr13 250 HB
1.3505 100Cr6 / W3 205 HB
1.3520 100CrMn6 / W5 220 HB
s 02.1 15415 16Mo3 160 HB 440 - 590 N/mm?
T 1.5622 14Ni6 1950 HB 490 - 640 N/mm?
§ 1.6368 15NiCuMoNb5 210 HB 610 - 780 N/mm?
'3 1.6526 21NiCrMoS2 210 HB 610 - 780 N/mm?
3 1.7176 55Cr3 250 HB
2 Ovaco 225A 210 HB 550 N/mm?
2 SSAB Weldox 420 180 HB 550 N/mm?
L+ SSAB Weldox 500 200 HB 620 N/mm?
a\_'e 1.1303 38MnVS6 / 38MnSivVS5 250 HB 800 - 950 N/mm?
e 1.2063 145Cr6 230 HB
'E 12311 40CrMnMao7 / Bohler M201 230 HB
‘Eu 1.2312 40CrMnMoS8-6 / Uddeholm HOLDAX 230 HB
b 1.2323 48CrMoV6-7 / Kind + Co. CM167 230 HB
B 1.2327 86CrMoV7 230 HB
-“E'" 1.2382 43MnSiMo4 230 HB
e 1.2713 55NiCrMoV6 250 HB
5 02.1/02.2 1.2738 40CrMnNiMo8-6-4 / Udeholm IMPAX SUPREME 230 HB
2 1.2842 90MnCrv8 230 HB
15755 31NiCr14 250 HB 780 - 1.100 N/mm?
1.5919 15CrNi6 250 HB 780 - 1.270 N/mm?
16511 36CrNiMo4 260 HB 800 - 1.300 N/mm?
1.6523 21NiCrMo?2 230 HB 640 - 1.200 N/mm?
1.6587 17CrNiMo6 / 18CrNiMo7 300 HB 980 - 1.420 N/mm?
1.7131 16MnCr5 / EC80 / ESPB5 / ZF6 210HB 640 - 1.100 N/mm?
1.7147 20MnCr5 / EC100 240 HB 750 - 1.200 N/mm?
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Ubersicht Werkstoffe

Das Farbleitsystem fiir Werkstoffe

1SO-Bereich :tng::f_vgs::, Wer:‘sr.toff- Werkstoffbezeichnung ﬁ;;;:' Zugfestigkeit
_ 1.7225 42CrMo4 230 HB 650 - 1.200 N/mm?
E 1.7228 50CrMo4 260 HB 850 - 1.200 N/mm?
@ 1.8159 50Crv4 250 HB 850 - 1.200 N/mm?
g 02.1/02.2 1.8507 34CrAIMo5 250 HB 640 - 1.100 N/mm?
> 1.8550 34CrAINi7 230 HB 650 - 1.200 N/mm?
g 1.8933 5960-0L 315HB 980 - 1.150 N/mm?
Dillmax 965T 315 HB 980 - 1.150 N/mm?
1.8925 EstES90V 350 HB
HZB 500 500 HB
5 SteelTec HSC110 330 HB 1.100 - 1.250 N/mm?
%’ SteelTec HSC130 385 HB 1.300 - 1.400 N/mm?
8 SSAB Hardox 400 400 HB 1.250 N/mm?
§ SSAB Hardox 450 450 HB 1.400 N/mm?
fg SSAB Hardox 500 500 HB 1.550 N/mm?
g 02.3 SSAB Weldox 900 D 315 HB
5 SSAB Weldox 1100 430 HB 1.350 N/mm?
= TA-Steel Fora 400 400 HB
=) TA-Steel Creusabro 4000 420 HB
S Thyssen XAR 320 350 HB
= Thyssen XAR 400 400 HB
Thyssen XABO890 315 HB 940 - 1.100 N/mm?
Thyssen Thyrofort 1600 500 HB 1.600 N/mm?
1.2083 X42Cr13 / Uddeholm STAVAX ESR 230 HB
8 1.2085 X33CrS16 / Bohler M314 / Eschmann Antikor-S 230 HB
g 1.2316 X36CrMo17 / Bohler M300 230 HB
E 1.2343 X38CrMoV5-1 / Uddeholm VIDAR SUPREME 230 HB
§ 03.11 1.2344 X40CrMoV5-1 / Uddeholm ORVAR SUPREME 230 HB
% ' 1.2362 X63CrMoV5-1 225 HB
g 1.2414 120W4 230 HB
'nﬁ,\ 1.5662 X8Ni9 180 HB 510 - 710 N/mm?
= 1.5680 12Ni19/ X12Ni5 180 HB 510-710 N/mm?
0o Kind + Co.TQ1 280 HB
E 1.2080 X210Cr12 / Eschmann 508 250 HB
= 1.2201 X165Crv12 230 HB
§ 1.2360 X48CrMoV8-1-1 255 HB
2 1.2379 X155CrVMo12-1 / Uddeholm SVERKER 21 255 HB
B LRt 1.2380 %220CrVMo13-4 320 HB
% 1.2436 X210CrW12 / Eschmann 50SW 250 HB
2 1.3207 HS10-4-3-10 280 HB
1.3343 HSB-5-2 280 HB
1.0420 (GS-38 160 HB 420 - 600 N/mm?
- 06.1 1.0446 GS-45 160 HB 420 - 600 N/mm?
o 1.0619 GP240GH 160 HB 420 - 600 N/mm?
2 1.1120 GS-20Mn5+N 180 HB 460 - 630 N/mm?
g 06.2 1.6221 GS-13MnNi6-3 160 HB 460 - 630 N/mm?
' 1.6760 GS-22NiMoCr5-6 210HB 650 - 800 N/mm?
1.6781 GS-17NiCrMo13-6 210 HB 650 - 800 N/mm?
1.2080 Durch eine Warmebehandlung werden diese und
1.2379 g o .. N
ahnliche Werkstoffe in ihrer Harte so verandert, dass
I-I 04.1 1.2426 . el not
13207 Sie aus der Altgn |n.Q\ese"\/\lerkstoffklassmmerung
13343 wechseln. Die jeweilige Harte ist zu ermitteln.
05.11 Werkstoff gewalzt, gezogen oder geschmiedet / 15.11 Werkstoff gegossen
5 1.4000 X6Cr13 180 HB 400 - 600 N/mm?
= 1.4002 X6CrAll3 180 HB 400 - 600 N/mm?
g 1.4016 X6Cr17/X8Crl7 170 HB 450 - 600 N/mm?
IS 1.4021 X20Cr13 200 HB 500 - 760 N/mm?
_g 1.4024 X15Cr13 200 HB 500 - 750 N/mm?
M 2 05.11/ 15.11 1.4034 X46Cr13 200 HB 600 - 800 N/mm?
§_, ’ ’ 1.4057 X17CrNi16-2 / X20CrNil17-2 250 HB 750 - 1.000 N/mm?
= 1.4086 G-X120Cr29 300 HB 880 - 1.100 N/mm?
§ 1.4104 X14CrMoS17 220 HB 550 - 750 N/mm?
g 1.4112 X90CrMoV18 265 HB 700 - 950 N/mm?
"‘§ 1.4113 X6CrMo17-1 170 HB 450 - 650 N/mm?
= 1.4122 X39CrMo17-1 220 HB 600 - 900 N/mm?
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Ubersicht Werkstoffe

Das Farbleitsystem fiir Werkstoffe

1SO-Bereich :tng::f_vgs::, Werl;lsr.toff- Werkstoffbezeichnung ﬁ;;;:' Zugfestigkeit

1.4509 X2CrTiNb18 200 HB 500 - 760 N/mm?
1.4510 X8CrTil7 185 HB 420 - 600 N/mm?
LA e 1.4724 X10CrAISi13 190 HB 450 - 650 N/mm?
1.4922 X20CrMoV12-1 240 HB 690 - 840 N/mm?
1.4313 X3CrNiMo13-4 300 HB 900 - 1.100 N/mm?
1.4528 X105CrCoMo18-2 300 HB 900 - 1.100 N/mm?
05.12/ 15.12 1.4545 X4CrniCul6-6 / 15-5PH 300 HB 900 - 1.100 N/mm?
1.4575 X1CrNiMoNb28-4-2 200 HB 600 - 750 N/mm?
1.4725 X8CrAll144 200 HB 600 - 750 N/mm?

1.4300 X12CrNi18-8 175 HB
1.4301 X5CrNi18-10 200 HB 540 - 750 N/mm?
1.4303 XACrNi18-12 180 HB 490 - 690 N/mm?
1.4305 X8CrNiS18-9 170 HB 500 - 750 N/mm?
1.4306 X2CrNi19-11 190 HB 520 - 670 N/mm?
1.4311 X2CrNiN18-10 190 HB 540 - 740 N/mm?

1.4373 X12CrMnNiN18-9-5 220 HB
1.4401 X5CrNiMo17-12-2 175 HB 510 - 750 N/mm?
= 05.21/ 15.21 1.4404 X2CrNiMo17-12-2 190 HB 490 - 690 N/mm?
g 1.4429 X2CrNiMoN17-13-3 205 HB 580 - 800 N/mm?
= 1.4435 X2CrNiMo18-14-3 190 HB 490 - 690 N/mm?
% 1.4441 X2CrNiMo18-15-3 170 HB 510 - 750 N/mm?
M t_=u 1.4449 X5CrNiMo17-13 185 HB 540 - 750 N/mm?
E 1.4505 X4NiCrMoCuNb20-18-2 185 HB 490 - 750 N/mm?
< 1.4541 XBCrNiTi18-10 180 HB 500 - 730 N/mm?
'g 1.4571 X6CrNiMoTi17-12-2 180 HB 500 - 730 N/mm?
= 1.4583 X10CrNiMoNb18-12 190 HB 640 - 900 N/mm?
2 1.3401 X120Mn12 240 HB 690 - 930 N/mm?
1.3802 X120Mn13 345 HB 780 - 1.080 N/mm?
1.3805 X35Mn18 245 HB 690 - 930 N/mm?
1.3813 X40MnCrN19 300 HB 740 - 1.100 N/mm?

1.3912 Ni 36 / Nilo Alloy36 330 HB
LSRR 1.4465 X1CrNiMoN25-25-2 220 HB 540 - 740 N/mm?
1.4539 XINiCrMoCu25-20-5 200 HB 490 - 730 N/mm?
1.4821 X20CrNiSi25-4 23 HB 600 - 850 N/mm?
1.4828 X15CrNiSi20-12 223 HB 500 - 750 N/mm?
1.4878 X12CrNiTi18-9 192 HB 500 - 750 N/mm?
- 1.4417 X2CrNiMoSi19-5 190 HB 640 - 900 N/mm?
'E = L N 1.4460 X3CrNiMoN27-5-2 220 HB 620 - 900 N/mm?
‘g‘ § 1.4362 X2CrNiN23-4 190 HB 500 - 750 N/mm?
g E 1.4461 X2CrNIMnMoN22-13-6 205 HB 680 - 900 N/mm?
%_ £ | 0552/ 15.52 1.4462 X2CrNiMoN22-5-3 240 HB 660 - 950 N/mm?
a3 1.4501 X2CrNiMoCuWN25-7-4 290 HB 730 - 930 N/mm?
1.4507 X2NiMoCuN25-6-3 290 HB 700 - 300 N/mm?
0.8035 EN-GIMW-350-4 / EN-JM1010 / GTW-35-4 230 HB 270 - 360 N/mm?
07.1 0.8038 EN-GIMW-360-12 / EN-JIM1020 / GTW-38-12 200 HB 280 - 370 N/mm?
§ 0.8135 EN-GIJMB-350-10 / EN-JM1130 / GTS-35-10 15 HB 270 - 360 N/mm?
g 0.8040 EN-GIMW-400-5 / EN-JM1030 / GTW-40-05 220 HB 300 - 420 N/mm?
E- 0.8045 EN-GIMW-450-7 / EN-JM1040 / GTW-45-07 220 HB 330 - 480 N/mm?
& 07.2 0.8055 EN-GIMW-550-4 / EN-JM1050 250 HB 490 - 570 N/mm?
0.8145 EN-GIMW-450-6 / EN-JM1140 / GTS-45-06 200 HB 450 N/mm?
0.8155 EN-GIMW-550-4 / EN-JM1160 / GTS-55-4 230 HB 550 N/mm?
0.6010 EN-GIL-100/EN-JL1010/GG-10 150 HB 110 N/mm?
@ 08.1 0.6015 EN-GIL-150/ EN-JL1020 / GG-15 150 HB 150 - 250 N/mm?
= 0.6020 EN-GJL-200 / EN-JL1030 / GG-20 160 HB 200 - 300 N/mm?
§ 0.6025 EN-GJL-250 / EN-JL1040 / GG-25 190 HB 250 - 350 N/mm?
@ 08.2 0.6030 EN-GJL-300 / EN-JL1050 / GG-30 220 HB 300 - 400 N/mm?
0.6035 EN-GJL-350 / EN-JL1060 / GG-30 250 HB 350 - 450 N/mm?
0.7040 EN-GJS-400-15/ EN-JS1030 / GGG-40 160 HB 400 - 450 N/mm?
§ 09.1 0.7043 EN-GJS-400-18-LT / EN-JS1020 / GGG-40.3 200 HB 350 - 400 N/mm?
= ’ 0.7050 EN-GJS-500-7 / EN-JS1050 / GGG-50 220 HB 500 - 650 N/mm?
:E_ EN-GIV-300 250 HB 350 - 400 N/mm?
g 0.7060 EN-GJS-600-3 / EN-JS1060 / GGG-60 260 HB 600 - 750 N/mm?
E’, 09.2 0.7070 EN-GJS-700-2 / EN-]JS1070 / GGG-70 290 HB 700 - 850 N/mm?
2 ’ 0.7080 EN-GJS-800-2 / EN-]JS1080 / GGG-80 300 HB 800 - 1.000 N/mm?
EN-GJS-900-2 / EN-JS1090 300 HB 800 - 1.000 N/mm?
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Ubersicht Werkstoffe

Das Farbleitsystem fiir Werkstoffe

ISO-Bereich

Al-gegossen

:tng::f_vgs::, Werl;lsr.toff- Werkstoffbezeichnung ﬁ;;;:' Zugfestigkeit
] EN-GIS-800-8 / ADI-800-8 300 HB
E;,-‘ﬂ‘fg” 09.2 EN-GJS-1400-1 / ADI-1400-1 440 HB
5 250 HB
1.3927 RNi8
g‘ 1.3942 NiMn20-6
& 1.3981 X3NiC029-18 / Nilo-K
E‘ ” 1.4558 X2NiCrAITi32-20
g a 1.4843 CrNi25-20
o @ 20.1 1.4860 NiCr3020 / X1BNiCr30-20
&= 1.4861 X10NiCr32-20
E 1.4864 X12NiCrSi36-16 / Incoloy DS
g 1.4868 X50CrNi3030 / Incoloy 801
1.4876 X10NICrAITi32-20 / Alloy 800H
1.4917 X12CrCoNi2120
1.3917 Ni42 / Invar 42
E' 1.3928 Ni52
& 1.3946 NiCr42-6
b5 1.4867 NiCr60-15
E_ § 2.4858 NiCr21Mo / Incoloy 825
& 2 20.2% 2.4360 NiCu30Fe / Alloy 400 Monel 400
2= 2.4375 NiCu30Al / Alloy K500 / Monel K500
'E 2.4602 NiCr21Mol4FeW / Alloy C22 / Hastalloy C-22
g 2.4610 NiMo16Cr16Ti / Alloy C-4
2.4631 NiCr20TiAl / Alloy 80A / Nimonic 80
24916 NiCr19Co11MoTi / M-252
= Air Resist 13
5 LW 2.4964 CoCr20W15Ni / Haynes 25
2 LW 2.4983 CoCr20Ni20W / Altemp S816
= @ CoCr20W13 / Haynes 36
gs LW 2.4670 CoCr25NiW / HS31
o 5 20.3*
28 CoCr21W11Nb / Jessob 875
2 CoCr22W14Ni / Haynes188
E 11650
g CoCr29Moo / HS21
11570
g;g;g\m Ti88.5 / Ti35A / Titanum Grade 1 290 - 430 N/mm?
23.1 g;ggg\m Ti98.4 / Ti50A / Titanum Grade 2 390 - 540 N/mm?
3.7055 TiB5A / Titanum Grade 3
5.7064-WL Ti88.2 / Ti75A / Titanum Grade 4 540 - 740 N/mm?
° 3.7065
B TiV10Cr11AI13
e TiAI5Sn2Zr3Mo4Cr4
g 23.21 TIV12Cr11AI3
5 TiMn8
= 3.7115 TiAI5SN2.5
gxgg\m TIAIBV4 / Ti35A / Titanum Grade 5 830 - 1.100 N/mm?
23.22 gi;ﬁ’m TiAIBV6SN 930 - 1.200 N/mm?
g;gg-m TiAI4M04Sn2Si0.5 870 - 1.050 N/mm?
3.7225 Ti35A0.2Pd / Titanum Grade 11
_ 3.0515 AlMn
L ﬁ 30.11 3.0516 S-AIMn 200 N/mm?
s E 3.0615 EN-AW-6012 / AIMgSiPb 200 N/mm?
2a 30.12 3.1255 EN-AW-2014 / AICu4SiMg 55 HB
= o 3.1305 EN-AW-2117 / AICu2,5SiMg 55 HB
3.2151 EN-AC-45000 / G-AISi6Cu4 80 HB
3.2163 EN-AC-46200 / G-AISi9Cu3 80 HB 240 N/mm?
30.21 3.2341 G-AISi5Mg

www.precitool.de
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Ubersicht Werkstoffe

Das Farbleitsystem fiir Werkstoffe

1SO-Bereich :tl\g::f_\l(\:lsgl; Werl:lsr.toff- Werkstoffbezeichnung ﬁl:;;:- Zugfestigkeit
£ 3.1371 EN-AC-21000 / G-AlCu4TiMg 90 HB 300 N/mm?
< § 30.22 3.1841 EN-AC-21100 / G-AlCu4Ti 95 HB
> ’ 3.2371 EN-AC-42100 / G-AISi7Mg 75 HB 220 - 260 N/mm?
= 3.2381 EN-AC-43000 / G-AISi10Mg 75 HB
2 3.0205 EN-AW-1200/ AIS9 60 N/mm?
£ = 30.3 3.0255 EN-AW-1050A / AI89,5 60 N/mm?
= 3.0275 EN-AW-1060 / AI99,7 125 N/mm?
2.0331 CuzZn35Pb?2 / CuzZn35Pb2 / Ms63Pb (langspanend)
& 2.0340 G-Cuzn37
E = 2.0371 CWB08N / CuZn38Ph1,5 140 HB 340 - 470 N/mm?
o ; 33.1 2.0375 CuZn36Pb3 (langspanend)
g z 2.0380 CuZn39Pb2 / Ms58
:-, 2.0401 CuZn39Pb3
© 2.0402 CuZn40Pb2
2.0410 CuzZn44Pb?2 / Ms56
2.0220 CuZn5 / Ms95 (langspanend)
= 2.0230 CW501L /Cuznl10/MsS0 (langspanend)
§ 2.0250 CuZn20 / Ms80 (langspanend)
2 2.0265 CW505L / Cuzn30 / Ms70 (langspanend) 110 HB 260 - 390 N/mm?
=2 2.0332 CWB04N / CuZn37Ph0,5 (langspanend) 135 HB 300 - 440 N/mm?
"g’- 32 33.2 2.360 CuZn40 / MsB0
g = 2.0510 CuzZn37Al1
= 2.0550 CuZn40AI2 160 HB
I 2.0572 CuZn40Mn2 / SoMs58
° 2.0590 G-CuZn40Fe / G-SoMsF30
2.2140 G-CuZnAl4 / Zamak
- 2.0065 E-Cub8
3 2.0070 Se-Cu
% - 2.0090 Cu-DHP / CW024A / SF-Cu
'E 3 333 2.1030 CW453K / CuSn8 (langspanend)
o B ’ 2.1050 G-CuSn10Zn / G-CuBz10
g° 2.1052 G-CuSn12Pb
g 2.1090 G-CuSn7ZnPb / Rg7 (langspanend)
2.1096 G-CuSn57nPb / Rgb (langspanend)
ABS
% EP / Epoxid
—g. 401 PA / Polyamid
E PC / Polycarbonat
,-us' PE / Polyethylen
PMMA / Plexiglas
° Bakalite / Harnstoffformaldehyd
9 MF / Melaminformaldehyd
= 40.2 Pertinax
3 Polysulfon
Resaopal
. AFK
B E CFK
e 40.3 GFK
8 2 Kevlar
Travolit
ISEM 3
ISEM 8
£ R8340
g 65 R8650
= Technograph 15
Uni Poco EDM
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Werkstoff-Hartewerte-Vergleichstabelle

Zugfestigkeit H?rte I_-Iérte 1AL Zugfestigkeit H:'flrte I:Iérte 112
Brinell Vickers Rockwell Brinell Vickers Rockwell
255 N/mm? 76 HB 80 HV = 1.155 N/mm? 342 HB 360 HV 36,6 HRC
285 N/mm? 85 HB 90 HV - 1.220 N/mm? 361 HB 380 HV 38,8 HRC
320 N/mm? 95 HB 100 HV = 1.290 N/mm? 380 HB 400 HV 40,8 HRC
350 N/mm? 105 HB 110 HV = 1.350 N/mm? 399 HB 420 HV 42,7 HRC
385 N/mm? 110 HB 120 HV = 1.420 N/mm? 418 HB 440 HV 44,5 HRC
415 N/mm? 124 HB 130 HV = 1.485 N/mm? 437 HB 460 HV 46,1 HRC
450 N/mm? 133 HB 140 HV = 1.555 N/mm? 456 HB 480 HV 47,7 HRC
480 N/mm? 143 HB 150 HV = 1.595 N/mm? 466 HB 490 HV 48,4 HRC
510 N/mm? 152 HB 160 HV — 1.665 N/mm? 485 HB 510 HV 49,8 HRC
545 N/mm? 162 HB 170 HV = 1.740 N/mm? 504 HB 530 HV 51,1 HRC
575 N/mm? 171 HB 180 HV = 1.810 N/mm? 523 HB 550 HV 52,3 HRC
610 N/mm? 181 HB 190 HV - 1.880 N/mm? 542 HB 570 HV 53,6 HRC
640 N/mm? 190 HB 200 HV = 1.955 N/mm? 561 HB 590 HV 54,7 HRC
675 N/mm? 199 HB 210 HV = 2.030 N/mm? 580 HB 610 HV 55,7 HRC
705 N/mm? 209 HB 220 HV = 3.105 N/mm? 599 HB 630 HV 56,8 HRC
740 N/mm? 219 HB 230 HV = 2.180 N/mm? 618 HB 650 HV 57,8 HRC
770 N/mm? 228 HB 240 HV 20,3 HRC = 636 HB 670 HV 58,8 HRC
800 N/mm? 238 HB 250 HV 22,2 HRC = = 690 HV 59,7 HRC
835 N/mm? 247 HB 260 HV 24,0 HRC — — 720 HV 61,0 HRC
865 N/mm? 257 HB 270 HV 25,6 HRC = = 760 HV 62,5 HRC
900 N/mm? 266 HB 280 HV 27,1 HRC = = 800 HV 64,0 HRC
930 N/mm? 276 HB 290 HV 28,5 HRC — = 840 HV 65,3 HRC
965 N/mm? 285 HB 300 HV 29,8 HRC = = 880 HV 66,4 HRC
1.030 N/mm? 304 HB 320 HV 32,2 HRC = = 920 HV 67,5 HRC
1.095 N/mm? 324 HB 340 HV 34,4 HRC = = = =

Grundlagen Frasen - Geschwindigkeit, Vorschub und Frasen

Beschreibung Formel Legende
Drehzahl ne V. -1.000 a_ = Radiale Schnittbreite (mm)
D~ o a, = Axiale Schnitttiefe (mm)
Schnittgeschwindigkeit v, = D]'OT[;['j” D = Durchmesser (mm) / Diameter (mm)
’ f ~=Vorschub pro Umdrehung (mm/U)
Vorschub pro Zahn = f7n = sz’n f, =Zahnvorschub (mm/Z)

h,, = Mittlere Spandicke (mm)
Varschub pro Umdrehung f=f.-z ¢ k. = Spezifische Schnittkraft (N/mm?)
| = Arbeitslange (mm)

Vorschubgeschwindigkeit v="f-z-n n = Drehzahl (U/min)
P, = Antriebsleistung (kW)
Zerspansvolumen 0= M 0 = Zerspanvolumen (cm3/min)
~  1.000 ) o
T. = Bearbeitungszeit (min)
Antriebsleistung P = %'vilkc v, = Schnittgeschwindigkeit (m/min)
a . .
o v, = \Vorschubgeschwindigkeit (mm/min)
| R
Bearbeitungszeit == min z = Anzahl der Zahne
d m =34..
Mittlere Spandicke h=f %e m,,,= Wirkungsgrad
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QY Ubersicht Bohrwerkzeuge

Produktgruppe 10

@
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N
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e
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=
=

=
S
(-]

-
=
=

n
D
7}
o
D

IONOI YRETECT 1001300

YRETEC® 1001600

JUIIZI N MREMUS®  0,20-2000

(I3 YRETEC

13,00-20,00

JOUE MREMUS®  1,00-16,00

LI YpEMus:  100-1400

(I MREMUS® 1001300

FREMUS® 1001400

PN REMUS® 1001300

IUIZPCE MREMUS® 0401300

j(I/: I REMUS® 1001300

(V)M PREMUS® 1001300

PREMUS® 1001300

YREMUS®

2,00-20,00

I SREMUS® 1001600

Y/ MREMUS® 1001200

I MREMUS® 1001300

(M MREMUS® 1001400

(775 REMUS®  100-20,00

PN PREMUS® 015145

FREMUS® 1001300

FREMUS® 1001300

FREMUS® 1001300

IEURYE SREMUS: 2001000

i

10/22

10/22

10/23

10/24

10/24

10/26

10/25

10/26

10/28

10/29

10/29

10/27

10/27

10/28

10/30

10/33

10/30

10/31

10/32

10/33

10/34

10/34

10/34

10/35

=
=

=
=

A Bl = = =

[ (e [

=
=

=
=

Bohrtiefe
Schneidstoff
Beschichtung

I
&
SNl spitzenwinkel

HSS

HSS

HSS

HSS

@
<

beschichtet

HSS-Co

beschichtet

HSS

@
<,

HSS-Co

HSS-Co

=3
<

HSS-Co

=
<

HSS-Co

=
<,

beschichtet

HSS-Co

=
<,

HSS-Co

=
<,

beschichtet

HSS-Co

=3
<

beschichtet

HSS

HSS-Co

=
<,

HSS-Co

HSS-Co @

beschichtet I

@
<,

HSS-Co @ %ﬂi

beschichtet -
HSS- Z\
CoPM £
HSS

HSS-Co

@
<,

HSS-Co

=
<,

beschichtet

HSS

@
<
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Bohrertyp

‘ Bohrwerkzeuge

Typ
N
Typ

Typ

Typ
N
Typ
w

Typ

Typ
Ti

Typ
Ti

yp
N

Typ

Typ
N
Typ
INOX
Typ
N
Typ
PU 500
Typ
N
Typ
N
Typ
N
Typ

Typ
PT

DIN
338

DIN
338

DIN
338

Werks-

norm

DIN
338

DIN
338

DIN
338

DIN
338

DIN
338

DIN
338

DIN
338

DIN
338

DIN
338

Werks-

norm

DIN
1897

DIN
1897

DIN
1897

DIN
1897

Werks-

norm

DIN
1899

DIN
340

DIN
340

DIN
340

DIN
1869

tberlang
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101550-52

102000

hif MIKRON TOOL

hif MIKRON TOOL

hf MIKRON TOOL

JLIPZ iy ol MIKRON TOOL

102409 hif MIKRON TOOL

hif MIKRON TOOL

hif MIKRON TOOL

102413-17 BCLIGUROE

hf MIKRON TOOL

102415-19 EEULIGROTS

hif MIKRON TOOL

102421-23 LLIGUROTE

102425-27 RLLIGUNOTE

102429-31 (LIS

102433-35 EEULIGRTS

JIPZ Ry I MIKRONTOOL

SPY VA LR i MIKRON TOOL

102444-45 LU

102446-47 [RELLSUIULE

ILIEX I FREMUS®

YREMUS®

PRETEC’

YREMUS®

YREMUS®

2,00-12,00

3,00-10,00

10,00-60,00

10,00-65,00

10,00-40,00

0,40-6,00

0,40-6,00

0,50-10,00

0,30-6,00

3,00-6,00

0,10-120

010-120

0,50-6,00

030-2,00

0,50-6,00

1,00-6,00

040-6,00

0,75-6,00

0,75-6,00

0,75-6,00

1,00-6,00

1,00-6,00

0]0-120

0,10-120

10/35

10/35

10/36

10/36

10/36

10/41

10/41

10/40

10/40

10/40

10/46

10/53

10/38

10/48

10/38

10/48

10/42

10/43

10/43

10/44

10/45

10/45

10/46

10/47

(e
=

e
=

c B
”.Zz

(e
=

=l =8 =2 F=N N= =
..Zzzzz.ggg
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w N
X X
a o

w
X
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w
X
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o
X
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20x d
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VHM
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VHM
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VHM
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&
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&
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&

beschichtet

&
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&

beschichtet

&

beschichtet

N\
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&

beschichtet

&

beschichtet

&
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&
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&
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&
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&
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&
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N
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N
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N
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N
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N N
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o
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o
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g

=
N

DIN
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DIN
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DIN
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DIN
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DIN
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Werks-

norm

Werks-

norm
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norm
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QY Ubersicht Bohrwerkzeuge

Produktgruppe 10

(%)
(=]
=
S
E E @
o o = = = =
o = 2 2 = = = 3
@ = £ 2 S = ] £
=3 s £ S 8 = g
= o S 2 E_ @ E
- I MIKRON TOOL - Werks- -
102448-50 030,20 10/47 50 d o —_—
beschichtet 140° | K Z
JUPZVERR MIMIRONTOOL (403,00 10/55 5xd W0xd VHM @ VY]%f[kmS :
beschichtet 130°
102453-55 LG RF) 10/38 UNI VHM @ vY]%rrkmS ——————
beschichtet
P ALY MGONTIOL 010300 1039 UNI VHM @ erks: ——e—
beschichtet
JUPICUR MMIGONTOOL 00120 10/53 S 30xd VHM g erke: - .
140°
Werks-
IMIKRONTOOL (,30-],20 10/54 50xd VHM —_—
m S L IKZ no[m
VTR WMIGOTOOL 030200 10/49 M 8xd VH @ g erks- =
beschichtet 130°
IPZIT MMIKRONTOOL — 30-7,00 10/49 M 8xd VHM @ E\ V‘r’]%frkms R 1
beschichtet 130° I K Z
JTPYY A W MKRONTOOL  30-2,00 10/49 M 12xd VHM % ‘Ar’]%frkﬂs] e e
beschichtet 130°
ol MIKRON TOOL - 0 Werks- T .
102468 0,30-2,00 10/49 M 12xd VHM o e I —
beschichtet 130° | KZ
JUPZ I WMKRNTOL 100600 10/50 M Bxd VM % erke: B ]
beschichtet 130° IKZ
JUPL VI WMKRONTOOL 100-6,00 10/50 M 10xd VHM @ "Y]eof[kms B
beschichtet 140° I K Z
JUPL ORI WMIKRONTOOL 100-6,00 10/51 M 15xd VHM @ V‘[’]%’rkms s
beschichtet 140° I K Z
TZZy O MKRONTOOL ) 00-6,00 10/51 M 0xd VHM % ‘”[’]%frkrﬁ sSEss = ST
beschichtet 140° | K Z
Werks-
JIPZY[J MMIKRONTOOL 3020 10/52 M 30xd VHM % s -
- beschichtet 130° |KZ norm
Werks-
IPZ V[ MMIKRONTOOL (30120 10/52 M 50 x d VHM g ey =
- beschichtet 130° IKZ norm
PREMUS® 1007600 10/56 UNI 3xd VHM s o e ——
nge
- Typ Werks-
PREMUS® 100200 10/57 5xd VHM PR, VS, T——
m UNl 05’ N norm
m PREMUS® 1002200 10/57 UNI 5xd VHM @ wp erks: e, RS, TS,
beschichtet ng°
v . Werks- =
PREMUS® 3001600 10/78 H 4xd VHM ok ——
beschichtet 140°
> ‘ DIN
YRETEC®  300-2000 10/58 3xd VHM 6537 m
beschichtet 140°
TRETEC: ¢ DIN
JUPiXyA PRETEC  300-2000 10/60 UNI 3xd VHM 6537 W——__
beschichtet 140° I K Z
m PREMUS 300500 10/57 UNI o o f ==
nge
PyM PRETECT 3002000  10/63 UNI 5xd VHM [} 6%@7 L= S - a——
beschichtet 140° | KZ
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102731

102732

102736

102737

102756

102757

102786

102810 AUV

102882 LI4YUEY

JIRJRETEE FREMUS®

103143-48 LAY UES

103261+67 LY

JURKITIEN NREMUS®

103437

YREMUS®

YREMUS®

YREMUS®
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YREMUS®
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YREMUS®
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YREMUS®
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2,00-20,00
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3,00-20,00

2,80-16,00

3,00-20,00

3,00-20,00

3,00-20,00

3,00-20,00

3,00-20,00

5,00-20,00

3,00-20,00

3,00-20,00

3,00-20,00

2,80-16,00
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1,00-20,00

3,00-20,00

2,00-20,00

3,00-20,00

2,00-20,00
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QY Ubersicht Bohrwerkzeuge

Produktgruppe 10
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103457 RGN )

103715

PREMUS®  3,00-20,00

103721

PREMUS®  3,00-20,00

JUZLII FREMUS®  M3-M12

JUZOL FREMUS®  M3-MI0

JUZNGII FREMUS®  M3-MI0

PREMUS®  M5:M20

JUIYSUN REMUS®  M3-MI0

YREMUS®  M3-MI0

JUZVPI FREMUS®  M3-MIO

JUZVR FREMUS®  M3-MI2

PREMUS®  M3-M12

JUZVGI FREMUS®  M3-MI0

JUIV P FREMUS®  M3-MI2

PREMUS®  050-10,00

YREMUS® 050500

PREMUS®  1,00-5,00

JUEIEI MREMUS®  100-5,00

YREMUS®  100-400

PREMUS®  100-400

YREMUS® 080500

PREMUS®  1,00-6,30

PREMUS®  200-630

YREMUS® 16630
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norm
105700 PREMUS®  M4-MIB 10/83 Werks- —
norm I "(3&“ —
YL MREMUS®  M4-MI0 10/83 Werks-
norm
JUYL REMUS®  M3-MIB 10/83 . DIN .
hescitel 100° 6537 *‘_ {
[V BREMUS®  M3-MIG 10/83 . VHM ‘) DIN .
beschichtet 140 |KZ 6537 .“_ _'_
NG PREMUS®  30-200 10/84 UNI . g " -
120° N 10898 ﬁ
NS PREMUS®  30-200 10/84 UNI e g - 50
beschichtet 120° N 10898 Lﬁ
UG PREMUS® 30200 10/84 UNI o @ i - 0
beschichtet 1200 N 10898 ﬁ
I SREMUS®  40-200 10/84 UNI . Z - 50
120° N 10898 :E
UG PREMUS® 40200 10/84 UNI g - -
- beschichtet 120° N 10838 “ d
HSS-Co
NS0 PREMUS®  40-200 10/84 UNI o g - 0
90° N 10898 t: __""_'—-l
JIEN MREMUS®  40-200 10/84 HSS-C Typ 150
- U N I ’ beschichtet 90° N 10898 “— ]
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90° N 10898 ﬁ
MFnsmus° 30-200 10/84 UNI S g - 50
heschichtet 90° N 10898 ‘_ﬁ
DKM PREMUS®  30-200 10/84 . g - -
beschichtet 90° N 10898 ﬁ
JUEIEE FREMUS® 30200 10/84 UNI VHM Typ 150 - -
5 N 10898 N —
JUSIN FREMUS® 30200 10/84 UNI VHM Typ 190
beschichtet 1200 N 10898 ﬁ
UV SREMUS®  30-200 10/84 UNI VHM Typ 150
= N 1089 R — —
U FREMUS®  60-200 10/84 UNI VHM Ty 150
2 N 10898
UGECRN PREMUS® 60200 10/84 UNI - - 50 -
e 3 N 10898 m .
R Fremust 300 oies T Vi Typ 150 D ——
heschichet 90° N 10898
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MRETEC®

338 N 2 Zylinder
nge schaft
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100010
100015
ve =m/min.

100010 8-25 15-25
100015  15-30  20-25
Ausflihrung 100010:

- Kegelmantelanschliff
- rollgewalzte Standardqualitat

Bohrwerkzeuge

Verwendung 100010:
Standard-Spiralbohrer fur den allgemeinen Werkstattgebrauch. l
(

- Kreuzanschliff ab @ 3,00 mm —
- profilgeschliffene Qualitat I I, } ‘
- blank ! |

! 100010

Verwendung 100015:
Zur Bearbeitung von Stahl und Stahlguss (legiert und unlegiert) {
Grauguss, Temperguss, Spharoguss, Sintereisen und Graphit. (

100015

100010 100015 100010 100015 100010 100015
d,  rol- profilge- 1 |, f @ d,  rol- profilge I |, f (‘@} d,  rol- profilge 1 |, f @
mm  gewalzt schliffen mm mm mm/U mm  gewalzt schliffen mm mm mm/U \ mm  gewalzt schliffen mm mm mm/U

(RG 1008)  (RG 1007) (RG 1008)  (RG 1007) (RG 1008)  (RG 1007)
1,00 0,30 0,45 34 12 0014-0018 10 530 0,56 2,42 86 52 0,080-0,125 10 9,60 1,88 869 125 81 0,125-0,200 10
1,10 0,30 0,49 36 14 0014-0018 10 540 0,56 2,42 93 57 0,080-0,125 10 9,70 1,88 869 133 87 0,125-0,200 10
1,20 0,30 0,49 38 16 0,014-0018 10 5,50 0,56 2,21 93 57 0,080-0,125 10 9,80 1,88 8,69 133 87 0,125-0,200 10
1,30 0,30 0,49 38 16 0014-0,018 10 5,60 0,64 2,75 93 57 0,080-0,125 10 9,90 1,88 869 133 87 0125-0,200 10

1,40 0,30 049 40 18 0,014-0018 10 570 0,64 2,75 93 57 0,080-0125 10 10,00 1,88 7,71 133 87 0,160-0,250 10
1,50 0,30 045 40 18 0,014-0018 10 580 0,64 2,75 93 57 0080-0125 10 10,10 - 1080 133 87 0,160-0250 10
1,60 0,30 049 43 20 0014-0018 10 590 0,64 2,75 93 57 0,080-0125 10 1020 2,06 861 133 87 0,160-0250 10
1,70 0,30 049 43 20 0014-0018 10 6,00 0,64 2,50 93 57 0080-0125 10 10,30 - 1080 133 87 0,160-0250 10
1,80 0,30 049 46 22 0014-0018 10 6,10 0,75 336 101 63 0080-0125 10 10,40 - 1080 133 87 0160-0250 10
1,90 0,30 049 46 22 0014-0018 10 6,20 0,75 336 101 63 0080-0125 10 1050 2,06 861 133 87 0,160-0250 10

2,00 0,30 045 49 24 0040-0063 10 6,30 0,75 336 101 63 0,100-0,160 10 10,60 - 11,40 133 87 0160-0250 5
2,10 0,30 066 49 24 0,040-0063 10 6,40 0,75 336 101 63 0,100-0,160 10 10,70 = 11,40 142 94 0160-0250 5
2,20 0,30 066 53 27 0,040-0063 10 6,50 0,75 303 10l 63 0,100-0,160 10 10,80 - 11,40 142 94 0,160-0250 5
2,30 0,30 066 53 27 0,040-0063 10 6,60 0,86 414 101 63 0,100-0,160 10 10,90 = 11,40 142 94 0160-0250 5
2,40 0,30 066 57 30 0,040-0063 10 6,70 0,86 414 101 63 0,100-0,160 10 11,00 2,25 10,15 142 94 0160-0250 5
2,50 0,30 062 57 30 0,050-0080 10 6,80 0,86 357 109 69 0,100-0,160 10 11,10 = 1220 142 94 0160-0250 5
2,60 0,30 094 57 50 0,050-0080 10 6,90 0,86 414 109 69 0,100-0,160 10 11,20 - 1220 142 94 0160-0250 5
2,70 0,30 094 61 33 0050-0080 10 7,00 0,86 357 109 69 0,100-0,160 10 11,30 = 1220 142 94 0160-0250 5
2,80 0,30 094 61 33 0050-0080 10 7,10 0,98 463 109 69 0,100-0,160 10 11,40 - 1220 142 94 0160-0250 5
2,90 0,30 094 61 33 0050-0080 10 7,20 0,98 463 109 69 0100-0,160 10 11,50 2,51 1105 142 94 0,160-0250 5
3,00 0,30 090 61 33 0050-0080 10 730 0,98 463 109 69 0,100-0,160 10 11,60 - 1360 142 94 0160-0250 5
3,10 0,30 111 65 36 0,050-0,080 10 740 0,98 463 109 69 0,100-0,160 10 11,70 - 1360 142 94 0160-0250 5
3,20 0,30 1,11 65 36 0063-0,100 10 7,50 0,98 414 109 69 0,100-0,160 10 11,80 - 1360 142 94 0160-0250 5
3,30 0,30 1,11 65 36 0063-0,100 10 7,60 1,09 529 117 75 0,100-0,160 10 11,90 - 1360 151 101 0,160-0250 5
3,40 0,30 1,15 70 39 0,063-0,100 10 7,70 1,09 529 117 75 0,100-0,160 10 1200 281 12,35 161 101 0,160-0250 5
3,50 0,30 1,11 70 39 0063-0,100 10 7,80 1,09 529 117 75 0,100-0,160 10 12,10 = 1465 151 101 0,160-0250 5
3,60 0,34 144 70 39 0,063-0,100 10 7,90 1,09 529 117 75 0,100-0,160 10 12,20 - 1465 161 101 0,160-0250 5
3,70 0,34 144 70 39 0063-0,100 10 8,00 1,09 476 117 75 0,125-0200 10 12,30 = 1465 151 101 0,160-0250 5
3,80 0,34 144 75 43 0,063-0,100 10 8,10 1,28 590 117 75 0,125-0200 10 12,40 - 1465 151 101 0,160-0,250 5
3,90 0,34 144 75 43 0063-0,100 10 8,20 1,28 580 117 75 0,125-0200 10 1250 3,08 1320 151 101 0,160-0250 5
4,00 0,34 1,27 75 43 0080-0,125 10 8,30 1,28 590 117 75 0,125-0200 10 12,60 - 1565 161 101 0,160-0250 5
4,10 0,38 156 75 43 0080-0125 10 8,40 1,28 590 117 75 0,125-0200 10 12,70 = 1565 161 101 0,160-0250 5
4,20 0,38 156 75 43 0,080-0,125 10 8,50 1,28 533 117 75 0,125-0200 10 12,80 - 1565 161 101 0,160-0250 5
4,30 0,38 172 80 47 0080-0125 10 8,60 1,46 693 126 81 0,125-0200 10 12,90 = 1565 161 101 0,160-0250 5
4,40 0,38 1,72 80 47 0080-0,125 10 8,70 1,46 693 125 81 0,125-0200 10 13,00 3,34 1410 161 101 0,160-0250 5
4,50 0,38 156 80 47 0080-0125 10 8,80 1,46 693 126 81 0,125-0200 10 13,50 = 1990 160 108 0,160-0,250 5
4,60 0,45 209 80 47 0080-0,125 10 8,90 1,46 693 126 81 0,1125-0200 10 14,00 - 21,20 160 108 0,160-0,250 &
4,70 0,45 209 80 47 0,080-0125 10 9,00 1,46 615 1256 81 0,125-0200 10 14,50 - 2565 169 114 0,160-0250 &
4,80 0,45 209 86 52 0,080-0125 10 9,10 1,58 787 125 81 0,125-0,200 10 15,00 - 2695 169 114 0,160-0250 &
4,90 0,45 209 8 52 0,080-0125 10 9,20 1,58 787 125 81 0,125-0,200 10 15,50 - 29,50 178 120 0,160-0250 &
5,00 0,45 180 8 52 0080-0125 10 9,30 1,58 787 125 81 0,125-0,200 10 16,00 - 3080 178 120 0,200-0315 &

5,10 0,56 2,42 86 52 0080-0,125 10 9,40 1,58 787 125 81 0,125-0,200 10 = = = = | = =
520 0,56 242 86 52 0080-0,125 10 9,50 1,58 6,77 125 81 0,125-0,200 10 - - - - - -




) Spiralbohrer HSS Stahl MREMUS®

. e Wy o ] o
338 N 2 Zylinder
100020 | (1000 (30000 Tig® schat

vc =m/min.
100020 16-32 20-32

Ausfihrung:
- Kegelmantelanschliff
- dampfbehandelt ab 2,40 mm

Bohrwerkzeuge

Zur Bearbeitung von Stahl und Stahlguss (legiert und unlegiert) S R

Grauguss, Temperguss, Spharoguss, Sintereisen und Graphit. d, (he) “

Verwendung: l
(

I1

100020
d 100020 | | ; \ d 100020 | | ; — d 100020 | | ; —
@ rln CBN-geschliffen mlm mzm o {/l% ml CBN-geschliffen mlm mzm mmiU ?Q} @ rln CBN-geschliffen mlm mzm il ‘@

(RG 1005) . (RG 1005) ‘ (RG 1005) .

0,20 6,27 19 25 0008-0012 10 4,60 2,65 80 47 0080-0,125 10 10,70 17,10 142 94 0160-0250 1
0,25 5,69 19 3 0,008-0,012 10 4,70 2,70 86 52 0080-0,125 10 10,80 17,10 142 94 0160-0250 1
0,30 4,50 19 3 0,008-0012 10 4,80 2,70 86 52 0080-0125 10 10,90 18,05 142 94 0160-0250 1
0,35 4,36 19 4 0,008-0,012 10 4,90 2,86 86 52 0080-0125 10 11,00 13,85 142 94 0160-0250 1
0,40 3,67 20 5 0,008-0,012 10 5,00 2,28 86 52 0080-0125 10 11,10 18,05 142 94 0160-0250 1
0,45 367 20 5 0,008-0012 10 5,10 2,91 86 52 0080-0125 10 11,20 17,60 142 94 0160-0250 1
0,50 2,91 22 6 0,008-0,012 10 520 291 86 52 0080-0125 10 11,25 20,55 142 94 0160-0250 1
0,55 4,64 24 7 0,008-0012 10 530 2,91 93 57 0080-0125 10 11,30 18,45 142 94 0160-0250 1
0,60 2,86 247 0,008-0,012 10 540 3,52 93 57 0080-0,125 10 11,40 18,45 142 94 0160-0250 1
0,65 4,36 26 8 0,008-0,012 10 5,50 3,20 93 57 0080-0125 10 11,50 15,25 142 94 0160-0250 1
0,70 2,65 28 9 0,008-0,012 10 5,60 3,57 93 57 0080-0,125 10 11,60 18,45 142 94 0160-0250 1
0,75 3,16 28 9 0,008-0012 10 5,70 3,62 93 57 0080-0125 10 11,70 19,05 142 94 0160-0250 1
0,80 2,48 30 10 0,008-0,012 10 5,80 3,67 93 57 0080-0,125 10 11,75 21,10 142 94 0160-0250 1
0,85 2,86 30 10 0,008-0012 10 590 3,67 93 57 0080-0125 10 11,80 19,80 142 94 0160-0250 1
0,90 2,35 32 11 0,008-0012 10 6,00 317 93 57 0080-0125 10 11,90 21,10 151 101 0,160-0250 1
0,95 2,86 32 11 0,008-0012 10 6,10 3,98 101 63 0080-0125 10 12,00 17,10 1561 101 0160-0250 1
1,00 2,28 34 12 0,014-0018 10 6,20 3,98 101 63 0080-0125 10 12,10 22,55 151 101 0,160-0250 1
1,05 2,55 34 12 0,014-0,018 10 6,30 3,98 101 63 0,100-0,160 10 12,20 22,75 151 101 0,160-0250 1
1,10 2,30 36 14 0,014-0018 10 6,40 4,49 101 63 0,100-0,160 10 12,25 24,70 151 101 0,160-0250 1
1,15 2,65 36 14 0,014-0,018 10 6,50 3,98 101 63 0,100-0,160 10 12,30 20,55 151 101 0,160-0250 1
1,20 2,35 38 16 0,014-0018 10 6,60 4,59 101 63 0,1100-0,160 10 12,40 23,65 151 101 0160-0250 1
1,25 2,55 38 16 0,014-0,018 10 6,70 4,69 101 63 0,100-0,160 10 12,50 19,15 151 101 0,160-0250 1
1,30 2,24 38 16 0,014-0018 10 6,80 5,36 109 69 0100-0,160 10 12,60 24,90 151 101 0,160-0250 1
1,35 2,45 40 18 0,014-0,018 10 6,90 5,36 109 69 0,100-0,160 10 12,70 20,90 151 101 0,160-0250 1
1,40 2,19 40 18 0,014-0,018 10 7,00 4,80 109 69 0100-0,160 10 12,75 28,55 151 101 0,160-0250 1
1,45 2,30 40 18 0,014-0,018 10 7,10 5,46 109 69 0,00-0,160 10 12,80 25,65 151 101 0,160-0250 1
1,50 1,98 40 18 0,014-0,018 10 7,20 5,61 109 69 0,100-0,160 10 12,90 27,85 151 101 0,160-0250 1
1,55 2] 43 20 0,014-0018 10 7,30 5,61 109 69 0,100-0,160 10 13,00 21,00 1561 101 0,160-0250 1
1,60 1,93 43 20 0,014-0,018 10 7,40 5,87 109 69 0,100-0,160 10 13,10 25,55 151 101 0,160-0250 1
1,65 215 43 20 0,014-0018 10 7,50 5,36 109 69 0,100-0,160 10 13,20 27,50 1561 101 0,160-0250 1
1,70 1,98 43 20 0,014-0018 10 7,60 6,22 117 75 0,100-0,160 5 13,25 34,65 160 108 0,160-0250 1
1,75 2,19 46 22 0,014-0,018 10 7,70 6,22 11775 0,100-0,160 5 13,30 35,55 160 108 0,160-0250 1
1,80 1,73 46 22 0,014-0018 10 7,80 6,27 117 75 0,100-0,160 5 13,40 35,55 160 108 0,160-0250 1
1,85 2,03 46 22 0,014-0,018 10 7,90 6,32 117 75 0,100-0,160 5 13,50 24,50 160 108 0,160-0250 1
1,90 1,73 48 22 0,014-0018 10 8,00 5,20 117 75 0,125-0,200 5 13,60 35,75 160 108 0,160-0250 1
1,95 2,03 49 24 0,014-0,018 10 8,10 6,68 117 75 0,125-0,200 5 13,70 36,15 160 108 0,160-0250 1
2,00 1,44 49 24 0,040-0,063 10 8,20 6,89 117 75 0,125-0,200 5 13,75 39,35 160 108 0,160-0250 1
2,10 1,73 49 24 0,040-0,063 10 8,30 7,50 117 75 0,125-0,200 5 13,80 35,35 160 108 0,160-0250 1
2,20 1,73 53 27 0,040-0,063 10 8,40 7,50 117 75 0,125-0,200 5 13,90 38,20 160 108 0,160-0250 1
2,30 1,75 53 27 0,040-0,063 10 8,50 6,94 117 75 0,125-0,200 5 14,00 27,00 160 108 0,160-0250 1
2,40 1,80 57 30 0,040-0,063 10 8,60 8,26 125 81 0,125-0,200 5 14,10 38,25 169 114 0,160-0250 1
2,50 1,78 57 30 0,050-0,080 10 8,70 8,26 125 81 0,125-0,200 5 14,20 39,20 169 114 0160-0250 1
2,60 1,93 57 30 0,050-0,080 10 8,80 8417 125 81 0,125-0,200 5 14,25 43,30 169 114 0160-0250 1
2,70 1,93 61 33 0,050-0,080 10 8,90 8,71 125 81 0,125-0,200 5 14,30 41,45 169 114 0160-0250 1
2,80 1,98 61 33 0,050-0,080 10 9,00 7,52 125 81 0,125-0,200 5 14,40 41,45 169 114 0160-0250 1
2,90 1,98 61 33 0,050-0,080 10 9,10 8,71 125 81 0,125-0,200 5 14,50 29,00 169 114 0160-0250 1
3,00 1,58 61 33 0,050-0,080 10 9,20 8,71 125 81 0,125-0,200 5 14,70 41,85 169 114 0160-0250 1
3,10 2,03 65 36 0,060-0,080 10 9,30 8,87 125 81 0,125-0,200 5 14,75 45,70 169 114 0,160-0250 1
320 2,03 65 36 0,063-0,100 10 9,40 8,87 125 81 0,125-0,200 5 14,80 41,85 169 114 0160-0250 1
330 2,05 65 36 0,063-0,100 10 9,50 8,82 125 81 0,125-0,200 5 14,90 44,50 169 114 0,160-0250 1
340 2,05 70 39 0,063-0,100 10 9,60 9,84 133 87 0,125-0,200 5 15,00 31,05 169 114 0160-0250 1
3,50 1,78 70 39 0,063-0,100 10 9,70 9,84 133 87 0,125-0,200 5 15,50 34,35 178 120 0,160-0250 1
3,60 2,19 70 39 0,063-0,100 10 9,80 11,00 133 87 0,125-0,200 5 16,00 36,85 178 120 0200-0315 1
3,70 2,30 70 39 0,063-0,100 10 9,90 11,00 133 87 0,125-0,200 5 16,50 69,50 184 125 0200-0315 1
3,80 2,28 75 43 0,063-0,100 10 10,00 9,03 133 87 0,160-0,250 5 17,00 73,40 184 125 0200-0315 1
390 2,40 75 43 0,063-0,100 10 10,10 11,65 133 87 0,160-0,250 5 17,50 80,30 191 130 0200-0315 1
4,00 1,98 75 43 0,080-0,125 10 10,20 11,60 133 87 0,160-0,250 5 18,00 85,75 191 130 0200-0315 1
4,10 2,55 75 43 0,080-0,125 10 10,25 14,85 133 87 0,160-0,250 5 18,50 93,45 198 135 0,200-0315 1
4,20 2,30 75 43 0,080-0,125 10 10,30 13,70 133 87 0,160-0,250 5 19,00 100,40 198 135 0,200-0315 1
4,30 2,65 80 47 0,080-0,125 10 10,40 13,70 133 87 0,160-0,250 5 19,50 106,60 205 140 0200-0315 1
4,40 2,65 80 47 0,080-0,125 10 10,50 12,15 133 87 0,160-0,250 5 20,00 67,75 205 140 0200-0315 1
4,50 2,30 80 47 0,080-0,125 10 10,60 14,85 133 87 0,160-0,250 5 = = = = = =
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W ) Spiralbohrer HSS stahl

Ausfihrung:

- Kegelmantelanschliff
- rollgewalzt

- dampfbehandelt

Verwendung:
Standardbohrer mit durchmesserunabhangigem und einheitlich
langem Zylinderschaft, der Spann- und damit Rustvorteile bringt.

Bohrwerkzeuge

100026

HSS

Werks-
norm

Typ
N

Zahne

1°

g\
2 Zylinder

schaft

MRETEC®

100026

100026

n?rln rollgewalzt |1m rr‘fm rr?rzn n?l% rollgewalzt nlﬁn mlfn mern r:rln rollgewalzt mllm rr‘fm n?rzn
(RG 1008) (RG 1008) (RG 1008)
130 529 151 101 10 15,5 9,60 178 120 13 18,0 12,70 191 130 13
135 593 160 108 13 16,0 10,30 178 120 13 19,0 14,15 198 135 13
14,0 6,30 160 108 13 16,5 10,70 184 125 13 20,0 16,00 205 140 13
145 7,09 169 114 13 17,0 11,35 184 125 13 - - - - -
15,0 8,55 169 114 13 17,5 11,75 191 130 13 - - - - -
) Spiralbohrer HSS universal MREMUS®
Zahn
une [ moae § == Y
100086 (1000 - beschichtet 130° schaft
vc =m/min.
100086  25-40  27-36
Ausfihrung:
- Kreuzanschliff
- 130° Spitzenanschliff
- mit TiIN-K6pfchenbeschichtung L l
Verwendung: 6, (08 GRS S —
Universeller, sehr stabiler HSS-Bohrer fur die Bearbeitung [ \ I | ‘
von Werkstoffen bis 1.000 N/mm? z. B. Stahlguss, Grauguss, \ 2 | | ‘
Temperguss, Sintereisen, Neusilber und Graphit. ' ! !
d 100086 | | ; a d 100086 | | d 100086 | | ; —
mm kb mm/U \J} mm  TNKopf L mm/U @ mm kb mm/U 3
(RG 1052) . (RG 1052) . (RG 1052)
1,00 2,61 34 12 0,050-0,080 10 4,90 343 86 52 0110-0,160 10 8,80 9,83 125 81  0,180-0,270 10
1,10 2,81 36 14 0,050-0,080 10 5,00 3,32 86 52 0,130-0,200 10 8,90 10,60 125 81  0,180-0,270 10
1,20 281 38 16 0,050-0,080 10 510 3,86 86 52  0,130-0,200 10 9,00 9,75 125 81  0,190-0,280 10
1,30 2,61 38 16 0,050-0,080 10 5,20 3,90 86 52 0,130-0,200 10 9,10 10,55 125 81  0,190-0,280 10
1,40 2,38 40 18 0,050-0,080 10 5,30 4,02 86 52 0,130-0,200 10 9,20 11,15 125 81  0,190-0,280 10
1,50 2,26 40 18 0,050-0,080 10 540 4,25 93 57 0,130-0,200 10 9,30 10,75 125 81  0,190-0,280 10
1,60 2,11 43 20 0,050-0,080 10 5,50 4,37 93 57 0,130-0,200 10 9,40 11,15 125 81 0,190-0,280 10
1,70 2,30 43 20 0,050-0,080 10 5,60 484 93 57 0,130-0,200 10 9,50 10,60 125 81  0,190-0,280 10
1,80 2,26 46 22 0,050-0,080 10 570 4,84 93 57 0,130-0,200 10 9,60 11,60 133 87 0,190-0,280 10
1,90 2,26 46 22 0,050-0,080 10 580 4,88 93 57  0,130-0,200 10 9,70 12,10 133 87  0,190-0,280 10
2,00 1,95 49 24 0,050-0,100 10 590 4,88 93 57 0,130-0,200 10 9,80 12,20 133 87  0,190-0,280 10
2,10 2,11 49 24 0,050-0,100 10 6,00 4,37 93 57 0,140-0,230 10 9,90 12,50 133 87  0,190-0,280 10
2,20 2,22 53 27 0,050-0,100 10 6,10 519 101 63 0,140-0,230 10 10,00 11,55 133 87  0,200-0,300 10
2,30 2,22 53 27 0,050-0,100 10 6,20 519 101 63 0,140-0,230 10 10,10 15,15 133 87  0,200-0,300 1
2,40 2,22 57 30 0,050-0,100 10 6,30 519 101 63  0,140-0,230 10 10,20 14,65 133 87  0,200-0,300 1
2,50 2,11 57 30 0,050-0,100 10 6,40 5.27 101 63  0,140-0,230 10 10,30 15,20 133 87  0,200-0,300 1
2,60 2,26 57 30 0,050-0,100 10 6,50 538 101 63  0,140-0,230 10 10,40 16,30 133 87  0,200-0,300 1
2,70 2,30 61 33 0,050-0,100 10 6,60 581 101 63  0,140-0,230 10 10,50 14,95 133 87  0,200-0,300 1
2,80 2,26 61 33 0,050-0,100 10 6,70 585 101 63  0,140-0,230 10 10,60 17,05 133 87  0,200-0,300 1
2,90 2,22 61 33 0,050-0,100 10 6,80 589 109 69  0,140-0,230 10 10,80 18,25 142 94 0,200-0,300 1
3,00 2,11 61 33 0,100-0,140 10 6,90 6,55 109 69  0,140-0,230 10 11,00 17,10 142 94 0,200-0,320 1
3,10 2,38 65 36 0,100-0,140 10 7,00 6,24 109 69  0,150-0,250 10 11,10 20,00 142 94 0,200-0,320 1
3,20 2,34 65 36 0,100-0,140 10 7,10 6,86 109 69  0,150-0,250 10 11,20 20,65 142 94 0,200-0,320 1
3,30 2,11 65 36 0,100-0,140 10 7,20 6,55 109 69  0,150-0,250 10 11,50 18,25 142 94 0,200-0,320 1
340 2,38 70 39 0,100-0,140 10 7,30 6,67 109 69  0,150-0,250 10 11,70 22,50 142 94 0,200-0,320 1
3,50 2,46 70 39 0,100-0,140 10 740 7,25 109 69  0,150-0,250 10 11,80 22,95 142 94 0,200-0,320 1
3,60 2,73 70 39 0,100-0,140 10 7,50 6,67 109 69  0,150-0,250 10 12,00 19,75 151 101  0,200-0,320 1
3,70 2,46 70 39  0,100-0,140 10 7,60 7,61 117 75  0,150-0,250 10 12,10 27,95 151 101  0,200-0,320 1
3,80 3,04 75 43 0,100-0,140 10 7,70 745 117 75 0,150-0,250 10 12,30 26,50 151 101  0,200-0,320 1
3,90 3,08 75 43 0,100-0,140 10 7,80 7,92 117 75  0,150-0,250 10 12,50 21,70 151 101  0,200-0,320 1
4,00 2,81 75 43 0,110-0,160 10 7,90 8,00 117 75 0,150-0,250 10 12,70 22,50 151 101  0,200-0,320 1
4,10 3,04 75 43 0,110-0,160 10 8,00 7,25 117 75  0,180-0,270 10 13,00 23,55 151 101  0,200-0,320 1
4,20 2,93 75 43 0,110-0,160 10 8,10 8,50 117 75  0,180-0,270 10 14,00 33,35 160 108  0,220-0,350 1
4,30 343 80 47 0,110-0,160 10 8,20 8,07 117 75 0,180-0,270 10 14,50 39,80 169 114  0,220-0,350 1
4,40 3,20 80 47 0,110-0,160 10 8,30 8,15 117 75 0,180-0,270 10 15,00 40,95 169 114 0,220-0,350 1
4,50 3,20 80 47 0,110-0,160 10 8,40 8,70 117 75  0,180-0,270 10 15,50 46,90 178 120 0,220-0,350 1
4,60 343 80 47 0,110-0,160 10 8,50 8,46 117 75  0,180-0,270 10 16,00 48,30 178 120 0,250-0,370 1
4,70 3,32 80 47 0,110-0,160 10 8,60 9,87 126 81 0,180-0,270 10 - - - - - -
4,80 3,55 86 52 0,110-0,160 10 8,70 10,30 125 81 0,180-0,270 10 - - - - - -




) Spiralbohrer HSS Aluminium

Alu, Messing
00

100160 Kunststoffe

ve = m/min.

100160 50-63 16-25

Ausfihrung:
- Kegelmantelanschliff
- blank

Verwendung:

Weiche und langspanende Werkstoffe, Aluminium-
Legierungen, Zink, Huttenkupfer, Silumin, Elektroden,
Kunststoffe (weich), Holz.

DIN Typ Zahne
HSS 338y 2

4 =m
Zylinder

130°

MREMUS®

schaft

d 100160 | | f < d 100160 | | f X d 100160 | | f <
mrln (RG 1001) m}ﬂ mZm mm/U @ mﬁ1 (RG 1001) mlm m?n mm/U v@} mrln (RG 1001) miﬂ mZm mm/U @
100 283 34 12 0016-0020 10 320 263 65 36 0083-0100 10 600 475 93 57 0080-012%5 10
110 277 3% 14 00160020 10 330 266 65 36 00830100 10 620 502 101 63  0080-012%5 10
120 277 38 16 00160020 10 340 290 70 39 0083-0100 10 640 551 101 63  0100-0160 10
130 277 38 16 00160020 10 350 268 70 39 0083-0100 10 650 512 101 63  0100-0160 10
140 277 40 18 00160020 10 360 292 70 39 0083-0100 10 680 678 109 69  0100-0160 10
150 277 40 18 0016-0020 10 370 299 70 39 0083-0100 10 700 602 109 69  0100-0160 10
160 250 43 20 00160020 10 380 321 75 43 0083-0100 10 720 829 109 69  0100-0160 10
170 265 43 20 0016-0020 10 390 321 75 43 0083-0100 10 750 692 109 63  0100-0160 10
180 262 46 22 00160020 10 400 268 75 43 0080-01%5 10 800 769 117 75 0125-0200 5
190 282 46 22 00160020 10 410 321 75 43 0080-01%5 10 850 885 117 75  0125-0200 5
200 1,98 49 24 0040-0083 10 420 286 75 43 0080-012%5 10 900 928 125 8l  0125-0200 5
210 240 49 24 0040-0083 10 430 393 80 47 0080-012%5 10 950 1125 125 81  0125-0200 5
220 240 53 27 0040-0083 10 440 393 80 47  0080-012%5 10 980 1745 133 87  0125-0200 5
230 240 53 27 0040-0083 10 450 348 80 47 0080-01%5 10 1000 11,55 133 87  0160-0250 5
240 250 57 30 0040-0083 10 460 393 80 47  0080-0125 10 1020 1705 133 87  0180-0250 5
250 212 57 30  0050-0080 10 470 393 80 47 0080-012%5 10 1050 1465 133 87  0160-0250 5
260 260 57 30  0050-0080 10 490 393 8 52 0080-01%5 10 100 1745 142 94  0180-0250 1
270 268 61 33 0050-0080 10 500 360 8 52 00800125 10 1150 1985 142 94  0160-0250 1
280 286 61 33 00500080 10 510 411 8 52 00800125 10 1200 2130 151 101  0160-0250 1
290 28 61 33 0050-0080 10 520 431 8 52 00800125 10 1250 21,30 151 101  0160-0250 1
300 228 6l 33 00500080 10 550 423 93 57 00800125 10 1300 2505 151 101 0160-0250 1
310 286 65 36 0050-0080 10 580 502 93 57 00800125 10 - - = | = - -

) Spiralbohrer-Satz HSS YRETEC° MREMUS®

Ausflhrung:

100510: S8tz aus Spiralbohrern DIN 338, CBN-geschliffen, 100020 in Kunststoffkassette HSS %NB TKID Zé';”e g % .

100520: Satz aus Spiralbohrern DIN 338, rollgewalzt, 100010 in Metallkassette
100525: Satz aus Spiralbohrern DIN 338, profilgeschliffen, 100015 in Kunststoffkassette

*GroBe 1,0-10,5 mit Kernlochabmessungen je 1x 3,3/4,2/6,8/10,2 mm

100510

100520

1g°

100532

100510 100520 100525 100532 100533
-Bereich EREMUS’ YRETEC® YRETEC® YRETEC® PRETEC’ Anzahl
mm Satz, CBN-geschliffen Satz, rollgewalzt Satz, profilgeschliffen Kunststoff-Kassette, leer Kunststoff-Stander, leer (ochne Abb.) der Bohrer
(RG 1004) (RG 1007) (RG 1007) (RG 1003) (RG 1003)
1,0-5,0 - - - - 4,20 41
5,1-10,0 = = = = 512 50
1,0-59 137,30 46,35 - 21,30 - 50
6,0-10,0 296,00 99,40 = 28,45 = 41
1,0-10,0 83,85 27,80 65,10 8,78 - 19
1,0-13,0 134,10 49,00 137,70 17,40 380 25
1,0-10,5 128,60 42,40 - 15,40 - 24

schaft

jeweils steigend um
mm

0,1
0,1
0,1
0,1

0,5
0,5 (zzgl. KB*)

Bohrwerkzeuge




Bohrwerkzeuge

M
N/mm?
Alu, Messing,
100100 (1200 (850 - Bronze { 600 Kunststoffe
100350 [7(350°"  Aw(600
ve =m/min.
100100 12-50 15-18 28-45 50-85 15-20
100350 10-28 10-14 8-36 55-90
Ausfihrung:

- Kegelmantelanschliff

- Ausspitzung ab 1,00 mm

- TiN-Beschichtung (100100)

- dampfbehandelt ab 2,40 mm (100350)

Verwendung:
Universal-Bohrer fur einen groBen Einsatzbereich,

beschichtet

wie z. B. legierte und unlegierte Stahle, Gussarten tber 800 N/mm?,

Warm- und Kaltarbeitsstahle, hochlegierte Stahle.

d 100100 | | ; 23
1 TiN L 2 {;
mm A6 1010) mm  mm mm/U

1,00 4,09 34 12
1,10 4,53 36 14
1,20 4,38 38 16
1,30 4,53 38 16
1,40 4,61 40 18
1,50 4,24 40 18
1,60 4,24 43 20
1,70 4,66 43 20
1,80 4,61 46 22
1,90 4,61 46 22
2,00 4,38 49 24
2,10 4,66 49 24
2,20 4,90 53 27
2,30 4,72 53 27
2,40 4,38 57 30
2,50 4,53 57 30
2,60 4,72 57 33
2,70 5,00 61 33
2,80 4,95 61 33
2,90 5,00 61 33
3,00 4,82 61 33
3,10 524 65 36
3,20 514 65 36
3,30 524 65 36
3,40 569 70 39
3,50 574 70 39
3,60 579 70 39
3,70 579 70 39
3,80 6,08 75 43
3,90 6,26 75 43
4,00 592 75 43

0,012-0,020 10
0,012-0,020 10
0,012-0,020 10
0,012-0,020 10
0,012-0,020 10
0,012-0,020 10
0,012-0,020 10
0,012-0,020 10
0,012-0,020 10
0,012-0020 10
0,032-0,080 10
0,032-0,080 10
0,032-0,080 10
0,032-0,080 10
0,032-0,080 10
0,040-0,100 10
0,040-0,100 10
0,040-0,100 10
0,040-0,100 10
0,040-0,100 10
0,050-0,125 10
0,050-0,125 10
0,050-0,125 10
0,050-0,125 10
0,050-0,125 10
0,050-0,125 10
0,050-0,125 10
0,050-0,125 10
0,060-0,125 10
0,050-0,125 10
0,063-0,160 10

100350 |, l, f
mm (R61014) MM  mm mm/U

1,00 2,50 34 12 0012-0,018 10
1,10 2,37 36 14 0012-0,018 10
1,20 2,37 38 16 0012-0,018 10
1,30 2,37 38 16 0012-0,018 10
1,40 2,37 40 18 0012-0018 10
1,50 2,21 40 18 0012-0018 10
1,60 2,37 43 20 0012-0018 10
1,70 2,37 43 20 0012-0018 10
1,80 2,37 46 22 0012-0018 10
1,90 2,37 46 22 0012-0018 10
2,00 2,21 49 24 0,032-0063 10
2,10 2,30 49 24 0,032-0063 10
2,20 2,30 53 27 0032-0063 10
2,30 2,30 53 27 0,032-0,063 10
2,40 2,37 57 30  0,032-0,063 10
2,50 2,40 57 30 0,040-0,080 10
2,60 2,59 57 30 0,040-0,080 10
2,70 2,65 61 33 0,040-0,080 10
2,80 2,65 61 33 0,040-0,080 10
2,90 2,78 61 33 0,040-0,080 10
3,00 2,50 61 33 0,040-0,080 10
3,10 2,65 65 36 0,040-0,080 10
3,20 2,65 65 36 0,050-0,100 10
330 2,78 65 36 0,050-0,100 10
3,40 3,14 70 39 0,050-0,100 10
3,50 2,96 70 39  0,050-0,100 10
3,60 3,05 70 39  0,050-0,100 10
3,70 3,05 70 39  0,050-0,100 10
3,80 3,23 75 43 0,050-0,100 10
3,90 3,29 75 43 0,050-0,100 10
4,00 3,17 75 43 0,063-0,125 10
4,10 3,26 75 43 0,063-0,125 10
4,20 3,23 75 43 0,063-0,125 10

4,10
4,20
430
440
4,50
4,60
4,70
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
7,10

d
mm

4,30
4,40
4,50
4,60
4,70
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20
5,30
540
5,50
5,60
570
580
590
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
7,10
7,20
7,30
740
7,50

100100
TiN
(RG 1010)
6,08
6,08
6,52
6,52
6,37
6,73
6,73
6,86
6,94
6,81
6,94
6,94
7,68
841
8,12
8,54
8,54
8,54
8,72
8,25
9,22
9,12
8,99
9,12
9,82
10,10
10,25
11,20
11,30
11,20
12,35

100350
(RG 1014)
345
339
332
3,36
3,36
3,36
3,39
339
3,60
3,60
3,60
4,61
4,42
473
473
473
4,73
4,54
531
531
531
564
528
564
5,64
6,22
6,22
5,55
7,50
7,50
7,50
7,50
589

I
mm

75
75
80
80
80
80
80
86
86
86
86
86
86
93
93
93
93
93
93
93
101
101
101
101
101
101
101
109
109
109
109

mm

80
80
80
80
80
86
86
86
86
86

93
93
93
93
93
93
93
101
101
101
101
101
101
101
109
109
109
109
109
109
109
109

e S o T S—

HSS-Co

DIN
338

Typ
N

Zahne
2

]

1g°

MREMUS®

Zylinder
schaft

100100

mm/U

0,063-0,125
0,063-0,125
0,063-0,125
0,063-0,125
0,063-0,125
0,063-0,125
0,063-0,125
0,063-0,125
0,063-0,125
0,063-0,125
0,063-0,125
0,063-0,125
0,063-0,125
0,063-0,125
0,063-0,125
0,063-0,125
0,063-0,125
0,063-0,125
0,063-0,125
0,063-0,125
0,080-0,160
0,080-0,160
0,080-0,160
0,080-0,160
0,080-0,160
0,080-0,160
0,080-0,160
0,080-0,160
0,080-0,160
0,080-0,160
0,080-0,160
0,080-0,160
0,080-0,160

7,20
7,30
740
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,80
9,00
9,30
9,50
9,80
10,00
10,20
10,50
11,00
11,50
12,00
12,50
13,00
13,50
14,00

mm

7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,40
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,20
10,50
11,00
11,50
12,00
12,50
13,00

100100
TiN
(RG 1010)
12,35
12,90
12,90
11,70
14,05
13,80
13,90
14,65
13,30
14,50
14,40
14,40
15,05
13,65
15,95
15,05
16,20
15,80
18,40
17,85
20,55
20,70
21,45
23,75
25,40
26,35
28,10
32,60
32,60

100350
(RG 1014)
9,12
9,12
9,12
9,12
7,08
8,60
8,60
9,12
9,12
723
10,70
10,70
11,10
11,10
9,36
12,00
12,00
13,10
13,10
9,52
13,35
13,35
13,80
13,80
10,70
15,15
15,15
19,05
22,20
22,65
29,30
32,75

3

109
109
109
109
117
117
117
117
117
117
117
117
117
117
125
125
125
125
125
133
133
133
142
142
142
161
151
160
160

mm

117
117
117
117
117
117
117
117
117
117
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
133
133
133
133
133
133
133
142
142
161
161
161

mm

69
69
69
69
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
81
81
81
81

87
87
87
94
94
101
101
101
108
108

f <

mm/U @
0,080-0,200 10
0,080-0,200 10
0,080-0,200 10
0,080-0,200 10
0,080-0,200 5
0,080-0,200
0,080-0,200
0,080-0,200
0,100-0,250
0,100-0,250
0,100-0,250
0,100-0,250
0,100-0,250
0,100-0,250
0,100-0,250
0,100-0,250
0,100-0,250
0,100-0,250
0,100-0,250
0,125-0,315
0,125-0,315
0,125-0,315
0,125-0,315
0,125-0,315
0,125-0,315
0,125-0,315
0,125-0,315
0,125-0,315
0,125-0,315

e e T O O O1 1 OO OTO1 01 O1 OOl ol ol ol ol

&

mm/U

0,080-0,160
0,080-0,160
0,080-0,160
0,080-0,160
0,100-0,200
0,100-0,200
0,100-0,200
0,100-0,200
0,100-0,200
0,100-0,200
0,100-0,200
0,100-0,200
0,100-0,200
0,100-0,200
0,100-0,200
0,100-0,200
0,100-0,200
0,100-0,200
0,100-0,200
0,100-0,200
0,100-0,200
0,100-0,200
0,100-0,200
0,100-0,200
0,125-0,250
0,125-0,250
0,125-0,250
0,125-0,250
0,125-0,250
0,125-0,250
0,125-0,250
0,125-0,250

| —mi—— = T OITO1 U1 OO O O1 01 1O OO 01 O1 1O O O O1 U1 1Ot ol o1 o1 Ol



) Spiralbohrer HSS-Co Universal

Ausfiihrung:
- 4 Flachenanschliff Form B
- 130° Spitzenanschliff

M
N/mm?

HSS-Co

DIN
338

Zahne

g\
2 Zylinder

MREMUS®

130° schaft
igg:gg (1500 A?L"(";Sh kunststoffe - 40° Spiralwinkel
(850 - TIAIN-beschichtet
100435 (1200 Alu¢600  Kupfer l
v = m/min. @ d, (h8) -

100431 8-20 8-10 1820 3248

100433  10-24 10-12  20-24  25-48 et T l | } ‘
100435 2560  12-25 32440  70-112 4070 l ‘ 100431
Verwendung: 7

Die Kombination eines stabilen Kerns, parabolférmiger Nuten und einer d (h8)
speziellen Anschliffgeometrie ergibt einen Bohrer, der bessere Bearbeij-  beschichtet T | | |
tungsbedingungen in schwer zu bearbeitenden Materialien erméglicht. \ 2 | ! ‘
GroRere Bohrungstiefen sind ohne entspanen zu erreichen. ' ! '
100433
100431 100433 100431 100433 . 100431 100433
d RAONH  R4ONH, | | f < d RAONH  R4ONH, | | f d RAONH  RAONH, | | f iy
mm TAN  mm omm o mmU @ mm TAN  mmomm o mmU ﬁ@} mm TAN  mm omm o mm @
(RG 1053)  (RG 1053) (RG 1053)  (RG 1053) (RG 1053)  (RG 1053)
1,00 2,62 6,75 34 13 0,040-0,060 10 3,50 2,89 699 70 39 0,080-0,100 10 6,00 519 13,20 93 57 0,100-0,150 10
1,10 2,91 - 36 15 0,040-0,060 10 3,60 3,54 - 70 39 0,060-0,100 10 6,10 5,56 - 101 83 0,100-0,150 10
1,20 2,91 7,29 38 17 0,040-0,060 10 3,70 3,60 875 70 39 0,080-0,100 10 6,20 5,61 - 101 83 0,100-0,150 10
1,30 291 - 38 17 0,040-0,060 10 3,80 3,89 - 75 43 0,060-0,100 10 6,30 587 1415 101 63 0,100-0,150 10
1,40 2,91 - 40 19 0,040-0,060 10 3,90 3,95 - 75 43 0,060-0,100 10 6,40 6,09 1435 101 63 0,100-0,150 10
1,50 291 729 40 19 0040-0,060 10 4,00 324 826 75 43 0080-0120 10 6,50 553 13,70 101 63 0,100-0,150 10
1,60 2,78 686 43 21 0,040-0,060 10 4,10 3,95 902 75 43 0080-0,120 10 6,60 6,38 1650 101 63 0,100-0,150 10
1,70 2,78 - 43 21 0,040-0,080 10 4,20 367 875 75 43 0080-0,120 10 6,70 6,38 - 101 83 0,100-0,150 10
1,80 2,78 - 46 23 0,040-0,080 10 4,30 3,95 913 80 47 0080-0,120 10 6,80 6,94 16,80 109 69 0,100-0,150 10
1,90 2,78 - 46 23 0,040-0,080 10 4,40 3,95 - 80 47 0,080-0,120 10 6,90 7,24 - 109 69 0,100-0,150 10
2,00 2,59 662 49 25 0,040-0,060 10 4,50 381 888 80 47 0080-0,120 10 7,00 6,02 1590 109 69 0,100-0,150 10
2,10 2,89 - 49 25 0,040-0,060 10 4,60 4,16 - 80 47 0,080-0,120 10 7,50 7,24 17,00 109 69 0,100-0,150 10
2,20 2,89 6,99 53 28 0,040-0,060 10 4,70 4,16 1020 80 47 0080-0,120 10 8,00 7,80 1765 117 75 0,120-0,200 10
2,30 2,89 6,99 53 28 0,040-0,060 10 4,80 4,16 1020 86 52 0080-0,120 10 8,50 8,56 2035 117 75 0,120-0,200 5
2,40 2,94 - 57 31 0,040-0,060 10 4,90 4,28 - 86 52 0,080-0,120 10 860 1315 2540 125 81 0,120-0,200 5
2,50 2,59 6,62 57 31 0,040-0,060 10 5,00 4,10 991 86 52 0085-0,135 10 9,00 9,10 20,35 125 81 0,120-0,200 5
2,60 2,94 - 57 31 0,040-0,060 10 510 4,28 1045 86 52 0085-0,135 10 950 10,70 22,85 125 81 0,120-0,200 5
2,70 319 - 61 34 0,040-0,060 10 520 4,44 1055 86 52 0085-0,135 10 10,00 10,00 2165 133 87 0,150-0,250 5
2,80 3,19 7,29 61 34 0040-0,060 10 5,30 4,44 - 86 52 0,085-0,135 10 10,20 16,60 31,75 133 87 0,150-0,250 1
2,90 324 7,29 61 34 0040-0,060 10 540 4,69 - 93 57 0,085-0,135 10 10,50 1565 31,10 133 87 0,150-0,250 1
3,00 2,75 6,86 61 33 0060-0,100 10 5,50 4,59 1055 93 57 0,085-0,135 10 11,00 17,55 31,75 142 94 0,150-0,250 1
3,10 329 137 65 36 0060-0,100 10 5,60 511 - 93 57 0,085-0,135 10 11,50 18,60 33,05 142 94 0,150-0,250 1
3,20 324 7,29 65 36 0,060-0,100 10 5,70 511 - 93 57 0,085-0,135 10 1200 22,05 3620 151 101 0,150-0,250 1
3,30 329 737 65 36 0,060-0,100 10 5,80 511 - 93 57 0,085-0,135 10 12,50 24,10 40,05 151 101 0,150-0,250 1
340 3,59 7,59 70 39 0,060-0,100 10 5,90 533 - 93 57 0,085-0,135 10 1300 27,10 4380 151 101 0,150-0,250 1
PRECIdrill, Universal Werks-  Zahne Q pr—
" norm 2 6335 HA-

Ausfihrung: beschichtet 120° 130° Schaft

Mit dem Spiralbohrer PRECIdrill aus HSS-Co und einer speziellen Beschichtung aus TiAIN kénnen Sie

problemlos verschiedenste Materialien, inkl. rost- und saurebestandige Stahle in @ von 2,00 - 20,00 mm, bearbeiten.

- Das besondere HSSE-Co Material verleiht dem PRECIdrill hochste Zahigkeit und verhindert somit die beim Bohren haufig auftretenden Schneidenausbruche.

- Die spezielle, stark gedrallte Nutengeometrie reduziert die Materialverfestigung wahrend des Bohrvorganges und erlaubt somit héchste Vorschubgeschwindigkeiten.
- Der PRECIdrill erzeugt kurze, leicht abflihrbare Spane und gewahrleistet dadurch einen sicheren und wirtschaftlichen Bohrvorgang.

- Ein Anzentrieren der Bohrung ist nicht erforderlich.

- Die spezielle TIAIN-Beschichtung verhindert die Bildung

von Aufbauschneiden und verleiht dem PRECIdrill bei hohen =
Vorschubgeschwindigkeiten hchste Verschleif3festigkeit. d, <h8)m-———ﬂ d, (h7)

tzenwi T i | T
@ 2,00-4,00 mm = 130° Spitzenwinkel \ | !
@ 4,10-20,0 mm = 120° Spitzenwinkel ! !
d 100435 | | d d 100435 | | d d 100435 | | d ¢
m1 WAL g mlm QO mrzn mm/U mrln WEAL (e lm m2m mr2n mm/U mrln ULAL g mlm mzm mrzn mm/U
(RG 1013) (RG 1013) (RG 1013)

2,00 10,95 56 24 3 0,030-0,120 5,20 23,50 86 52 6 0,080-0,300 9,80 48,40 133 87 10 0,120-0,450
2,10 13,10 56 24 3 0,030-0,120 5,30 24,40 86 52 6  0,080-0,300 10,00 48,40 133 87 10  0,150-0,550
2,20 13,10 56 27 3 0,030-0,120 5,50 23,50 93 57 6 0,080-0,300 10,10 59,00 133 87 10 0,150-0,550
2,30 13,10 56 27 8 0,030-0,120 580 26,65 93 57 6 0,080-0,300 10,20 59,00 1133 87 10 0,150-0,550
2,40 13,10 57 30 3 0,030-0,120 6,00 25,00 93 57 6 0,090-0,360 10,30 59,00 133 87 10 0,150-0,550
2,50 11,95 57 30 8 0,030-0,120 6,10 30,65 101 63 8 0,090-0,360 10,40 59,00 133 87 10 0,150-0,550
2,60 12,60 57 30 3 0,030-0,120 6,20 30,65 101 63 8 0,090-0,360 10,50 59,00 133 87 10 0,150-0,550
2,70 12,60 57 33 3 0,030-0,120 6,30 30,65 101 63 8 0,090-0,360 10,80 65,65 142 94 12 0,150-0,550
2,80 12,60 61 33 3 0,030-0,120 6,40 30,65 101 63 8 0,090-0,360 11,00 65,65 142 94 12 0,150-0,550
2,90 12,60 61 33 3 0,030-0,120 6,50 30,65 101 63 8  0,090-0,360 11,20 70,80 142 94 12 0,150-0,550
3,00 12,70 61 33 3 0,040-0,180 6,60 31,55 101 63 8 0,090-0,360 11,50 70,80 142 94 12 0,150-0,550
320 14,15 65 36 4 0,040-0,180 6,80 31,55 109 69 8 0,090-0,360 11,80 75,65 142 94 12 0,150-0,550
3,30 14,15 65 36 4 0,040-0,180 6,90 31,55 109 69 8 0,090-0,360 12,00 75,65 151 101 12 0,180-0,660
3,40 14,15 70 39 4 0,040-0,180 7,00 31,55 109 69 8 0,090-0,360 12,20 87,65 151 101 12 0,180-0,660
3,50 14,15 70 39 4 0,040-0,180 7,40 33,60 109 69 8 0,090-0,360 12,30 87,65 151 101 12 0,180-0,660
3,60 15,80 70 39 4 0,040-0,180 7,50 33,60 109 69 8 0,090-0,360 12,50 87,65 151 101 12 0,180-0,660
3,70 15,80 70 39 4 0,040-0,180 7,80 3540 117 75 8 0,090-0,360 13,00 91,65 151 101 12 0,200-0,720
3,80 15,80 75 43 4 0,040-0,180 8,00 35,40 117 75 8  0,120-0450 13,50 113,80 160 108 16  0,200-0,720
3,90 15,80 75 43 4 0,040-0,180 8,10 38,05 117 75 10 0,120-0,450 14,00 113,80 160 108 16 0,210-0,740
4,00 15,80 75 43 4 0,060-0,240 8,20 38,05 117 75 10 0,120-0,450 14,50 124,40 169 114 16 0,210-0,740
4,10 18,75 75 43 6 0,060-0,240 8,40 38,05 117 75 10 0,120-0,450 15,00 129,60 169 114 16 0,220-0,800
4,20 18,00 75 43 6 0,060-0,240 8,50 38,05 117 75 10 0,120-0,450 15,50 139,10 178 120 16 0,220-0,800
4,30 18,75 80 47 6 0,060-0,240 8,60 40,55 125 81 10 0,120-0,450 16,00 139,10 178 120 16 0,230-0,830
4,40 18,75 80 47 6 0,060-0,240 8,70 40,55 125 81 10 0,120-0,450 17,00 144,30 184 125 20 0,240-0,880
4,50 18,40 80 47 6 0,060-0,240 8,80 40,55 125 81 10 0,120-0,450 17,50 160,50 191 130 20 0,240-0,880
4,80 20,95 86 52 6 0,060-0,240 9,00 40,55 125 8l 10 0,120-0,450 18,00 160,50 191 130 20  0,250-0,940
5,00 24,55 86 52 6 0,080-0,300 9,50 43,60 125 81 10 0,120-0,450 19,00 182,00 198 135 20 0,250-0,940
510 23,50 86 52 6 0,080-0,300 9,70 48,40 183 87 10 0,120-0,450 20,00 188,10 205 140 20 0,250-0,940

www.precitool.de

Bohrwerkzeuge




W ) Spiralbohrer HSS-Co Inox MREMUS®

:, - g me § owm
Nimm? HSS-Co  qag . yner M

g, 100420 (1000  Alu{600 Bronze (1000 130° schaft
3 ve = m/min.
= 100420 1014  55-90 22-28
—
a;" Ausfiihrung:
= - Kegelmantelanschliff
o - blank
oo
Verwendung:

Spezielle Geometrie. Zur Bearbeitung von rost-, saure-,
hitzebestandigen und austenitischen Stahlen.

!

d 100420 I, |, f /@ d 100420 | |, f (»@ d 100420 1, |, f /;
mm (RG 1016) mm  mm mm/U N\ mm (RG 1016) mm  mm mm/U mm (RG 1016) mm - mm mm/U A\

1,00 2,77 34 12 0,014-0,020 10 4,30 4,27 80 47 0,080-0,160 10 7,60 10,55 117 75 0,100-0,200 5
1,10 3,26 36 14 0,014-0,020 10 4,40 4,27 80 47~ 0,080-0,160 10 1,70 10,55 117 75 0,100-0,200 5
1,20 3,26 38 16 0,014-0,020 10 4,50 3,89 80 47 0,080-0,160 10 7,80 10,55 117 75 0,100-0,200 5
1,30 3,26 38 16 0,014-0,020 10 4,60 4,52 80 47 0,080-0,160 10 7,90 10,55 117 75 0,100-0,200 5
1,40 3,26 40 18 0,014-0,020 10 4,70 4,52 86 52 0,080-0,160 10 8,00 8,15 117 75 0,125-0,250 5
1,50 3,26 40 18 0,014-0,020 10 4,80 4,52 86 52 0,080-0,160 10 8,10 11,60 117 75 0,125-0,250 5
1,60 2,87 43 20 0,014-0,020 10 4,90 4,59 86 52 0,080-0,160 10 8,20 11,90 117 75 0,1256-0,250 5
1,70 2,87 43 20 0,014-0,020 10 5,00 4,17 86 52 0,080-0,160 10 8,30 14,30 117 75 0,125-0,250 5
1,80 2,87 46 22 0,014-0,020 10 5,10 518 86 52 0,080-0,160 10 8,40 14,30 117 75 0,125-0,250 5
1,90 2,87 46 22 0014-0020 10 520 4,80 86 52 0,080-0,160 10 8,50 8,96 117 75 0,125-0,250 5
2,00 2,63 49 24 0,040-0080 10 530 4,80 86 52 0,080-0,160 10 8,60 14,30 125 81  0,125-0,250 5
2,10 3,05 49 24 0,040-0080 10 5,40 4,83 93 57 0,080-0,160 10 8,70 14,65 125 81  0,125-0,250 5
2,20 3,05 53 27 0,040-0,080 10 5,50 4,90 93 57 0,080-0,160 10 8,80 14,65 125 81  0125-0,250 5
2,30 3,05 53 27 0040-0,080 10 5,60 5,36 93 57 0,080-0,160 10 8,90 14,65 125 81  0,125-0,250 5
2,40 3,19 57 30 0,040-0,080 10 570 536 93 57 0,080-0,160 10 9,00 9,48 125 81  0125-0,250 5
2,50 2,63 57 30 0050-0,100 10 580 5,36 93 57 0,080-0,160 10 9,10 15,65 125 81  0125-0,250 5
2,60 3,19 57 30 0,050-0,100 10 5,90 553 93 57 0,080-0,160 10 9,20 16,35 125 81 0125-0,250 5
2,70 333 61 33 0,050-0,100 10 6,00 539 93 57 0080-0,160 10 9,30 16,35 125 81  0125-0,250 5
2,80 3,33 61 33 0,050-0,100 10 6,10 571 101 63  0,080-0,160 10 9,40 16,35 125 81 0,125-0,250 5
2,90 3,33 61 33 0,050-0,100 10 6,20 6,06 101 63 0080-0,160 10 9,50 11,60 125 81  0,125-0,250 5
3,00 2,80 61 33 0,050-0,100 10 6,30 6,30 101 63 0,100-0200 10 9,60 17,55 133 87  0,125-0,250 5
3,10 3,40 65 36 0,050-0,100 10 6,40 6,58 101 63 0,100-0,200 10 9,70 18,95 133 87  0,125-0,250 5
320 333 65 36 0,063-0,125 10 6,50 595 101 63  0100-0200 10 9,80 18,95 133 87  0125-0,250 5
3,30 3,40 65 36 0,063-0,125 10 6,60 6,86 101 63  0,100-0,200 10 9,90 18,95 133 87  0,125-0,250 5
3,40 371 70 39 0,063-0,125 10 6,70 6,86 101 63 0,100-0,200 10 10,00 10,20 133 87 0,160-0,315 5
3,50 3,05 70 39  0,063-0,125 10 6,80 7,04 109 69  0,100-0,200 10 10,20 18,25 133 87  0,160-0,315 5
3,60 3,78 70 39 0,063-0,125 10 6,90 1,53 109 69  0,100-0,200 10 10,50 16,85 133 87  0,160-0,315 5
3,70 3,85 70 39 0063-0125 10 7,00 6,13 109 69  0,100-0,200 10 11,00 18,25 142 94 0,160-0,315 1
3,80 3,96 75 43 0,063-0,125 10 7,10 9,70 109 69  0,100-0,200 10 11,50 19,45 142 94 0,160-0,315 1
3,90 4,13 75 43 0063-0125 10 7,20 9,70 109 69  0,100-0,200 10 12,00 22,80 1561 101  0,160-0,315 1
4,00 3,36 75 43 0,080-0,160 10 7,30 9,70 109 69  0,100-0,200 10 12,50 41,40 151 101  0,160-0,315 1

1

4,10 4,13 75 43 0,080-0,160 10 7,40 9,70 109 69  0,100-0,200 10 13,00 45,65 151 101  0,160-0,315
4,20 3,78 75 43 0,080-0,160 10 7,50 7,53 109 69  0,100-0,200 10 - - - - -




P Spiralbohrer HSS-Co Inox MREMUS®

M. DN Ty zame g P
N/mm? N/mm? HSS-Co 338 Ti D) 7ylinder M S
100426 130° schaft

(1000 Titan (1200
100428

vc =m/min.

100426 1014 6-10 L

K - —
100428  18-23 10-15 @ d, (he) i a > ~ h
- Kegelmantelanschliff

Bohrwerkzeuge

Ausflhrung:

- Ausspitzung ab 1,00 mm

- blank / TIAIN-Beschichtung 100426
Verwendung:

FUr rost-, saure-, hitzebestandige und

austenitische Stahle, Titan und Titanlegierungen.

Hochfeste, kurzspanende Stahle ab 900 N/mm?, P

Sonderlegierungen wie Hastelloy, Inconel, Nimonic®. 1 ‘L l, } ‘
| L |
100428
4 100426 100428 | - . 4 100426 100428 | P o 4 100426 100428 | - .
mrln UL mlm mfm mm/U @ mrln UL an1 mzm mm/U @ mrln UL mlm m?n mm/U @
(RG 1016)  (RG 1016) (RG 1016)  (RG 1016) (RG 1016)  (RG 1016)
0,40 8,57 - 20 5 0,006-0007 10 3,30 583 928 65 36 0,040-0050 10 6,70 12,40 - 101 63 0,063-0,080 10
0,50 721 - 22 6 0006-0007 10 3,40 713 966 70 39 0,040-0050 10 6,80 13,60 1920 109 69 0063-0,080 10
0,60 1217 - 24 7 0,006-0007 10 3,50 569 1010 70 39 0,040-0,050 10 6,90 - 1955 109 69 0,063-0,100 10
0,70 6,48 - 28 9 0006-0007 10 3,60 727 - 70 39 0,040-0050 10 700 11,75 1940 109 69 0,063-0,080 10
0,80 6,30 - 30 10 0,006-0,007 10 3,70 738 1040 70 39 0,040-0,050 10 7,10 16,00 - 109 69 0,063-0,080 10
0,90 6,16 - 32 11 0,006-0007 10 3,80 749 10,70 75 43 0,040-0,050 10 7,20 16,00 2020 109 69 0,063-0,080 10
1,00 5,69 583 34 12 0,008-0012 10 4,00 6,16 1050 75 43 0,050-0,083 10 750 12,55 19,75 109 69 0,063-0,080 10
1,10 583 704 36 14 0008-0012 10 4,10 7,88 - 75 43 0,050-0063 10 780 19,80 2345 117 75 0063-0,080 5
1,20 6,37 656 38 16 0,008-0012 10 4,20 7,88 1065 75 43 0,050-0,063 10 8,00 1560 2345 117 75 0,080-0,100 5
1,30 6,16 731 38 16 0008-0012 10 4,30 7,88 1180 80 47 0,050-0,083 10 8,20 = 2445 117 75 0080-0,125 5
1,40 572 745 40 18 0,008-0012 10 4,40 - 1190 80 47 0,050-0,080 10 840 21,65 - 117 75 0,080-0,100 5
1,50 536 656 40 18 0,008-0012 10 4,50 7,88 11,70 80 47 0,050-0,083 10 850 1560 2445 117 75 0080-0,100 5
1,60 572 618 43 20 0,008-0012 10 4,60 - 1195 80 47 0,050-0,080 10 860 23,00 26,55 125 81 0080-0,100 5
1,70 = 759 43 20 0,008-0014 10 4,80 8,64 1250 86 52 0,050-0,083 10 8,70 = 2600 125 81 0080-0125 5
1,80 572 718 46 22 0,008-0012 10 4,90 8,75 12,75 86 52 0,050-0,063 10 8,80 - 26,70 125 81 0080-0,125 5
1,90 583 693 46 22 0,008-0012 10 5,00 7,63 1220 86 52 0,050-0,083 10 9,00 20,35 2625 125 81 0080-0,100 5
2,00 4,79 690 49 24 0,025-0032 10 5,10 8,75 1230 86 52 0,050-0,063 10 9,20 - 27,75 125 81 0080-0,125 5
2,10 6,30 783 49 24 0025-0032 10 5,20 8,96 1230 86 52 0,050-0,063 10 950 2360 27,15 125 81 0080-0,100 &
2,20 6,30 807 53 27 0,025-0032 10 550 10,50 1495 93 57 0,050-0,083 10 980 3325 32,30 133 87 0080-0,100 5
2,30 6,30 759 53 27 0025-0032 10 570 10,10 - 93 57 0,050-0,063 10 1000 22,75 31,75 133 87 0100-0,125 &
2,40 6,30 821 57 30 0,025-0,032 10 580 10,10 1575 93 57 0,050-0,083 10 1020 32,05 3430 133 87 0,100-0,125 5
2,50 518 704 57 30 0032-0040 10 590 10,20 - 93 57 0,050-0,063 10 1050 3325 3480 133 87 0,100-0,125 5
2,60 6,37 821 57 30 0032-0,040 10 6,00 9,79 1510 93 57 0,050-0,083 10 11,00 36,20 3625 142 94 0,100-0,125 1
2,70 6,37 - 61 33 0032-0040 10 6,10 - 16,75 101 63 0,050-0,080 10 11,50 - 40,10 142 94 0,100-0,160 1
2,80 6,48 849 61 33 0032-0040 10 620 11,30 16,75 101 63 0,050-0,083 10 12,00 5285 42,95 151 101 0,100-0,125 1
2,90 6,48 856 61 33 0032-0040 10 6,30 = 16,85 101 63 0,063-0,100 10 12,50 61,80 46,80 151 101 0,100-0,125 1
3,00 518 807 61 33 0032-0040 10 6,40 - 1695 101 63 0,063-0,100 10 13,00 66,50 47,95 151 101 0,100-0,125 1
3,10 6,80 = 65 36 0032-0,040 10 650 11,20 16,85 101 63 0,063-0,080 10 = = = =1 = = =
3,20 572 849 65 36 0040-0050 10 660 12,40 1685 101 63 0,063-0,080 10 - - - - - - -
) Spiralbohrer-Satz HSS-Co Inox MREMUS’®
Ausfiihrung:
- Satz ausgSpiraIbohrem HSS-Co DIN Z\ - M
- Typ Inox, 100420 in Kunststoffkassette 338 1309 Zsyc"ﬁadﬁr

*@roBRe 1,0-10,5 mit Kernlochabmessungen je 1x 3,3/4,2/6,8/10,2 mm

@-Bereich 1(;%03?2? Anzahl jeweils steigend um
mm der Bohrer mm
1,0-13,0 369,00 25 0,5

1,0-10,5 219,40 24 0,5 (zzgl. KB*)




W ) Spiralbohrer HSS stanhl MREMUS’®
HSS DIN Typ Zahne -
= 1897 N 2 lg° Zsycllggﬁr
S oo |00 [0
(7] vc =m/min.
E 100600 18-36 23-36
= l
= Ausfihrung: Verwendung: -
= - Kegelmantelanschliff Stabiler kurzer Spiralbohrer fur Automaten, @ d, (h8) _
,g - Ausspitzung ab 1,00 mm Revolverbanke und Handbohrmaschinen.
- dampfbehandelt ab 2,40 mm Speziell fur dinnwandige Materialien. T’ L l ‘
| |
d 100600 I l, f d 100600 I l, f d 100600 I l, f
mm (RG 1014) mm mm mm/U mm (RG 1014) mm mm mm/U mm (RG 1014) mm mm mm/U
1,00 1,26 26 6 0,016-0,018 4,40 2,94 58 24 0,100-0,125 8,00 4,58 79 37 0,160-0,200
1,10 1,38 28 7 0,016-0,018 4,50 2,21 58 24 0,100-0,125 8,10 512 79 37 0,160-0,200
1,20 1,31 30 8 0,016-0,018 4,60 2,94 58 24 0,100-0,125 8,20 5,12 79 37 0,160-0,200
1,30 1,31 30 8 0,016-0,018 4,70 2,94 58 24 0,100-0,125 8,30 5,12 79 37 0,160-0,200
1,40 1,31 32 9 0,016-0,018 4,80 2,98 62 26 0,100-0,125 8,40 5,57 79 37 0,160-0,200
1,50 1,15 32 9 0,016-0,018 4,90 2,98 62 26 0,100-0,125 8,50 5,02 79 37 0,160-0,200
1,60 1,50 34 10 0,016-0,018 5,00 2,37 62 26 0,100-0,125 8,60 557 84 40 0,160-0,200
1,70 1,50 34 10 0,016-0,018 5,10 2,56 62 26 0,100-0,125 8,70 5,57 84 40 0,160-0,200
1,80 1,50 36 11 0,016-0,018 520 3,01 62 26 0,100-0,125 8,80 6,46 84 40 0,160-0,200
2,00 1,41 38 12 0,050-0,063 530 8183 62 26 0,100-0,125 8,90 6,46 84 40 0,160-0,200
2,10 1,50 38 12 0,050-0,063 540 333 66 28 0,100-0,125 9,00 573 84 40 0,160-0,200
2,20 1,50 40 13 0,050-0,063 5,50 301 66 28 0,100-0,125 9,10 6,46 84 40 0,160-0,200
2,30 1,50 40 13 0,050-0,063 5,60 333 66 28 0,100-0,125 9,20 6,85 84 40 0,160-0,200
2,40 1,50 43 14 0,050-0,063 5,70 301 66 28 0,100-0,125 9,50 6,94 84 40 0,160-0,200
2,50 1,41 43 14 0,063-0,080 5,80 3,01 66 28 0,100-0,125 9,70 7,58 89 43 0,160-0,200
2,60 1,50 43 14 0,063-0,080 5,90 3,33 66 28 0,100-0,125 9,80 7,58 89 43 0,160-0,200
2,70 1,50 46 16 0,063-0,080 6,00 3,04 66 28 0,100-0,125 10,00 7,01 89 43 0,200-0,250
2,80 1,50 46 16 0,063-0,080 6,10 3,52 70 31 0,100-0,125 10,20 7,90 89 43 0,200-0,250
2,90 1,50 46 16 0,063-0,080 6,20 3,52 70 31 0,100-0,125 10,50 842 89 43 0,200- 0,250
3,00 141 46 16 0,063-0,080 6,30 3,52 70 31 0,125-0,160 11,00 7,68 95 47 0,200-0,250
3,10 1,41 49 18 0,063-0,080 6,40 4,10 70 31 0,125-0,160 11,50 9,95 95 47 0,200-0,250
320 141 49 18 0,080-0,100 6,50 333 70 31 0,125-0,160 12,00 9,76 102 51 0,200-0,250
330 1,41 49 18 0,080-0,100 6,60 4,10 70 31 0,125-0,160 12,50 10,90 102 51 0,200-0,250
3,40 1,41 52 20 0,080-0,100 6,70 4,10 70 31 0,125-0,160 13,00 16,05 102 51 0,200-0,250
3,50 1,41 52 20 0,080-0,100 6,80 378 74 34 0,125-0,160 13,50 19,00 107 54 0,200-0,250
3,60 1,79 50 20 0,080-0,100 6,90 4,16 74 34 0,125-0,160 14,00 19,85 107 54 0,200-0,250
3,70 1,79 52 20 0,080-0,100 7,00 378 74 34 0,125-0,160 14,50 21,20 111 56 0,200-0,250
3,80 1,79 55 22 0,080-0,100 7,10 4,16 74 34 0,125-0,160 15,00 21,40 111 56 0,200-0,250
4,00 1,79 55 22 0,100-0,125 7,20 442 74 34 0,125-0,160 15,50 24,30 115 58 0,200-0,250
4,10 1,89 55 22 0,100-0,125 7,50 4,42 74 34 0,125-0,160 16,00 24,85 115 58 0,250-0,315
4,20 1,89 55 22 0,100-0,125 7,80 4,80 79 37 0,125-0,160 - - - - -
4,30 2,59 58 24 0,100-0,125 7,90 4,80 79 37 0,125-0,160 = = = = =
) Spiralbohrer HSS-Co universal MREMUS®
Zahne
0] wo gy = B we

M
N/mm?

Kupfer, Bronze,

100690 (850 Alu ¢ 600 " Kunststoffe
vc =m/min.
100690 8-20 7-11 15-20 28-42 40-50
Ausfihrung:

- 4 Flachenanschliff Form B
- 130° Spitzenanschliff
- 40° Spiralwinkel

Verwendung:

Die Kombination eines stabilen Kerns, parabolférmiger Nuten und einer speziellen Anschliff-
geometrie ergibt einen Bohrer, der bessere Bearbeitungsbedingungen in schwer zu bearbeitenden
Materialien ermoglicht. GroBere Bohrungstiefen sind ohne entspanen zu erreichen.

d, 100890 |
mm (RG 1053) mm
1,00 2,93 26
1,20 311 30
1,50 2,70 32
1,60 2,93 34
2,00 2,62 38
2,10 2,81 40
2,50 2,86 43
3,00 2,93 46
310 3,37 49
3,20 2,94 49
3,30 311 49
3,40 3,57 52
3,50 347 52
3,60 3,57 52

f d, 100690
mm/U mm (RG 1053)
0,040-0,060 4,00 3,80
0,040-0,060 4,20 3,59
0,040-0,060 4,30 4,69
0,040-0,060 4,50 3,95
0,040-0,060 5,00 4,28
0,040-0,060 510 5,02
0,040-0,060 5,50 525
0,060-0,100 6,00 513
0,060-0,100 6,50 6,25
0,060-0,100 6,80 7,98
0,060-0,100 7,00 6,83
0,060-0,100 7,50 7,37
0,060-0,100 8,00 10,70
0,060-0,100 8,50 10,20

130° schaft

o
T | . |

f
mm/U

0,080-0,120
0,080-0,120
0,080-0,120
0,080-0,120
0,085-0,135
0,085-0,135
0,085-0,135
0,100-0,150
0,100-0,150
0,100-0,150
0,100-0,150
0,100-0,150
0,120-0,200
0,120-0,200

d, 100690 |, l f
mm (RG 1053) mm mm mm/U

8,60 13,40 84 40 0,120-0,200
8,70 1345 84 40 0,120-0,200
9,00 9,59 84 40 0,120-0,200
9,50 15,65 84 40 0,120-0,200
10,00 11,35 89 43 0,150-0,250
10,20 19,85 89 43 0,150-0,250
10,50 20,80 89 43 0,150-0,250
11,00 20,80 95 47 0,150-0,250
11,50 22,75 95 47 0,150-0,250
12,00 27,00 102 51 0,150-0,250
12,50 27,90 102 51 0,150-0,250
13,00 28,90 102 51 0,150-0,250



D Spiralbohrer HSS-Co Universal MREMUS®

N Bz e
yp  Zahne I
2 = n

_— Kupfer, Messi e beschichtet 1837 PU 500 & nge Zsyilllfqgf? U Nl =
upfer, Messing, i (=}
100720 - (1000 - Alu {600 e a
ve = m/min. ;
100720 13-50 10-14 28-45 70-85 30-60 B
=
Ausfihrung: =
- 4-Flachenanschliff g

- TiN-Beschichtung

Verwendung: l
Fur universelle Bohranwendungen, besonders in Stahlen. _r - v
Gute Zentrierung beim Anbohren und Reduzierung der Vorschubkraft. d (hg)m
ﬂ : | | ‘
I 1 1
0, 10%20 | 1 ; q, 10%20 | ] ; q, 10%20 | 1 ;
mm (RG 1010) mm mm mm/U mm RG 1010) mm mm mm/U mm (RG 1010) mm mm mm/U
1,00 553 26 6 0,014-0,018 4,10 6,79 55 22 0,080-0,125 7,20 12,80 74 34 0,100-0,160
1,10 553 28 7 0,014-0,018 4,20 587 55 22 0,080-0,125 7,30 12,80 74 34 0,100-0,160
1,20 574 30 8 0,014-0,018 4,30 6,73 58 24 0,080-0,125 7,40 12,90 74 34 0,100-0,160
1,30 6,03 30 8 0,014-0,018 4,40 721 58 24 0,080-0,125 7,50 10,70 74 34 0,100-0,160
1,40 548 32 9 0,014-0,018 4,50 6,73 58 24 0,080-0,125 7,60 13,75 79 37 0,100-0,160
1,50 521 32 9 0,014-0,018 4,60 6,79 58 24 0,080-0,125 7,70 13,85 79 37 0,100-0,160
1,60 537 34 10 0,014-0,018 4,70 721 58 24 0,080-0,125 7,80 13,85 79 37 0,100-0,160
1,70 5,48 34 10 0,014-0,018 4,80 7,60 62 26 0,080-0,125 7,90 13,75 79 37 0,100-0,160
1,80 5317 36 11 0,014-0,018 4,90 7,68 62 26 0,080-0,125 8,00 12,80 79 37 0,125-0,200
1,90 5317 36 11 0,014-0,018 5,00 6,39 62 26 0,080-0,125 8,10 16,35 79 37 0,125-0,200
2,00 4,51 38 12 0,040-0,063 510 7,10 62 26 0,080-0,125 8,20 17,10 79 37 0,125-0,200
2,10 553 38 12 0,040-0,083 520 7,68 62 26 0,080-0,125 8,30 17,20 79 37 0,125-0,200
2,20 553 40 13 0,040-0,063 530 8,02 62 26 0,080-0,125 8,40 17,20 79 37 0,125-0,200
2,30 4,61 40 13 0,040-0,083 540 8,54 66 28 0,080-0,125 8,50 14,90 79 37 0,125-0,200
2,40 5,58 43 14 0,040-0,063 5,50 7,26 66 28 0,080-0,125 8,80 18,75 84 40 0,125-0,200
2,50 4,98 43 14 0,050-0,080 5,60 8,75 66 28 0,080-0,125 9,00 15,25 84 40 0,125-0,200
2,60 582 43 14 0,050-0,080 570 9,33 66 28 0,080-0,125 9,30 17,20 84 40 0,125-0,200
2,70 6,16 46 16 0,050-0,080 580 8,93 66 28 0,080-0,125 9,50 16,70 84 40 0,125-0,200
2,80 574 48 16 0,050-0,080 590 941 66 28 0,080-0,125 9,80 19,95 89 43 0,125-0,200
2,90 6,10 46 16 0,050-0,080 6,00 7,86 66 28 0,080-0,125 10,00 16,70 89 43 0,160-0,250
3,00 516 48 18 0,050-0,080 6,10 9,27 70 31 0,080-0,125 10,20 20,95 89 43 0,160-0,250
3,10 548 49 18 0,050-0,080 6,20 9,27 70 31 0,080-0,125 10,50 19,85 89 43 0,160-0,250
320 521 49 18 0,063-0,100 6,30 9,67 70 31 0,100-0,160 11,00 21,95 95 47 0,160-0,250
3,30 521 49 18 0,063-0,100 6,40 9,67 70 I 0,100-0,160 11,50 25,35 95 47 0,160-0,250
340 6,03 52 20 0,063-0,100 6,50 9,27 70 31 0,100-0,160 12,00 24,75 102 51 0,160-0,250
3,50 521 52 20 0,063-0,100 6,60 10,20 70 31 0,100-0,160 12,50 27,20 102 51 0,160-0,250
3,60 6,39 52 20 0,063-0,100 6,70 10,45 70 31 0,100-0,160 13,00 27,20 102 51 0,160-0,250
3,70 592 52 20 0,063-0,100 6,80 11,30 74 34 0,100-0,160 13,50 28,85 107 54 0,160-0,250
3,80 6,29 55 22 0,063-0,100 6,90 11,10 74 34 0,100-0,160 14,00 36,15 107 54 0,160-0,250
3,90 721 55 22 0,063-0,100 7,00 10,30 74 34 0,100-0,160 - - - - -

4,00 587 55 22 0,080-0,125 7,10 12,45 74 34 0,100-0,160 - - - - -




W D Spiralbohrer HSS-Co PRECIdrill, Universal MREMUS®

1 g u
- Nim? H55-Co nom 2

;-’a 100725 | (1200 (850 |80 Alu(B00  Kupfer beschchet IEP EP 203
[T} vc = m/min.

g 100725  30-60 12-30  32-40  70-112  50-80 w

7] Schaft

= Ausfuhrung:

= Mit dem Spiralbohrer PRECIdrill aus HSS-Co und einer speziellen Beschichtung

3 aus TiAIN, kdnnen Sie vollig problemlos verschiedenste Materialien, inkl. rost- und

saurebestandige Stahle bearbeiten.

- Das besondere HSSE-Co Material verleiht dem PRECIdrill hochste Zahigkeit und
verhindert somit die beim Bohren haufig auftretenden Schneidenausbriche.

- Die spezielle, stark gedrallte Nutengeometrie reduziert die Materialverfestigung

wahrend des Bohrvorganges und erlaubt somit hochste Vorschubgeschwindigkeiten. l l
- Der PRECIdrill erzeugt kurze, leicht abfthrbare Spane und gewahrleistet dadurch — - - —
einen sicheren und wirtschaftlichen Bohrvorgang. d, (h8) d, (h8)
- Ein Anzentrieren der Bohrung ist nicht erforderlich. -
- Die spezielle TIAIN-Beschichtung verhindert die Bildung von Aufbauschneiden [ ‘ l, ‘ | ‘ T

und verleiht dem PRECIdrill bei hohen Vorschubgeschwindigkeiten hochste
VerschleiBRfestigkeit.

@1,0-29 mm = 140° Spitzenwinkel
@3,0-40 mm = 130° Spitzenwinkel
@ 4,1-20,0 mm = 120° Spitzenwinkel

100725 100725 100725

L T T T A TR S R "
(RG 1013) (RG 1013) (RG 1013)
1,00 9,83 26 6 0,010-0,060 510 17,80 62 26 0,080-0,300 9,30 31,90 84 40 10 0120-0,450
1,10 11,05 28 7 0,010-0,060 520 17,80 62 26 0,080-0,300 9,40 31,90 84 40 10 0,120-0,450
1,20 11,05 30 8 0,010-0,060 530 18,70 62 26 0,080-0,300 9,50 31,90 84 40 10 0,120-0,450
1,30 11,05 30 8 0,010-0,060 540 18,70 66 28 0,080-0,300 9,60 33,60 89 43 10 0,120-0,450
1,40 11,05 32 9 0,010-0,060 5,50 17,80 66 28 0,080-0,300 9,70 33,60 89 43 10 0,120-0,450
1,50 9,40 32 9 0,010-0,060 5,55 20,30 66 28 0,080-0,300 9,80 33,60 89 43 10 0,120-0,450
1,60 10,15 34 10 0,010-0,060 5,60 20,30 66 28 0,080-0,300 9,90 33,60 89 43 10 0,120-0,450

1,70 11,05 34 10
1,80 11,05 36 11
1,90 11,05 36 11
2,00 9,29 38 12
2,10 10,70 38 12
2,20 10,70 40 13
2,30 10,70 40 13
2,40 10,70 43 14
2,50 9,25 43 14
2,60 10,25 43 14
2,70 10,25 46 16

0,010-0,060 565 20,30 66 28
0,010-0,060 570 20,30 66 28
0,010-0,060 580 20,30 66 28
0,030-0,120 590 20,30 66 28
0,030-0,120 6,00 19,15 66 28
0,030-0,120 6,10 22,30 70 32
0,030-0,120 6,20 22,30 70 32
0,030-0,120 6,30 22,30 70 32
0,030-0,120 6,40 22,30 70 32
0,030-0,120 6,50 22,30 70 32
0,030-0,120 6,60 23,35 70 32

0,080-0,300 10,00 33,60 89 43 10 0,150-0,550
0,080-0,300 10,10 41,70 89 43 10 0,150-0,550
0,080-0,300 10,20 41,70 89 43 10 0,150-0,550
0,080-0,300 10,30 41,70 89 43 10 0,150-0,550
0,090-0,360 10,40 41,70 89 43 10 0,150-0,550
0,090-0,360 10,50 41,70 89 43 10 0,150-0,550
0,090-0,360 10,80 45,55 9% 47 12 0,150-0,550
0,090-0,360 11,00 45,55 9% 47 12 0,150-0,550
0,090-0,360 11,10 49,15 9% 47 12 0,150-0,550
0,090-0,360 11,20 49,15 9% 47 12 0,150-0,550
0,090-0,360 11,30 49,15 9% 47 12 0,150-0,550

2,80 10,25 46 16 0,030-0,120 6,70 23,35 70 32 0,090-0,360 11,50 49,15 9% 47 12 0,150-0,550
2,85 10,25 46 16 0,030-0,120 6,80 23,35 74 34 0,090-0,360 11,70 52,70 9% 47 12 0,150-0,550
2,90 8,89 46 16 0,030-0,120 6,90 23,35 74 34 0,090-0,360 11,80 52,70 9% 47 12 0,150-0,550
3,00 8,91 46 16 7,00 23,35 74 34 0,090-0,360 12,00 52,70 102 51 12 0,180-0,660

3,10 10,70 49 18
320 10,70 49 18
3,30 10,70 49 18
3,40 10,70 52 20
3,50 10,70 52 20
3,60 11,60 52 20
3,70 11,60 52 20
3,78 11,60 55 22
3,80 11,60 55 22
3,90 11,60 55 22
4,00 11,60 55 22
4,10 13,90 55 22
4,20 13,25 55 22
4,30 13,90 58 24
4,40 13,90 58 24
4,50 13,25 58 24
4,60 15,65 58 24
4,65 15,65 58 24
4,70 15,65 58 24
4,80 15,65 62 26
4,90 15,65 62 26
5,00 16,85 62 26

0,040-0,180 7,10 24,25 74 34
0,040-0,180 7,20 24,25 74 34
0,040-0,180 7,30 24,25 74 34
0,040-0,180 740 24,25 74 34
0,040-0,180 7,50 24,25 74 34
0,040-0,180 7,60 25,40 79 37
0,040-0,180 1,70 25,40 79 37

0,090-0,360 12,10 60,75 102 51 12 0,180-0,660
0,090-0,360 12,20 60,75 102 61 12 0,180-0,660
0,090-0,360 12,30 60,75 102 51 12 0,180-0,660
0,090-0,360 12,50 60,75 102 61 12 0,180-0,660
0,090-0,360 12,70 64,70 102 51 12 0,180-0,660
0,090-0,360 12,90 64,70 102 51 12 0,180-0,660
0,090-0,360 13,00 64,70 102 51 12 0,200-0,720
0,040-0,180 7,80 25,40 79 37 0,090-0,360 13,50 93,95 107 54 16 0,200-0,720
0,040-0,180 7,90 25,40 79 37 0,090-0,360 14,00 93,95 107 54 16 0210-0,740
0,040-0,180 8,00 25,40 79 37 8  0,120-0,450 14,50 116,80 111 56 16 0210-0,740
0,060- 0,240 8,10 27,70 79 37 10 0,120-0,450 15,00 116,80 111 56 16 0,220-0,800
0,060- 0,240 8,20 27,70 79 37 10 0,120-0,450 15,50 125,40 115 58 16 0,220-0,800
0,060- 0,240 8,30 27,70 79 37 10 0,120-0,450 16,00 125,40 115 58 16 0,230-0,830
0,060-0,240 8,40 27,70 79 37 10 0,120-0,450 16,50 132,90 119 60 20 0,230-0,830
0,060-0,240 8,50 27,70 79 37 10 0,120-0,450 17,00 132,90 119 60 20 0,240-0,880
0,060- 0,240 8,60 29,20 84 40 10 0,120-0,450 17,50 144,60 123 62 20 0,240-0,880
0,060- 0,240 8,70 29,20 84 40 10 0,120-0,450 18,00 144,60 123 62 20 0,250-0,940
0,060- 0,240 8,80 29,20 84 40 10 0,120-0,450 18,50 165,70 127 64 20 0,250-0,940
0,060- 0,240 8,90 29,20 84 40 10 0,120-0,450 19,00 165,70 127 64 20 0,250-0,940
0,060- 0,240 9,00 29,20 84 40 10 0,120-0,450 20,00 171,40 131 66 20 0,250-0,940
0,060- 0,240 9,10 31,90 84 40 10 0,120-0,450 - - - - - -

0,080-0,300 9,20 31,90 84 40 10 0,120-0,450 = = = = = =
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) Spiralbohrer HSS-Co Inox MREMUS®

. g §
N/mm?  N/mm? H55-Co 1897 2 Zylinder M

100670 (850 Titan¢850 Alu(600 Bronze( 1000 - schaft &

-

vc = m/min. g

100670 1216 12 60-100 25-30 =

(-})

Ausfiihrung: E

- Kegelmantelanschliff 'S

- blank o
Verwendung:

Far rost-, sdure-, hitzebestandige und austenitische Stahle.

d 100670 I l, f d, 100670 | l, f d 100670 I l, f
mm (RG 1009) mm mm mm/U mm (RG 1009) mm mm mm/U mm (RG 1009) mm mm mm/U
1,00 1,89 26 6 0,014-0,020 3,70 2,45 52 20 0,063-0,125 6,80 5,68 74 34 0,100-0,200
1,10 1,89 28 7 0,014-0,020 3,80 2,45 55 22 0,063-0,125 6,90 5,68 74 34 0,100-0,200
1,20 1,76 30 8 0,014-0,020 4,00 3,53 55 22 0,063-0,125 7,00 5,68 74 34 0,100-0,200
1,30 1,76 30 8 0,014-0,020 4,10 3,61 55 22 0,080-0,160 7,10 5,68 74 34 0,100-0,200
1,40 1,76 32 9 0,014-0,020 4,20 3,61 55 22 0,080-0,160 7,20 6,06 74 34 0,100-0,200
1,50 1,76 32 9 0,014-0,020 4,30 3,61 58 24 0,080-0,160 7,50 6,06 74 34 0,100-0,200
1,60 2,02 34 10 0,014-0,020 4,50 3,86 58 24 0,080-0,160 7,70 6,49 79 37 0,100-0,200
1,70 2,02 34 10 0,014-0,020 4,70 3,86 58 24 0,080-0,160 7,90 6,49 79 37 0,100-0,200
1,80 2,02 36 11 0,014-0,020 4,80 3,90 62 26 0,080-0,160 8,00 6,92 79 37 0,125-0,250
1,90 2,02 36 11 0,014-0,020 4,90 3,90 62 26 0,080-0,160 8,10 6,92 79 37 0,125-0,250
2,00 2,02 38 12 0,040-0,080 5,00 3,90 62 26 0,080-0,160 8,20 6,92 79 37 0,125-0,250
2,10 2,02 38 12 0,040-0,080 5,10 390 62 26 0,080-0,160 8,30 6,92 79 37 0,125-0,250
2,20 2,02 40 13 0,040-0,080 5,20 4,32 62 26 0,080-0,160 8,40 7,53 79 37 0,125-0,250
2,30 2,02 40 113 0,040-0,080 5,30 4,32 62 26 0,080-0,160 8,50 7,53 79 37 0,125-0,250
2,40 2,02 43 14 0,040-0,080 5,50 4,32 66 28 0,080-0,160 8,60 7,53 84 40 0,125-0,250
2,50 2,02 43 14 0,050-0,100 5,60 4,52 66 28 0,080-0,160 8,70 7,53 84 40 0,125-0,250
2,60 2,02 43 14 0,050-0,100 5,70 4,52 66 28 0,080-0,160 9,00 8,77 84 40 0,125-0,250
2,70 2,02 48 16 0,050-0,100 580 4,52 66 28 0,080-0,160 9,20 9,33 84 40 0,125-0,250
2,80 2,02 46 16 0,050-0,100 590 4,52 66 28 0,080-0,160 9,30 9,33 84 40 0,125-0,250
2,90 2,02 48 18 0,050-0,100 6,00 477 66 28 0,080-0,160 9,50 9,42 84 40 0,125-0,250
3,00 2,02 46 16 0,050-0,100 6,10 4,71 70 31 0,080-0,160 9,80 10,25 89 43 0,125-0,250
3,10 2,02 49 18 0,050-0,100 6,20 4,77 70 31 0,080-0,160 10,00 10,55 89 43 0,160-0,315
3,20 2,02 49 18 0,050-0,100 6,30 4,71 70 31 0,100-0,200 10,20 10,55 89 43 0,160-0,315
330 2,02 49 18 0,063-0,125 6,40 531 70 31 0,100-0,200 10,50 11,50 89 43 0,160-0,315
3,40 2,02 52 20 0,063-0,125 6,50 531 70 31 0,100-0,200 11,00 11,80 95 47 0,160-0,315
3,50 2,02 52 20 0,063-0,125 6,60 5,50 70 31 0,100-0,200 11,50 13,70 95 47 0,160-0,315
3,60 2,45 50 20 0,063-0,125 6,70 5,50 70 31 0,100-0,200 12,00 14,75 102 51 0,160-0,315
) Kleinstbohrer HSS-Co PM Universal MREMUS’®
By TAEENES WY
Co PM 1899 N 2 - 6335 HA-
100820 | (1200 (850 [{(3001" Alu, Bronze (600 Kunststoffe & Schaft
vc = m/min.

100820 8-21 46 18-26 18-26 16-18

Lieferung nur in Packungen zu 10 Stiick.

Ausfihrung: ] l
- Kegelmantelanschliff d -0,004 St d, (h8)
- blank B

Verwendung:
Hochlegierte Stahle.

100820 |, I 4 f ¢, 100820 I I, d i ¢, 100820 I I, d f
mm (RG 1018) mm mm mm mm/U mm (RG 1018) mm mm mm mm/U mm (RG 1018) mm mm mm mm/U

0,20 9,42 25 1,5 1,0 0,005-0,009 0,65 7,55 25 42 1.0 0,015-0,026 1,10 7,24 25 76 1,5 0,035-0,050
0,25 8,51 25 19 10 0,007-0,011 0,70 5,56 25 48 10  0015-0,026 1,15 7,60 25 76 15 0,035-0,050
0,30 7,89 25 1.9 1,0 0,009-0,015 0,75 581 25 48 1.0 0,015-0,026 1,20 6,14 25 85 1,5 0,035-0,050
0,35 7,18 25 24 10 0,009-0,015 0,80 569 25 53 15 0,020-0,031 1,30 6,14 25 838 15 0,035-0,050

0,40 6,14 25 30 10 0009-0015 0,85 6,27 25 53 15 0,020-0,031 1,35 6,43 25 95 15 0,035-0,050
0,45 6,68 25 30 10 0009-0015 0,90 5,69 25 6,0 15 0,020-0,031 1,40 6,27 25 95 15 0,035-0,050
0,50 585 25 34 10 0011-0018 0,95 6,35 25 6,0 15 0,020-0,031 1,45 6,68 25 9.5 15 0,035-0,050
0,55 6,27 25 39 10 0011-0,018 1,00 5,69 25 6,8 15 0,035-0,050 = = = = = =
0,60 564 25 39 10 0011-0,019 1,05 6,39 25 6,8 16 0,035-0,050 - - - - - -




) Spiralbohrer HSS Stahl MREMUS®

Ausfiihrung: )
- - Kegelmantelanschliff HSS 3[*]1'1% T}’\ID Zagne g\ % . .
1) - Ausspitzung ab 1,00 mm 118° schaft
g' 101110 (850. - - dampfbehandelt ab 2,40 mm
[T} vc =m/min.
N
> 101110 2532 2032 |
o I
S Yerwendung ey
-g Standardbohrer fur tiefe Bohrungen in legierte und unlegierte ) | |
=] Stahle und Stahlguss, Grauguss, Temperguss, Spharoguss, I ‘ 2 | | ‘
Sintereisen, Neusilber, Graphit. f 1 |
d 101110 | I f < d 101110 I | f s d 101110 | | f <
mrln (RG 1002) mlm mzm mm/U @ m|]n (RG 1002) mlm mzm mm/U @ mrln (RG 1002) mlm m2m mm/U @
1,00 3,92 56 33  0,014-0,018 10 4,00 2,67 119 78  0,080-0,125 10 6,80 6,58 156 102  0,100-0,160 5
1,20 3,86 65 41 0,014-0,018 10 4,10 2,76 119 78  0,080-0,125 10 7,00 529 156 102  0,100-0,160 5
1,30 349 85 41 0,014-0,018 10 4,20 2,72 119 78 0,080-0,125 10 710 7,04 156 102 0,100-0,160 5
1,40 327 70 45  0,014-0018 10 4,30 3,02 126 82 0080-0,125 10 7,20 713 156 102 0,100-0,160 5
1,50 2,78 70 45  0,014-0,018 10 4,40 3,36 126 82 0,080-0,125 10 7,50 6,38 156 102 0,100-0,160 5
1,60 2,89 76 50  0014-0018 10 4,50 3,08 126 82  0,080-0,125 10 7,70 747 165 109  0,100-0,160 5
1,70 2,89 76 50  0014-0018 10 4,60 3,56 126 82  0,080-0,125 10 7,80 7,61 165 109  0,100-0,160 B
1,80 2,89 80 53  0014-0018 10 4,70 3,65 126 82 0080-0,125 10 7,90 7,55 165 109  0,100-0,160 &)
1,90 2,89 80 53  0014-0018 10 4,80 3,61 132 87 0080-0,125 10 8,00 6,33 165 109  0,125-0,200 5
2,00 1,97 86 56  0,040-0063 10 4,90 371 132 87 0,080-0,125 10 8,20 7,61 165 109  0,125-0,200 5
2,10 2,31 85 56  0,040-0063 10 5,00 338 132 87  0,080-0,125 10 8,30 781 165 109  0,125-0,200 5
2,20 2,31 90 59 0040-0,083 10 5,10 376 132 87  0,080-0,125 10 8,50 7,50 165 109  0,125-0,200 5
2,30 2,31 90 59  0,040-0,063 10 520 371 132 87  0,080-0,125 10 8,60 824 175 115 0,125-0,200 5
2,40 2,31 95 62  0,040-0,063 10 5,30 3,90 132 87 0,080-0,125 10 8,70 8,69 1756 115 0,125-0,200 5
2,50 2,04 95 62  0,050-0,080 10 5,40 393 139 91 0,080-0,125 10 9,00 7.84 175 115 0,125-0,200 5]
2,60 2,48 95 62  0,050-0,080 10 5,50 388 139 91 0,080-0,125 10 9,50 9,46 175 115  0,125-0,200 &
2,80 2,54 100 66  0,050-0,080 10 5,60 4,02 139 491 0,080-0,125 10 9,80 12,65 184 121 0,125-0,200 5
2,90 2,57 100 66  0,050-0,080 10 570 4,02 139 91 0,080-0,125 10 9,90 12,65 184 121 0,125-0,200 5
3,00 2,10 100 66  0,050-0,080 10 580 3,88 139 91 0,080-0,125 10 10,00 9,26 184 121  0,160-0,250 5
3,10 2,57 106 69  0,050-0,080 10 590 4,19 139 91 0,080-0,125 10 10,20 13,30 184 121  0,160-0,250 5
3,20 2,21 106 69  0,063-0,100 10 6,00 4,23 139 91 0,080-0,125 10 10,50 13,15 184 121  0,160-0,250 5
3,30 2,48 106 69  0,063-0,100 10 6,10 433 148 97 0,080-0,125 10 11,00 13,65 195 128  0,160-0,250 1
3,40 2,73 112 73 0,083-0,100 10 6,20 4,46 148 97 0,080-0,125 10 11,50 15,10 195 128  0,160-0,250 1
3,50 2,46 112 73  0,063-0,100 10 6,30 4,73 148 97  0100-0,160 10 12,00 17,15 205 134  0,160-0,250 1
3,70 2,83 112 73 0,083-0,100 10 6,50 4,54 148 97  0,100-0,160 10 12,50 17,15 205 134  0,160-0,250 1
3,80 2,84 119 78 0083-0,100 10 6,60 576 148 97 0,100-0,160 10 13,00 18,15 205 134 0,160-0,250 1
3,90 3,03 119 78 0083-0,100 10 6,70 6,18 148 97  0,100-0,160 10 - - - - - -
D Spiralbohrer HSS-Co Universal MREMUS®
Ausfiihrung: )
- M -- - 4 Flachenanschliff Form B Hss-co DN Zahne . NI
i, o gpi i 340 2 Zylinder U
101430 T - 1300 Spitzenanschliff 130° Jchaft
10145 (1200 (850 Au(goo Kunststoffe - 40° Spiralwinkel
U= Verwendung:
101430 825 68 13-16 22:41 20-30 Die Kombination eines stabilen Kerns, parabolféormiger Nuten und einer speziellen Anschliffgeo-
101435 1030 810 1619 1832 3040 metrie ergibt einen Bohrer, der bessere Bearbeitungsbedingungen in schwer zu bearbeitenden
l Materialien ermdglicht. GroRere Bohrungstiefen sind ohne entspanen zu erreichen.
@ SNOORES 3 S5 S8 S L S8 S ) @ 6, ()
! i - \ | ‘ | i - [ | ‘
I 1 | 1 |
101430 101435
d 101430 101435 | | f d 101430 101435 | | f d 101430 101435 | | f
mrln RAONH  RAONH, TIAIN mlm QO mmiU mrln RAONH  RAONH, TiAIN mlm mzm o mrln RAONH  RAONH, TiAIN mlm QO mmiU
(RG 1053) (RG 1039) (RG 1053) (RG 10389) (RG 1053) (RG 1039)
1,00 6,25 11,45 56 33 0,040-0,060 4,10 6,94 - 119 78 0,080-0,120 720 16,10 - 156 102 0,100-0,150
1,10 6,68 - 60 37 0,040-0,080 4,20 6,68 13,10 119 78 0,080-0,120 730 17,05 - 156 102 0,100-0,150
1,20 6,25 - 65 41 0,040-0,060 4,30 8,05 - 126 82 0,080-0,120 740 17,55 - 156 102 0,100-0,150
1,30 6,55 - 65 41 0,040-0,060 4,40 8,34 - 126 82 0,080-0,120 750 14,20 27,95 156 102 0,100-0,150
1,40 594 - 70 45 0,040-0,060 4,50 6,94 13,45 126 82 0,080-0,120 760 18,05 - 165 109 0,100-0,150
1,50 525 10,40 70 45 0,040-0,060 4,60 8,34 - 126 82 0,080-0,120 7,70 18,05 - 165 109 0,100-0,150
1,60 4,92 - 76 50 0,040-0,060 4,70 845 - 126 82 0,080-0,120 780 17,55 - 165 109 0,100-0,150
1,70 4,92 - 76 50 0,040-0,060 4,80 798 15,30 132 87 0,080-0,120 790 18,60 - 165 109 0,100-0,150
1,80 4,92 9,80 80 53 0,040-0,080 4,90 8,72 - 132 87 0,080-0,120 800 1345 26,35 165 109 0,120-0,200
1,90 4,82 - 80 53 0,040-0,060 5,00 131 14,60 132 87 0,085-0,135 810 19,05 - 165 109 0,120-0,200
2,00 4,62 10,05 85 56 0,040-0,060 510 9,02 - 132 87 0,085-0,135 820 18,00 - 165 109 0,120-0,200
2,10 525 10,40 85 56 0,040-0,060 520 8,87 - 132 87 0,085-0,135 830 19,50 - 165 109 0,120-0,200
2,20 5,33 - 90 59 0,040-0,060 5,30 9,64 17,40 132 87 0,085-0,135 840 20,10 - 165 109 0,120-0,200
2,30 541 - 90 59 0,040-0,060 5,40 9,83 - 139 91 0,085-0,135 850 18,00 32,80 165 109 0,120-0,200
2,40 5,53 - 95 62 0,040-0,060 5,50 8,72 16,95 139 91 0,085-0,135 860 20,55 - 175 115 0,120-0,200
2,50 4,82 9,80 95 62 0,040-0,060 5,60 10,95 - 139 91 0,085-0,135 870 20,55 - 175 115 0,120-0,200
2,60 5,53 - 95 62 0,040-0,060 570 11,35 - 139 91 0,085-0,135 880 21,00 - 175 115 0,120-0,200
2,70 561 - 100 66 0,040-0,060 580 11,10 - 139 91 0,085-0,135 890 22,05 - 175 115 0,120-0,200
2,80 5,61 - 100 66 0,040-0,080 5,90 11,95 - 139 91 0,085-0,135 9,00 16,60 32,25 175 115 0,120-0,200
2,90 561 - 100 66 0,040-0,080 6,00 9,10 18,75 139 91 0,100-0,150 950 2510 43,75 175 115 0,120-0,200
3,00 4,92 9,80 100 66 0,060-0,100 6,10 12,85 - 148 97 0,100-0,150 980 3360 - 184 121 0,120-0,200
3,10 6,45 - 106 69 0,080-0,100 6,20 12,30 - 148 97 0,100-0,150 1000 19,85 36,55 184 121 0,150-0,250
3,20 5,53 - 106 69 0,080-0,100 6,30 13,20 - 148 97 0,100-0,150 1020 3550 60,95 184 121 0,150-0,250
3,30 6,09 11,30 106 69 0,060-0,100 6,40 14,35 - 148 97 0,100-0,150 10,50 36,00 59,30 184 121 0,150-0,250
3,40 6,55 - 11273 0,060-0,100 6,50 9,95 20,65 148 97 0,100-0,150 11,00 29,85 52,35 195 128 0,150-0,250
3,50 5,61 10,75 112 73 0,060-0,100 6,60 14,70 - 148 97 0,100-0,150 11,50 50,25 83,25 195 128 0,150-0,250
3,60 7,01 - 112 73 0,060-0,100 6,70 15,05 - 148 97 0,100-0,150 12,00 36,95 64,55 205 134 0,150-0,250
3,70 6,68 - 112 73 0,060-0,100 6,80 15,15 28,00 156 102 0,100-0,150 12,50 37,90 66,00 205 134 0,150-0,250
3,80 6,76 - 119 78 0,060-0,100 6,90 16,05 - 156 102 0,100-0,150 1300 39,75 69,55 205 134 0,150-0,250
3,90 6,83 119 78 0,060-0,100 7,00 11,65 23,85 156 102 0,100-0,150 - - - = =

4,00 6,09 12,30 119 78 0,080-0,120 7,10 16,55 - 156 102 0,100-0,150 - - - - - -




) Spiralbohrer HSS Universal

MREMUS®

M Ausfiihrung: DIN )
. B PT 2 Zylinder
101510 Alu - Ausspitzung ab 2,00 mm {iberlang 130° Schaft
101512 (850 Messing Kunststoffe | @S€n nitriert ab 2,50 mm
101514 (600
Bl Verwendung: ‘ ‘
G . Zum Bohren extrem tiefer Locher in
Grauguss und Stahle bis 1.000 N/mm?
101512 e 28 e A g bei hervorragender Spanabfuhr.
101514
0 (18) WS R RS =t
| |
I 2 | ‘
| _ |
d 10.1512 | | f d 10.1512 | | f
mrln Reife 2 i mzm mm/U rln Reihe 2 1 mzm mm/U
(RG 1016) (RG 1016)
3,00 19,10 190 130 0,050-0,080 700 3325 290 200 0,100-0,160
d 101510 | | f d 101510 | | f 3,50 19,30 210 145 0,063-0,100 750 4150 290 200 0,100-0,160
mrln Reihe 1 mlm mzm il mrln Reihe 1 mlm man mmiU 4,00 2060 220 150 0,080-0,125 8,00 3870 305 210 0,125-0,200
(RG 1016) (RG 1016) 4,50 21,80 235 160 0,080-0,125 850 6080 305 210 0,125-0,200
2,00 1585 126 85 0,040-0,063 500 1665 195 135 0,080-0,125 5,00 21,80 245 170 0,080-0,125 9,00 6265 320 220 0,125-0,200
2,20 1955 135 90 0,040-0,063 520 3235 195 135 0,080-0,125 550 2690 260 135 0,080-0,125 950 7275 320 220 0,125-0,200
2,30 1955 135 90 0,040-0,063 550 1815 205 125 0,080-0,125 6,00 26,45 260 180 0,080-0,125 1000 6255 340 235 0,160-0,250
2,50 1585 140 95 0,050-0,080 580 3355 205 140 0,080-0,125 6,50 30,40 275 190 0,100-0,160 = = = | = =
2,80 21,40 150 100 0,050-0,080 6,00 1815 205 140 0,080-0,125
3,00 1420 150 100 0,050-0,080 680 3430 225 155 0,100-0,160 d 101514 | | f d 101514 | f
3,10 22,30 155 105 0,050-0,080 700 2590 225 155 0,100-0,160 L Reihe 3 1 2 1 Reihe 3 L 2
320 2230 155 105 0053-0100 750 31,10 225 155 0,100-0,160 MM egiog MM MM M mm g MM MM mmU
3,30 22,30 155 105 0,053-0,100 800 3245 240 165 0,125-0,200 3,50 32,85 265 180 0,063-0,100 750 72,00 370 250 0,100-0,160
3,50 1420 165 115 0,053-0,100 850 41,60 240 165 0,125-0,200 4,00 2590 280 190 0,080-0,125 800 5780 390 265 0,125-0,200
4,00 1440 175 120 0,080-0,125 900 4455 250 175 0,125-0,200 5,00 31,35 315 210 0,080-0,125 850 9295 390 265 0,125-0,200
4,20 2545 175 120 0,080-0,125 950 6515 250 175 0,125-0,200 6,00 3590 330 225 0,080-0,125 9,00 9990 410 280 0,125-0,200
4,50 1570 185 125 0,080-0,125 1000 4600 265 185 0,160-0,250 6,50 49,00 350 235 0,100-0,160 1000 9200 430 295 0,160-0,250
4,80 29,15 195 135 0,080-0,125 = = = | = = 7,00 62,55 370 250 0,100-0,160 = = B =
. . N
) Spiralbohrer HSS-Co Universal MREMUS’®
M Ausfiihrung: DIN )
- Ausspitzung ab 3,00 mm, Fasen nitriert iherl PT 2 5 ey
101550 - - Alu, Kupfer, ' ' tberlang 130 schaft
(850 Messing !
101552 (600 LIEES Verwendung:
v = m/min. Spezialbohrer mit ausgepragter Warmhartebestandigkeit mit groBem Spanraum fUr groBe Bohrtiefen.
101550 Zum Baohren von Stahlen und Stahlguss hoher Festigkeit, Grauguss, Temperguss, Spharoguss.
8-20 8-10 6-20 30-50 18-24
101552 l
d, (h8) RN -
| \
\ : ‘
T Il 1
d 101550 | | f d 101550 | | i d 101552 | | i d 101552 | | f
mr‘n il mlm m?n mm/U i Rl Im mzm mm/U mrln FElpe ' mzm mm/U mrln I mlm m2m mm/U
(RG 1016) (RG 1016) (RG 1016) (RG 1016)
300 1510 150 100 0,040-0,083 700 2765 225 155 0,080-0,125 300 1980 190 130 0,040-0,063 650 3225 275 190 0,080-0,125
4,00 1540 175 120 0,063-0,100 750 31,30 225 155 0,080-0,125 4,00 21,75 220 150 0,063-0,100 700 3525 290 200 0,080-0,125
4,50 1665 185 125 0,063-0,100 800 3445 240 165 0,100-0,160 4,50 23,10 235 160 0,063-0,100 8,00 4095 305 210 0,100-0,160
5,00 17,75 195 135 0,063-0,100 850 4435 240 165 0,100-0,160 5,00 2310 245 170 0,063-0,100 850 6445 305 210 0,100-0,160
5,50 1930 205 125 0,063-0,100 900 4740 250 175 0,100-0,160 5,50 2865 260 135 0,063-0,100 9,00 6270 320 220 0,100-0,160
600 1930 205 140 0,063-0,100 1000 4890 265 185 0,125-0,200 600 2795 260 180 0,063-0,100 1000 6635 340 235 0,125-0,200
o v
) Spiralbohrer HSS stahl MREMUS®
Ausfihrung: Weitere Abmessungen

M
N/mm?

- Kegelmantelanschliff sind auf Anfrage lieferbar. HSS DIN Typ Zél;ne E\ =
101530 [(1000 <750 [300%

- Ausspitzung ab 2,00 mm 1898 N 118° 1:50 Mitnehmer
- dampfbehandelt ab 2,50 mm

vc =m/min.
JNEEID ek 12 2030 Verwendung: Die konische Bohrung (1:50 fur Kegelstifte DIN 1 und 7978) wird in einem Arbeitsgang gebohrt. .
Wichtig: Mit kleinem Vorschub bohren, verwenden Sie zur Fertigbearbeitung Stiftlochreibahlen
123800, 124000 und 124100. .

101530 P
d Stiftloch- | | d f
mrln Kegelbohrer mm mgm mﬁn mm/U @}

(RG 1016)
3,00 61,35 100 58 4,00  0,040-0,050 1 L -
4,00 65,70 112 68 500  0,063-0,080 1 d (h8) .g---'q;;g- I'-'r ﬂ{?‘ : “H.\L — —I
5,00 80,40 122 73 6,30  0,063-0,080 1 T | l, | ‘
6,00 89,15 160 105 800  0,063-0,080 1 1 l |
8,00 181,20 207 145 10,00  0,100-0,125 1
10,00 144,60 245 175 1250  0,125-0,160 1
12,00 192,90 275 210 16,00 0,125-0,160 1

Bohrwerkzeuge




W P Spiralbohrer HSS / HSS-Co Stahl FRETEC" MREMUS®

Ausfiihrung 102000 und 102050: R
- . Ausfanur DN T zame Q =
345 N 2 Mk

(1] - Kegelmantelanschliff ng® Schaft
g’ 102000 — e - Augspitzung ab 14,25 mm,
= 102050 S ) dampfbehandelt
g 102350 | (1200 ¢ss0 [K@50
o ve = m/min. L
E 102000 20-40 20-25 D
o 102350  10-28 10-14 8-36
R | | ‘
Verwendung 102000 und 102050: ! l |
Standardspiralbohrer fur die allgemeine 102000
Bearbeitung in legierten, unlegierten Stahl,
Stahlguss, Grauguss, Temperguss, Spharoguss, L
Sintereisen, Neusilber und Graphit. —r _ p—
Ausfiihrung 102350: !
- aus HSS-Co T\ L, } ‘
- Kegelmantelanschliff \ I ‘
- Ausspitzung ab 10,00 mm 102050
- dampfbehandelt
Verwendung 102350: L . .
Legierte, unlegierte Stahle und Gussarten "
Uber 800 N/mm?, Warm- und Kaltarbeitsstahle, H#SS-Co d () m—‘_
hochlegierte Stahle, Vergltungs- und Einsatzstahle. T“ 1, | } ‘
I 1 1
102350
102000 102050 102350 102000 102050 102350
d PRETEC' PFREMUS' PREMUS | L f d, YRETEC' PREMUS' FPREMUS® |, L f
mm HSS, gefrast HSS HSS-Co mm mm mm/U mm HSS, gefrast HSS HSS-Co mm mm mm/U
(RG 1007) (RG 1020) (RG 1014) (RG 1007) (RG 1020) (RG 1014)
10,00 13,30 20,95 41,00 168 87 1 0,160-0,250 24,00 40,80 67,35 143,70 281 160 3 0,250-0,400
10,20 13,65 34,55 - 168 87 1 0,160-0,250 24,50 44,05 70,00 151,70 281 160 3 0,250-0,400
10,25 - 30,40 - 168 87 1 0,160-0,250 24,75 - 97,25 - 281 160 3 0,250-0,400
10,50 13,65 21,55 41,05 168 87 1 0,160-0,250 25,00 44,25 74,40 143,70 281 160 3 0,315-0,500
10,75 - 30,00 - 175 94 1 0,160-0,250 25,50 46,35 77,30 - 286 165 3 0,315-0,500
11,00 13,75 22,20 42,70 175 94 1 0,160-0,250 25,75 - 100,80 - 286 165 3 0,315-0,500
11,25 - 28,30 - 175 94 1 0,160-0,250 26,00 47,30 85,70 168,80 286 165 3 0,315-0,500
11,50 14,10 25,65 48,00 175 94 1 0,160-0,250 26,50 49,60 82,50 196,60 286 165 3 0,315-0,500
11,75 - 29,55 - 175 94 1 0,160-0,250 26,75 - 130,50 - 291 170 3 0,315-0,500
12,00 14,50 22,95 44,85 182 101 1 0,160-0,250 27,00 50,10 85,10 186,50 291 170 3 0,315-0,500
12,25 - 30,00 - 182 101 1 0,1680-0,250 27,50 51,80 87,70 - 291 170 3 0,315-0,500
12,50 15,05 24,30 46,80 182 101 1 0,160-0,250 21,75 - 124,90 - 291 170 3 0,315-0,500
12,75 - 30,00 - 182 101 1 0,160-0,250 28,00 51,95 93,80 210,10 291 170 3 0,315-0,500
13,00 14,85 25,20 49,05 182 101 1 0,160-0,250 28,50 56,20 115,70 - 296 175 3 0,315-0,500
13,25 - 30,85 - 189 108 1 0,160-0,250 28,75 - 130,50 - 296 175 3 0,315-0,500
13,50 15,70 28,75 60,55 189 108 1 0,160-0,250 29,00 58,25 101,70 - 296 175 3 0,315-0,500
13,75 - 32,55 - 189 108 1 0,160-0,250 29,50 59,95 104,40 218,60 296 175 3 0,315-0,500
14,00 15,70 26,50 53,45 189 108 1 0,160-0,250 29,75 - 133,10 - 296 175 3 0,315-0,500
14,25 - 29,05 - 212 114 2 0,160-0,250 30,00 59,95 101,70 201,40 296 175 3 0,315-0,500
14,50 18,30 21,75 59,85 212 114 2 0,160-0,250 30,50 - 124,30 - 301 180 3 0,315-0,500
14,75 - 42,60 - 212 114 2 0,160-0,250 31,00 69,80 120,60 - 301 180 3 0,315-0,500
15,00 18,30 29,55 62,20 212 114 2 0,160-0,250 31,50 - 137,50 - 301 180 3 0,315-0,500
15,25 - 39,55 76,05 218 120 2 0,160-0,250 32,00 75,90 127,20 249,70 334 185 4 0,315-0,500
15,50 19,15 31,70 62,50 218 120 2 0,160-0,250 32,50 - 146,10 - 334 185 4 0,315-0,500
15,75 - 36,05 66,25 218 120 2 0,160-0,250 33,00 84,35 136,40 262,40 334 185 4 0,315-0,500
16,00 19,90 31,70 64,90 218 120 2 0,200-0,315 33,50 - 151,00 - 334 185 4 0,315-0,500
16,25 - 48,75 87,40 223 125 2 0,200-0,315 34,00 87,55 159,70 - 339 190 4 0,315-0,500
16,50 21,05 34,40 67,75 223 125 2 0,200-0,315 34,50 - 176,60 - 339 190 4 0,315-0,500
16,75 - 48,75 79,10 223 125 2 0,200-0,315 35,00 90,85 162,50 291,10 339 190 4 0,315-0,500
17,00 21,05 35,65 67,75 223 125 2 0,200-0,315 35,50 - 188,00 - 339 190 4 0,315-0,500
17,25 - 44,75 - 228 130 2 0,200-0,315 36,00 96,25 174,90 362,70 334 195 4 0,315-0,500
17,50 22,10 36,60 65,40 228 130 2 0,200-0,315 37,00 102,20 191,10 - 334 195 4 0,315-0,500
17,75 - 45,20 - 228 130 2 0,200-0,315 37,50 - 215,60 - 334 195 4 0,315-0,500
18,00 22,30 38,30 70,05 228 130 2 0,200-0,315 38,00 106,50 202,60 - 349 200 4 0,315-0,500
18,25 - 46,10 - 233 135 2 0,200-0,315 39,00 110,10 - - 349 200 4 0,315-0,500
18,50 24,25 30,85 75,65 233 135 2 0,200-0,315 39,50 - 278,10 - 349 200 4 0,315-0,500
18,75 - 48,40 - 233 135 2 0,200-0,315 40,00 112,60 230,30 522,10 349 200 4 0,400-0,630
19,00 24,50 41,30 75,05 233 135 2 0,200-0,315 41,00 131,80 247,60 - 534 205 4 0,400-0,630
19,25 - 51,65 - 238 140 2 0,200-0,315 42,00 135,10 269,40 - 354 205 4 0,400-0,630
19,50 25,65 47,80 90,45 238 140 2 0,200-0,315 43,00 141,30 286,80 - 359 210 4 0,400-0,630
19,75 - 53,95 99,40 238 140 2 0,200-0,315 44,00 146,70 299,70 - 359 210 4 0,400-0,630
20,00 27,55 43,95 80,15 238 140 2 0,250-0,400 45,00 150,80 312,90 - 359 210 4 0,400-0,630
20,25 - 59,15 - 243 145 2 0,250-0,400 46,00 164,70 325,90 - 364 215 4 0,400-0,630
20,50 32,65 46,50 88,05 243 145 2 0,250-0,400 47,00 169,50 347,60 - 364 215 4 0,400-0,630
20,75 - - 122,80 243 145 2 0,250-0,400 48,00 176,80 356,30 - 369 220 4 0,400-0,630
21,00 32,80 49,55 95,10 243 145 2 0,250-0,400 49,00 181,30 373,70 - 369 220 4 0,400-0,630
21,50 34,50 56,90 125,40 243 145 2 0,250-0,400 50,00 185,10 382,40 - 369 220 4 0,500-0,800
21,75 - 64,35 - 248 150 2 0,250-0,400 51,00 221,90 - - 412 225 5 0,500-0,800
22,00 34,75 55,10 110,40 248 150 2 0,250-0,400 52,00 225,60 - - 412 225 5 0,500-0,800
22,25 - 66,00 - 248 150 2 0,250-0,400 53,00 231,00 - - 412 225 5 0,500-0,800
22,50 36,60 59,55 135,60 248 150 2 0,250-0,400 54,00 239,70 - - 417 230 5 0,500-0,800
22,75 - 67,80 - 253 155 2 0,250-0,400 55,00 244,20 631,40 - 417 230 5 0,500-0,800
23,00 36,95 64,75 124,30 253 155 2 0,250-0,400 58,00 277,40 - - 422 235 5 0,500-0,800
23,50 39,60 64,35 - 276 155 3 0,250-0,400 60,00 288,60 817,30 - 422 235 5 0,500-0,800
23,75 - 88,60 - 281 160 3 0,250-0,400 65,00 - 995,70 - 432 245 5 0,630-1,000




) Bohrerschleifgerat p Stichel- und Werkzeug- OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

) schleifmaschine
Technische Daten: Ausfiihrung:
Elekrischer Anschiusswert 230/ 1ph =501, - einfache Bedienung flr prazises und Technische Daten: Ausfiihrung:
Motorleistung 450 W kostengunstiges Schieifen von zwei- Elektrischer Anschlusswert 400V/3Ph"50H; - Vielseitig einsetzbare Stichel- und —
Leerlaufdrehzahl 5.000 min™* schneidigen Spiralbohrern Motorleistung 370 W Werkzeugschleifmaschine fur ver- =
Winkel der Spitzenscharfung ~ 90° - 145° - Bohrerschleifen ohne Vorkenntnisse, Leerlaufdrehzahl 5.000 min™* schiedene Werkzeuggeometrien ﬁ
Schleifkapazitat Bohrer @ 3-30mm sauber, schnell und gut Feineinstellung Werkzeughalter 18 mm - viele Schwenk- und Einstellméglich- ==
Lange x Breite x Hohe 450x240x270mm - piamantschleifstein mit langer Lebens- Verfahrweg Werkzeughalter 140 mm keiten zum Herstellen von Graviersti- a
Gewicht 33,00 kg dauer fir einen perfekten Schliff Feineinstellung Langsachse 6 mm chel (zylindrisch, zentrisch, kegelig) s
- komplette Ausriistung mit ER-Spann- Einstellbare Winkel 0-40° - zum Schleifen von Stempel, =
zangen im Innenraum der Maschine Ef;!f;'lgaﬁcx‘;'g'egl Spiralbohrer, Elektroden, 0
Verwendung: horizontal / Kegel 0-180° DrehmeiBel, Zentrierspitzen usw.
Die Schneiden des Bohrers werden im Spannzangenhalter mittels der Einstell- Drehstahl 21x21 mm - hohe Prészision durch robusten
hilfe in einer definierten Lage fixiert und in vorgegebener Reihenfolge in die Spannbereich @1-12mm Maschinenkérper und vibrations-
Schleiféffnungen eingefuhrt, um die Schneiden mit kurzer Drehbewegung des Spannzangentyp 385E (5C), DIN 6341 frei angetriebene Prazisionsschleif-
Spannzangenhalters zu schleifen Lange x Breite x Hohe 350x450 340 mm spindel
Gewicht 45,00 kg - einfache Handhabung/Bedienung
Lieferung: - Indexkopf mit 24 Rastpositionen
Inklusive Spannzangen 6x ER20 @ 3 bis 8 mm, - einstellbare Abziehvorrichtung
22x ER40 @ 8 bis 30 mm und Spannzangenaufnahme. Lieferung:

Inklusive Spannzangen 385 E (5 C) DIN 6361

(© 37,5 mm, L =89 mm, 20°)

@ 416]8|10]12 mm,

je 1x Korund- und Diamant-Topfschleifscheibe 100x51 x20 mm,

je 1Ix Vorrichtung zum Nachschleifen von Schaftfrasern / Spiralbohrern und
Drehstahlen sowie Bedienwerkzeug.

795025

795035

Typ f— Ausfhrung Typ 8 76 Ausfuhrung
0010 1.520,00 + Bohrerschleifgerat 0010 949,00 + Stichel- und Werkzeugschleifmaschine
0015 185,00 Ersatzschleifscheibe Diamant 0015 23,00 Ersatzschleifscheibe Korund
R 0020 49,00 Ersatzschleifscheibe Diamant

Technische Daten: Ausfthrung:

Elektrischer Anschiusswert 230V /1Ph~50H, - Bohrerschleifgerat mit einfacher

Motorleistung 180 W Bedienung fur prazises und kosten-

Leerlaufdrehzahl 5.300 min** gunstiges Schleifen von zweischnei-

Winkel der Spitzenscharfung  90° - 135° digen Spiralbohrern

Schleifkapazitat Bohrer @2-13mm - Bohrerschleifen ohne Vorkenntnisse,

Lange x Breite x Hohe 310x180x190 mm sauber, schnell und gut

Gewicht 9,50 kg

- Diamantschleifstein mit langer Lebens dauer fur einen perfekten Schliff
- komplette Ausrtstung mit ER-Spannzangen im Innenraum der Maschine

Verwendung:

Die Schneiden des Bohrers werden im Spannzangenhalter mittels der Einstell-
hilfe in einer definierten Lage fixiert und in vorgegebener Reihenfolge in die
Schleifoffnung eingefuhrt, um die Schneiden mit kurzer Drehbewegung des
Spannzangenhalters zu schleifen.

Lieferung: #

Inklusive Spannzangen .
11x ER20
@ 2 bis 13 mm
und Spannzangen- orry L
aufnahme. MMH}"
|
__‘___—
N
795015 .
Typ 8 72 Ausfiihrung
0010 529,00 Bohrerschleifgerat

0015 85,00 Ersatzschleifscheibe Diamant




W b Kleinstbohrer VHM universal M@%{{g Il MIKRON TOOL
Ausfiihrung:
Volhartmesail-NC-Anbohrer VHM Werks-  Zahne Q H % '/ggﬁ
g_' -mit 2 Schnei_den beschehtet norm 2 90° 120° syclﬁaf? Schnittdaten
3 - rechtsschneidend
E',," - von 0,5 mm bis 6,00 mm Durchmesser
-
v Hinweis:
= N ] 90° l
= Lieferung nur in angegebener VPE. brw.  d, (h6)
= 120° | T
, )
102413 102415 102417 102419 . von 0,5 bis 1,00 mm
90° 90°, 120° 120°, d | | d
v eXedur RIP eXedur RIP mrlrl mlm mzm mrzn @
(RG1090)  (RG1090)  (RG1090)  (RG 1090)
0050 9,90 13,65 9,90 1365 05 30 45 2 3
0100 9,90 13,65 9,90 13,65 10 30 45 2 3
0200 9,90 13,65 9,90 1365 20 30 60 2 g
0300 11,35 14,05 11,35 1405 30 40 80 3 3
0400 13,85 17,10 13,85 1710 40 45 100 4 g
0500 16,35 19,80 16,35 1980 50 50 120 5 8 )
0600 1780 2220 1780 2220 60 60 150 6 3 von 2,0 bis 6,00 mm
b Kleinstbohrer VHM universal W@ngg hef MIKRON TOOL
Ausflhrung:
- VOIIhartmgtaH VHM Werks- Zahne U N
- Werkzeug mit oder ohne Beschichtung besainet norm Zy“”der Schnittdaten
- Abstufungen alle 0,01 mm
- Nutzlange ca. 1,4-2,4x D
- 2 Schneiden
- rechtsschneidend
- fur verschiedenste Materialien geeignet L|—2-\
d (h5) Sy 3 d, (h6)
Hinweis: T ‘ i | T
Lieferung nur in angegebener VPE. l
102453 102455 | | d 102453 102455 | | 102453 102455 q | | 4 <
Typ eXedur RIP mrln m}n mzm mrzn ‘\@ Typ eXedur RIP mﬁ1 m}“n m?'n mm Q@} eXedur RIP mrln mtn mzm mrzn @
(RG1090)  (RG 1090) (RG1090)  (RG 1090) (RG1090)  (RG 1090)
0010 6,70 - 010 30 030 10 5 0057 5,00 7,40 057 30 150 10 5 0104 555 8,45 104 30 260 15 5
0011 6,70 - 011 30 040 10 5 0058 5,00 7,40 058 30 150 10 5 0105 555 845 105 30 260 15 5
0012 6,70 - 012 30 040 10 5 0059 5,00 7,40 059 30 150 10 5 0106 555 8,45 106 30 280 15 5
0013 6,70 - 013 30 040 10 5 0060 5,00 7,40 060 30 150 10 5 0107 555 845 107 30 280 15 5
0014 6,70 - 014 30 040 10 5 0061 5,00 7,40 061 30 160 10 5 0108 555 8,45 108 30 280 15 5
0015 6,70 - 015 30 040 10 5 0062 5,00 7,40 062 30 160 10 5 0109 555 845 109 30 280 15 5
0016 6,70 - 016 30 050 10 5 0063 5,00 7,40 063 30 160 10 5 0110 555 8,45 1,10 30 300 15 5
0017 6,70 - 017 30 050 10 5 0064 5,00 7,40 064 30 160 10 5 0111 555 845 111 30 300 15 5
0018 6,70 - 018 30 050 10 5 0065 5,00 7,40 065 30 160 10 5 0112 555 845 112 30 300 15 5
0019 5,00 - 019 30 050 10 5 0066 5,00 740 066 30 180 10 5 0113 555 845 1,13 30 300 15 5
0020 5,00 - 020 30 050 10 5 0067 5,00 7,40 067 30 180 10 5 0114 555 845 114 30 300 15 5
0021 5,00 - 021 30 070 10 5 0068 5,00 7,40 068 30 180 10 5 0115 555 845 1,15 30 300 15 5
0022 5,00 - 022 30 070 10 5 0069 5,00 7,40 069 30 180 10 5 0116 555 8,45 116 30 300 15 5
0023 5,00 - 023 30 070 10 5 0070 5,00 740 070 30 180 10 5 0117 555 8,45 1,17 30 300 15 5
0024 5,00 - 024 3 070 10 5 0071 5,00 7,40 071 30 19 10 5 0118 555 8,45 118 30 300 15 5
0025 5,00 - 025 30 070 10 5 0072 5,00 7,40 072 30 190 10 5 0119 555 8,45 1,19 30 300 15 5
0026 5,00 - 026 30 080 10 5 0073 5,00 7,40 073 30 190 10 5 0120 6,15 9,30 120 30 300 15 5
0027 5,00 - 027 30 080 10 5 0074 5,00 7,40 074 30 190 10 5 0121 6,15 9,30 121 30 300 15 5
0028 5,00 - 028 30 080 10 5 0075 5,00 7,40 075 30 190 10 5 0122 6,15 9,30 122 30 300 15 5
0029 5,00 - 029 30 080 10 5 0076 5,00 7,40 076 30 200 10 5 0123 6,15 9,30 123 30 300 15 5
0030 5,00 7,40 030 30 080 10 5 0077 5,00 7,40 077 30 200 10 5 0124 6,15 9,30 124 30 300 15 5
0031 5,00 7,40 031 30 09 10 5 0078 5,00 7,40 078 30 200 10 5 0125 6,15 9,30 125 30 300 15 5
0032 5,00 7,40 032 30 090 10 5 0079 5,00 7,40 079 30 200 10 5 0126 6,15 9,30 126 30 330 15 5
0033 5,00 7,40 033 30 090 10 5 0080 555 845 080 30 200 15 5 0127 6,15 9,30 127 30 330 15 5
0034 5,00 7,40 034 30 090 10 5 0081 555 845 081 30 210 15 5 0128 6,15 9,30 128 30 330 15 5
0035 5,00 7,40 035 30 090 10 5 0082 555 845 082 30 210 15 5 0129 6,15 9,30 129 30 330 15 5
0036 5,00 7,40 036 30 100 10 5 0083 555 845 083 30 210 15 5 0130 6,15 9,30 130 30 330 15 5
0037 5,00 7,40 037 30 100 10 5 0084 555 845 084 30 210 15 5 0131 6,15 9,30 131 30 330 15 5
0038 5,00 7,40 038 30 100 10 5 0085 555 8,45 085 30 210 15 5 0132 6,15 9,30 132 30 330 15 5
0039 5,00 7,40 039 30 100 10 5 0086 555 8,45 086 30 230 15 5 0133 6,15 9,30 133 30 330 15 5
0040 5,00 7,40 040 30 100 10 5 0087 555 8,45 087 30 230 15 5 0134 6,15 9,30 134 30 330 15 5
0041 5,00 7,40 041 30 120 10 5 0088 555 8,45 088 30 230 15 5 0135 6,15 9,30 135 30 330 15 5
0042 5,00 7,40 042 30 120 10 5 0089 555 8,45 089 30 230 15 5 0136 6,15 9,30 13 30 350 15 5
0043 5,00 7,40 043 30 120 10 5 0090 555 8,45 090 30 230 15 5 0137 615 9,30 137 30 350 15 5
0044 5,00 7,40 044 30 120 10 5 0091 555 8,45 091 30 230 15 5 0138 6,15 9,30 138 30 350 15 5
0045 5,00 7,40 045 30 120 10 5 0092 555 8,45 092 30 230 15 5 0139 615 9,30 139 30 350 15 5
0046 5,00 7,40 046 30 130 10 5 0093 555 8,45 093 30 230 15 5 0140 6,15 9,30 140 30 350 15 5
0047 5,00 7,40 047 30 130 10 5 0094 555 8,45 094 30 230 15 5 0141 615 9,30 141 30 350 15 5
0048 5,00 7,40 048 30 130 10 5 0095 555 8,45 095 30 230 15 5 0142 6,15 9,30 142 30 350 15 5
0049 5,00 7,40 049 30 130 10 5 0096 555 8,45 09 30 250 15 5 0143 6,15 9,30 143 30 350 15 5
0050 5,00 7,40 050 30 140 10 5 0097 555 8,45 097 30 250 15 5 0144 6,15 9,30 144 30 350 15 5
0051 5,00 740 051 30 140 10 5 0098 555 8,45 098 30 250 15 5 0145 615 9,30 145 30 350 15 5
0052 5,00 7,40 052 30 140 10 5 0099 555 8,45 099 30 25 15 5 0146 6,15 9,30 146 30 380 15 5
0053 5,00 740 053 30 140 10 5 0100 555 8,45 100 30 250 15 5 0147 6,15 9,30 147 30 380 15 5
0054 5,00 7,40 054 30 140 10 5 0101 555 8,45 101 30 260 15 5 0148 6,15 9,30 148 30 380 15 5
0055 5,00 7,40 055 30 140 10 5 0102 555 8,45 102 30 260 15 5 0149 6,15 9,30 149 30 380 15 5
0056 5,00 7,40 056 30 150 10 5 0103 555 8,45 103 30 260 15 5 0150 6,15 9,30 150 38 380 20 5




b Kleinstbohrer VHM universal LG VDRIEL” )y MIKRON TOOL

Ausfiihrung: X i E‘E [Ofy O]
- Vollhartmetall VHM % Werks- Zagne % %ﬂ > %
- Werkzeuge mit oder ohne Beschichtung bescrehtet norm schaft igjzé_ﬁgﬂ Schnittdaten  [m]

- Abstufung alle 0,01 mm bis 2 mm, danach alle 0,05 mm

- 2 Schneiden

- rechtsschneidend

- fur verschiedenste Materialien geeignet l

|2
Hinweis: | s ——
Lieferung nur in angegebener VPE. (h5) T 2

(
| ‘
Mit 102413-102419 Pilotbohrung setzen. | | | T

Bohrwerkzeuge

102457 102459 102457 102459 102457 102459

Il d < oL d [ T T
Typ eXedur RIP an mlm mZm mrgn @ Typ eXedur RIP mrln mlm mzm mﬁn ?\} Typ eXedur RIP an mlm QO mrzn @
(RG 1090)  (RG 1090) (RG 1090)  (RG 1090) (RG1090)  (RG 1090)
0010 815 - 010 30 06 10 5 0081 7,00 10,00 081 30 65 15 5 0152 8,25 11,80 152 38 120 20 5
0011 8,15 = 011 30 06 10 5 0082 7,00 10,00 082 30 65 15 5 0153 8,25 11,80 153 38 120 20 5
0012 8,15 - 012 30 06 10 5 0083 7,00 10,00 083 30 65 15 5 0154 8,25 11,80 154 38 120 20 5
0013 8,15 = 013 30 08 10 5 0084 7,00 10,00 084 30 65 15 5 0155 8,25 11,80 155 38 120 20 5
0014 8,15 - 014 30 08 10 5 0085 7,00 10,00 085 30 65 15 5 0156 8,25 11,80 156 38 120 20 5
0015 815 - 015 30 08 10 5 0086 7,00 10,00 086 30 70 15 5 0157 8,25 11,80 1,57 38 120 20 5
0016 815 - 016 30 10 10 5 0087 7,00 10,00 087 30 70 15 5 0158 8,25 11,80 158 38 120 20 5
0017 815 = 017 30 10 10 5 0088 7,00 10,00 088 30 70 15 5 0159 8,25 11,80 159 38 120 20 5
0018 815 - 018 3 10 10 5 0089 7,00 10,00 089 3 70 156 5 0160 8,25 11,80 160 38 120 20 5
0019 8,15 = 019 30 10 10 5 0090 7,00 10,00 09 30 70 15 5 0161 8,25 11,80 161 38 120 20 5)
0020 6,45 - 020 30 10 10 5 0091 7,00 10,00 091 30 70 15 5 0162 8,25 11,80 162 38 120 20 5
0021 6,45 = 021 30 10 10 5 0092 7,00 10,00 092 30 70 15 5 0163 8,25 11,80 163 38 120 20 5
0022 6,45 - 022 30 10 10 5 0093 7,00 10,00 093 30 70 15 5 0164 8,25 11,80 164 38 120 20 5]
0023 6,45 = 023 30 10 10 5 0094 7,00 10,00 094 30 70 156 5 0165 8,25 11,80 165 38 120 20 5
0024 6,45 - 024 30 10 10 5 0095 7,00 10,00 095 30 70 15 5 0166 8,25 11,80 166 38 120 20 5]
0025 6,45 = 025 3 10 10 5 0096 7,00 10,00 09 30 80 156 5 0167 8,25 11,80 167 38 120 20 5
0026 6,45 - 026 30 10 10 5 0097 7,00 10,00 097 30 80 15 5 0168 8,25 11,80 168 38 120 20 5
0027 645 - 027 30 10 10 5 0098 7,00 1000 098 30 80 15 5 0169 8,25 1180 169 38 120 20 5
0028 6,45 - 028 30 10 10 5 0099 7,00 10,00 099 30 80 15 5 0170 8,25 11,80 1,70 38 120 20 5
0029 6,45 = 029 30 10 10 5 0100 7,00 10,00 1,00 30 90 15 5 0171 8,25 11,80 1,71 38 120 20 5
0030 6,45 9,05 030 30 15 10 5 0101 7,00 10,00 101 30 90 15 5 0172 8,25 11,80 1,72 38 120 20 5
0031 6,45 9,05 031 30 15 10 5 0102 7,00 10,00 1,02 30 90 15 5 0173 8,25 11,80 1,73 38 120 20 5
0032 6,45 9,05 032 3 15 10 5 0103 7,00 10,00 103 30 90 15 B 0174 8,25 11,80 1,74 38 120 20 5
0033 6,45 9,05 033 3 15 10 5 0104 7,00 10,00 1,04 30 90 15 5) 0175 8,85 12,70 1,75 38 120 20 5
0034 6,45 9,05 034 3 15 10 5 0105 7,00 10,00 105 30 90 15 5 0176 8,85 12,70 1,76 38 120 20 5
0035 6,45 9,05 035 30 15 10 5] 0106 7,00 10,00 1,06 30 90 15 5] 0177 8,85 12,70 1,77 38 120 20 5
0036 6,45 9,05 036 30 15 10 5 0107 7,00 10,00 107 30 90 15 5 0178 8,85 12,70 1,78 38 120 20 5
0037 6,45 9,05 037 3 15 10 5) 0108 7,00 10,00 108 30 90 15 5 0179 8,85 12,70 1,79 38 120 20 5
0038 6,45 9,05 038 30 15 10 5] 0109 7,00 10,00 109 30 90 15 5 0180 8,85 12,70 1,80 38 120 20 5
0039 6,45 9,05 039 30 15 10 5 0110 7,00 10,00 1,10 30 90 15 5 0181 8,85 12,70 1,81 38 120 20 5
0040 6,45 9,05 040 30 20 10 5) 0111 7,00 10,00 11 30 90 15 5 0182 8,85 12,70 1,82 38 120 20 5
0041 6,45 9,05 041 30 20 10 5 0112 7,00 10,00 1,12 30 90 15 5 0183 8,85 12,70 1,83 38 120 20 5
0042 6,45 9,05 042 30 20 10 5 0113 7,00 10,00 113 30 90 15 5 0184 8,85 12,70 1,84 38 120 20 5
0043 6,45 9,05 043 30 20 10 5 0114 7,00 10,00 1,14 30 90 15 5 0185 8,85 12,70 185 38 120 20 5
0044 6,45 9,05 044 30 20 10 5 0115 7,00 10,00 L1530 90 15 5 0186 8,85 12,70 1,86 38 120 20 5
0045 6,45 9,05 045 30 35 10 5 0116 7,00 10,00 1,16 30 90 15 5 0187 8,85 12,70 187 38 120 20 5
0046 6,45 9,05 046 30 35 10 5 0117 7,00 10,00 1,17 30 90 15 5 0188 8,85 12,70 188 38 120 20 5
0047 6,45 9,05 047 30 35 10 5 0118 7,00 10,00 1,18 30 90 15 5 0189 8,85 12,70 1,89 38 120 20 5
0048 6,45 9,05 048 30 35 10 5 0119 7,00 10,00 1,19 30 100 15 5 0190 8,85 12,70 190 38 120 20 5
0049 6,45 9,05 049 30 40 10 5 0120 7,60 10,95 1,20 30 100 15 5 0191 8,85 12,70 191 38 120 20 5
0050 6,45 9,05 050 30 40 10 5 0121 7,60 10,95 121 30 100 15 5 0192 8,85 12,70 1,92 38 120 20 5
0051 6,45 9,05 051 30 40 10 5 0122 7,60 10,95 122 30 100 15 5 0193 8,85 12,70 193 38 120 20 5)
0052 6,45 9,05 052 30 40 10 f 0123 7,60 10,95 123 30 100 15 5 0194 8,85 12,70 194 38 120 20 5
0053 6,45 9,05 053 30 40 10 5 0124 7,60 10,95 124 30 100 15 5 0195 8,85 12,70 195 38 120 20 5
0054 6,45 9,05 054 30 45 10 5 0125 7,60 10,95 1,25 30 100 15 5 0196 8,85 12,70 196 38 120 20 5]
0055 6,45 9,05 055 30 45 10 5 0126 7,60 10,95 126 30 100 15 5 0197 8,85 12,70 1,97 38 120 20 5
0056 6,45 9,05 056 30 45 10 5 0127 7,60 10,95 1,27 30 100 15 5 0198 8,85 12,70 198 38 120 20 5]
0057 6,45 9,05 057 30 45 10 5 0128 7,60 10,95 128 30 100 15 5 0199 8,85 12,70 1,99 38 120 20 5
0058 6,45 9,05 058 30 45 10 5 0129 7,60 10,95 1,29 30 100 15 5 0200 10,00 14,60 200 38 120 30 5
0059 6,45 9,05 059 30 45 10 5 0130 7,60 10,95 1,30 30 100 15 5 0205 10,00 14,60 205 38 120 30 5
0060 6,45 9,05 060 30 45 10 5 0131 7,60 10,95 1,31 30 100 15 5 0210 10,00 14,60 210 38 120 30 5
0061 6,45 9,05 061 30 50 10 5 0132 7,60 10,95 1,32 30 100 15 5 0215 10,00 14,60 215 38 120 30 5
0062 6,45 9,05 062 30 50 10 5 0133 7,60 10,95 1,33 30 115 15 5 0220 10,00 14,60 220 38 120 30 5
0063 6,45 9,05 063 30 50 10 5 0134 7,60 10,95 1,34 30 115 15 5 0225 10,00 14,60 225 38 120 30 5
0064 6,45 9,05 064 30 50 10 5 0135 7,60 10,95 135 30 11,5 15 5 0230 10,00 14,60 230 38 120 30 5
0065 6,45 9,05 065 30 50 10 5] 0136 7,60 10,95 1,36 30 115 15 5 0235 10,00 14,60 235 38 120 30 5
0066 6,45 9,05 066 30 50 10 5 0137 7,60 10,95 1,37 30 115 15 6 0240 10,00 14,60 240 38 120 30 5
0067 6,45 9,05 067 30 50 10 5 0138 7,60 10,95 1,38 30 115 15 5 0245 10,00 14,60 245 38 120 30 5)
0068 6,45 9,05 068 30 56 10 5] 0139 7,60 10,95 1,39 30 115 15 5 0250 10,00 14,60 250 38 120 30 5]
0069 6,45 9,05 069 30 56 10 5 0140 7,60 10,95 140 30 115 15 5 0255 10,00 14,60 255 38 120 30 5
0070 6,45 9,05 070 30 56 10 5] 0141 7,60 10,95 141 30 115 15 5 0260 10,00 14,60 260 38 120 30 5)
0071 6,45 9,05 071 30 56 10 5 0142 7,60 10,95 142 30 115 15 5 0265 10,00 14,60 265 38 120 30 5
0072 6,45 9,05 072 30 56 10 5 0143 7,60 10,95 143 30 115 15 5 0270 10,00 14,60 2,70 38 120 30 5
0073 6,45 9,05 073 30 56 10 5 0144 7,60 10,95 144 30 115 15 5 0275 10,00 14,60 2,75 38 120 30 5
0074 6,45 9,05 074 30 56 10 5 0145 7,60 10,95 145 30 115 15 5 0280 10,00 14,60 280 38 120 30 5
0075 6,45 9,05 075 30 56 10 5 0146 7,60 10,95 146 30 115 15 5 0285 10,00 14,60 285 38 120 30 5
0076 6,45 9,05 076 30 65 10 5 0147 7,60 10,95 147 30 115 15 5 0290 10,00 14,60 290 38 120 30 5
0077 6,45 9,05 077 30 65 10 5 0148 7,60 10,95 148 30 115 15 5 0295 10,00 14,60 295 38 120 30 5
0078 6,45 9,05 078 30 65 10 5 0149 7,60 10,95 149 30 115 15 5 0300 10,00 14,60 300 38 120 30 5
0079 6,45 9,05 079 30 65 10 5 0150 8,25 11,80 1,50 38 120 20 5 = = = = = = = =
0080 7,00 10,00 080 30 65 15 5 0151 8,25 11,80 161 38 120 20 5 - - - - - - - =




W P Kleinstbohrer VHM universal

Bohrwerkzeuge

Ausfihrung:
- kurze Schneide reduziert Eindringungskraft und Druck auf die Spitze
- innere Kuhimittelzufuhr sorgt fur optimale Kdhl- und Schmierleistung

Verwendung:
Zum Zentrieren und Anfasen in einem Schritt.

Ausfiihrung 102407 und 102409:

VHM

beschichtet

CRAZYDRILL

CRAZYDRILL ¢ MIKRONTOOL
WerkS' Zihne Schneidenform Q
Fase Zylind
N dat  IKZ

EI%SHRE E?ﬁ"El
o
== Schnittdaten E

- 130° Spitzenwinkel erlaubt freien Spaneflu direkt in die Spannute hinein

- 130° Spitzenwinkel reduziert den Druck an der Spitze
- kurze Schneide reduziert Eindringungskraft und Druck auf die Spitze
- innere Kuhimittelzufuhr sorgt fur optimale Kdhl- und Schmierleistung

Verwendung 102407 und 102409:
Zum Zentrieren und Anfasen in einem Schritt.

102405 q | |
Typ Fase 120° eXedur RIP o i T
(RG 1090)
0050 28,20 05 40 7,00
0100 28,20 1,0 40 6,15
0200 28,20 2.0 40 6,00
0300 28,20 3.0 40 8,00
0400 34,65 4,0 50 10,00
0600 45,60 6.0 60 15,00
0800 64,40 8,0 70 17,00
1000 81,85 10,0 80 21,00
102407 d d | |
Typ Fase 60°, eXedur RIP i it it i
(RG 1090)
0030 32,70 03 1,0 40 64
0050 34,05 05 14 40 6,3
0100 34,05 1,0 2,0 40 6,3
0150 34,05 1,5 30 40 63
0200 39,00 2.0 40 50 8,0
0300 48,40 3,0 6,0 60 12,0
0400 65,85 40 8,0 70 16,0
0600 83,20 6.0 10,0 80 20,0
102409 d d | |
Typ Fase 90°, eXedur RIP mrln ern mlm mzm
(R6 1090)
0030 32,70 03 1,0 40 64
0050 34,05 05 14 40 6.0
0100 34,05 1,0 2,0 40 6,2
0150 34,05 15 3,0 40 6,3
0200 39,00 2,0 40 50 8,0
0300 48,40 30 6.0 60 12,0
0400 65,85 4.0 8,0 70 16,0
0600 83,20 6.0 10,0 80 20,0

102405

d, (h6)

2

| T

102407

d?
mm
3
3
3 120°
3
4
6
8
10
dZ
mm
3
B
3
5 130°
4
6
8
10
d?
mm
3
3
3
3 130°
4
6
8
10

CrazyDrill Crosspilot

Produktinformation

Einsatzbereiche fiir den CrazyDrill Crosspilot:

Schrage Bohrungen in
gerade Oberflachen bis zu
einem Winkel von ca. 60°.

Schrage Bohrungen in
konvexe Oberflachen.

Exzentrische Bohrungen in
konvexe Oberflachen.

www.precitool.de

102409

lif MIKRON TOOL

Schrage Bohrungen in
konkave Oberflachen.



D Kleinsthohrer VHM universal CRAZYDRILE\\( MiKRON TOOL

Ausfiihrung: ) Cor) e [E]3m]
- Zentrier- und Pilotbohrung in einem Schritt VHM % Werks-  Zahne Z\ 2 UNl _2‘ o } I ; T
- Bohrung direkt angefast mit 90° Senkung norm 2 140° [ ] =

. beschichtet T4 Schnittdaten g,
- abgestimmt auf CRAZYDRILL-Programm =
- hohe Prézision und Standzeit &
- Spitzenwinkel 140° =
- Hochleistungs-Schneidgeometrie CRAZYDRILL @
- spezielle, degressive Spiralnutenform fur optimalen 140° E
Spanetransport =
[
102401 102401 102401
ToeledRE oL oo ogh W SEWRP L eogh o T eeWRR DD
(RG 1090) (RG 1090) (RG 1090)

0040 40,25 040 100 465 08 28
0045 40,25 045 100 465 09 29
0050 40,25 050 120 470 10 34
0055 40,25 055 120 470 11 35
0060 40,25 060 150 480 12 42
0065 40,25 065 150 480 13 43
0070 40,25 070 175 490 14 49
0075 40,25 075 175 490 15 50
0080 40,25 080 200 490 16 56
0085 40,25 085 200 490 17 57
0090 40,25 090 200 490 18 58
0095 40,25 095 200 490 19 59
0100 41,60 100 250 510 20 70
0105 41,60 105 250 510 21 71
0110 41,60 1,10 250 510 22 72
0115 41,60 115 250 610 23 73
0120 41,60 120 250 510 24 74
0125 41,60 125 250 510 25 75
0130 41,60 130 250 510 26 76
0135 41,60 135 2560 510 27 77
0140 41,60 140 250 510 28 78
0145 41,60 145 250 610 29 79
0150 43,50 150 300 530 30 90
0155 43,50 165 300 530 31 9l
0160 43,50 160 300 530 32 92
0165 43,50 165 300 6530 33 93
0170 43,50 170 300 530 34 94
0175 43,50 175 300 530 35 95
0180 43,50 180 300 530 36 96
0185 43,50 185 300 530 37 97
0190 43,50 190 300 530 38 98

0195 43,50 185 300 530 39 99
0200 48,80 200 350 550 40 110
0205 48,80 206 350 550 41 111
0210 48,80 210 350 550 42 112
0215 48,80 2156 350 550 43 113
0220 48,80 220 350 550 44 114
0225 48,80 225 350 550 45 115
0230 48,80 230 350 550 46 116
0235 48,80 235 350 550 47 117
0240 48,80 240 350 550 48 118
0245 48,80 245 350 550 49 119
0250 50,25 250 380 570 50 126
0255 50,25 2556 380 570 61 127
0260 50,25 260 380 570 62 128
0265 50,25 265 380 570 53 129
0270 50,25 270 380 570 64 130
0275 50,25 275 380 570 655 131
0280 50,25 280 380 570 656 132
0285 50,25 285 380 570 657 133
0290 50,25 290 380 570 58 134
0295 50,25 295 380 570 59 135
0300 50,25 300 380 570 60 136
0305 59,40 305 450 610 61 151
0310 59,40 310 450 610 62 152
0315 59,40 315 450 610 63 153
0320 59,40 320 450 610 64 154
0325 59,40 325 450 610 65 155
0330 59,40 330 450 610 66 156
0335 59,40 335 450 610 67 157
0340 59,40 340 450 610 68 158
0345 59,40 345 450 610 69 159

0350 63,35 350 450 610 70 160
0355 63,35 355 530 640 71 177
0360 63,35 360 530 640 72 178
0365 63,35 3656 530 640 73 179
0370 63,35 370 530 640 74 180
0375 63,35 375 530 640 75 181
0380 63,35 380 530 640 76 182
0385 63,35 385 530 640 77 183
0390 63,35 390 530 640 78 184
0395 63,35 395 530 640 79 185
0400 63,35 400 530 640 80 186
0410 63,35 410 600 700 82 202
0420 63,35 420 600 700 84 204
0430 63,35 430 600 700 86 206
0440 63,35 440 600 700 88 208
0450 63,35 450 600 700 90 210
0460 63,35 460 600 700 92 212
0470 63,35 470 600 700 94 214
0480 63,35 480 600 700 96 216
0490 63,35 490 600 700 98 218
0500 63,35 500 600 700 100 220
0510 69,10 510 800 800 102 262
0520 69,10 520 800 800 104 264
0530 69,10 530 800 800 106 266
0540 69,10 540 800 800 108 268
0550 69,10 550 800 800 11,0 270
0560 69,10 560 800 800 112 272
0570 69,10 570 800 800 114 274
0580 69,10 580 800 800 116 276
0590 69,10 590 800 800 11,8 278
0600 69,10 6,00 800 800 120 280
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. . CRAZYDRIL
P Kleinstbohrer VHM universal S Crosspitor. NI MIKRON TOOL
Ausfihrung: . =3
- Zentrier- und Pilotbohrer VHM Werks-  Zahne UNl ﬁ
- sehr robuste Konstruktion, wirkt seitlichen Kraften entgegen Zzz2  horm 2 707 <%

- spezielle Spitzengeometrie (170°) sorgt fur Zentrierung der Folgebohrung
- Fuhrungsfase verhindert seitliches Einhaken
- verstarkter Schaft mit Sonderlange ermoglicht optimales Einspannen

= 53
Schnittdaten E
|

- hohe Positions- und Fluchtungsgenauigkeit d, (h6)
- fUr schrage Bohrungen in gerade, konvexe und konkave Oberflachen \T
|
102403 d d | | | d 102403 d | | | d 102403 d | | | i
Typ  eXedur RIP ﬁ1 m|§n mlm mzm mm mﬁn Ty | |eteduRIp m mran mm m2m mm mrzn iy | A mm mﬁn mlm mzm mm mlgn
(RG 1090) (RG 1090) (RG 1090)

0040 37,05 040 10 50 08 26
0045 37,05 045 10 50 09 28
0050 37,05 050 12 50 10 32
—l 0055 37,05 05 12 50 11 33
0060 37,05 060 15 50 12 40
0065 37,05 065 15 50 13 41
0070 37,05 070 15 50 14 42
0075 37,05 076 15 &0 15 43
0080 37,05 080 17 50 16 48
0085 37,05 08 17 60 17 49
0090 37,05 09 17 5 18 50
0095 37,05 09 17 50 18 51
0100 39,45 100 20 5 20 5,7
0105 39,45 105 20 5 21 58
0110 39,45 110 20 5 22 6,0
0115 39,45 116 20 5 23 6l
0120 40,50 120 20 55 24 62
0125 40,50 125 25 55 25 72
0130 40,50 130 25 55 26 73
0135 40,50 135 25 55 27 74
0140 40,50 140 25 55 28 75
0145 40,50 145 25 55 29 76
0150 40,50 150 30 5 30 86
0155 40,50 155 30 55 31 8,7
0160 40,50 160 30 5 32 88
0165 40,50 165 30 655 33 89
0170 40,50 170 30 5 34 91
0175 40,50 175 30 5 35 92
0180 40,50 180 35 55 36 101
0185 40,50 185 35 5 37 103
0190 40,50 190 35 55 38 104

0195 40,50 195 35 65 39 105
0200 50,90 200 35 65 40 106
0205 50,90 206 35 65 41 107
0210 50,90 210 35 65 42 108
0215 50,90 215 36 65 43 109
0220 50,90 220 45 65 44 128
0225 50,90 226 45 65 45 129
0230 50,90 230 45 65 46 130
0235 50,90 235 45 65 47 131
0240 50,90 240 45 65 48 132
0245 50,90 245 45 65 49 134
0250 50,90 250 45 65 50 135
0255 50,90 255 45 65 51 136
0260 50,90 260 45 65 52 137
0265 50,90 265 50 65 53 147
0270 50,90 270 50 65 54 148
0275 50,90 275 50 65 55 149
0280 50,90 280 50 65 56 150
0285 50,90 285 50 65 57 151
0290 50,90 290 50 65 58 152
0295 50,90 295 50 65 59 154
0300 52,00 300 60 70 60 172
0305 52,00 306 60 70 61 173
0310 52,00 310 60 70 62 174
0315 52,00 315 60 70 63 175
0320 52,00 320 60 70 64 177
0325 52,00 326 60 70 65 178
0330 52,00 330 60 70 66 179
0335 52,00 336 60 70 67 180
0340 52,00 340 60 70 68 181
0345 53,25 345 60 70 69 182

0350 53,25 350 60 70 70 183
0355 53,25 35 60 70 71 184
0360 53,25 360 60 70 72 186
0365 53,25 366 60 70 73 187
0370 53,25 370 60 70 74 188
0375 53,25 375 60 70 75 189
0380 53,25 380 60 70 76 190
0385 53,25 386 60 70 77 181
0390 53,25 3% 60 70 78 192
0395 53,25 39 60 70 79 194
0400 53,25 400 60 70 80 195
0410 54,40 410 60 70 82 213
0420 54,40 420 60 70 84 214
0430 54,40 430 60 70 86 216
0440 54,40 440 60 70 88 217
0450 68,25 450 80 80 90 270
0460 68,25 460 80 80 92 271
0470 68,25 470 80 80 94 273
0480 68,25 480 80 80 96 274
0490 68,25 490 80 80 98 276
0500 68,25 500 80 80 100 277
0510 68,25 510 80 80 102 279
0520 68,25 520 80 80 104 280
0530 68,25 530 80 80 106 281
0540 68,25 540 80 80 108 283
0550 68,25 550 80 80 110 284
0560 68,25 560 80 80 112 286
0570 68,25 570 80 80 114 287
0580 68,25 580 80 80 116 289
0590 68,25 590 80 80 118 290
0600 68,25 600 80 80 120 291
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W D Kleinstbohrer VHM stah CRAZVDRILL \\( MIKRON TOOL

Ausfihrung: i EP3ETRE e
- Vollhartmetall mit Zylinderschaft VHM % Werks-  Zahne /g\ H %ﬂi > :E]’ﬁ.EI
- Spitzenwinkel 140° (i J IO 2 140° SVCIIQaf% Eﬁfﬁ% Schnittdaten [H]

- eXedur RIP beschichtet

- hochste Bohrgeschwindigkeit und Standzeit

- Selbstzentrierung

- fur auBergewohnliche Oberflachenqualitat

Hinweis: L.—.{Z l
(

Mit 102401 bzw. 102403 Pilotbohrung setzen. 4xd  140° d, &k5) % q,

Bohrwerkzeuge

102421 102421 102421

o AxdelequrRp O Lo Lo b o AxdeledurRp O Lo Lo 0 o AxdeleduwrRp O Lo Lo 0

(RG 1090) (RG 1090) (RG 1090)
0040 37,65 040 420 23 30 0195 43,60 195 480 114 30 0350 55,55 350 600 205 40
0045 37,65 045 420 26 30 0200 49,10 200 550 119 40 0355 56,20 355 600 208 40
0050 37,65 050 420 29 30 0205 49,10 205 550 121 40 0360 56,20 360 645 211 40
0055 37,65 055 420 32 30 0210 49,10 210 550 123 40 0365 56,20 365 645 214 40
0060 37,65 060 435 35 30 0215 49,10 2,15 550 12,6 4,0 0370 56,20 370 645 216 40
0065 37,65 065 435 38 30 0220 49,10 220 560 130 40 0375 56,20 375 645 219 40
0070 37,65 070 435 41 30 0225 49,10 225 560 133 40 0380 56,20 380 645 222 40
0075 37,65 075 435 44 30 0230 49,10 230 560 136 40 0385 56,20 385 645 225 40
0080 37,65 080 435 46 30 0235 52,15 235 560 139 40 0390 56,20 390 645 228 40
0085 37,65 085 435 49 30 0240 52,15 240 570 142 40 0395 56,20 395 645 231 40
0090 37,65 090 435 52 30 0245 52,15 245 570 146 40 0400 60,05 400 700 234 60
0095 37,65 095 435 55 | 30 0250 52,15 250 570 147 40 0410 60,05 410 700 240 60
0100 38,90 100 440 58 30 0255 52,15 255 570 151 40 0420 60,05 420 700 246 60
0105 38,90 105 440 61 30 0260 52015 260 580 155 40 0430 60,05 430 700 252 60
0110 38,90 1,10 440 63 30 0265 52,15 265 580 157 40 0440 60,05 440 700 257 60
0115 38,90 1,15 440 66 30 0270 52,15 270 580 160 40 0450 60,05 450 700 263 6,0
0120 40,80 120 450 70 30 0275 55,15 275 580 163 40 0460 60,05 460 700 269 6,0
0125 40,80 125 450 73 30 0280 55,15 280 590 168 40 0470 60,05 470 700 275 60
0130 40,80 130 450 76 30 0285 55,15 285 590 170 40 0480 62,95 480 700 281 60
0135 40,80 135 450 79 30 0290 55,15 290 590 172 40 0490 62,95 490 700 287 60
0140 40,80 1,40 46,0 82 30 0295 55,15 295 590 174 40 0500 62,95 500 700 292 60
0145 40,80 145 46,0 86 30 0300 55,15 300 590 176 40 0510 62,95 510 700 298 60
0150 40,80 150 46,0 87 30 0305 55,55 305 600 178 40 0520 62,95 520 750 304 60
0155 40,80 155 46,0 91 30 0310 55,55 310 600 181 40 0530 62,95 530 750 310 60
0160 43,60 160 47,0 95 30 0315 55,55 315 600 184 40 0540 62,95 540 750 316 60
0165 43,60 165 470 97 30 0320 55,55 320 600 187 40 0550 62,95 550 750 322 60
0170 43,60 170 470 100 30 0325 55,55 326 600 190 40 0560 62,95 560 750 328 60
0175 43,60 175 470 103 30 0330 5595 330 600 193 40 0570 66,50 570 750 333 60
0180 43,60 180 480 108 30 0335 55,55 335 600 196 40 0580 66,50 580 750 339 60
0185 43,60 185 480 110 30 0340 55155 340 600 199 40 0590 66,50 590 750 345 60
0190 43,60 190 480 112 30 0345 55,55 345 600 202 40 0600 66,50 600 750 351 60

Hinweis:
Mit 102401 bzw. 102403 Pilotbohrung setzen. 7xd

102423 q | | d 102423 d | | q 102423 q | | d
Typ 7 x d, eXedur RIP mIlT] mlm mzm ITHZTI Typ 7 x d, eXedur RIP mrln mlm mfn mrzn Typ 7 x d, eXedur RIP mﬁw mlm mzm mrzn

(R6 1090) (RG 1090) (RG 1090)
0040 39,15 040 420 31 30 0195 47,85 195 835 171 30 0350 63,35 350 750 315 40
0045 39,15 045 420 35 30 0200 55,15 200 615 180 40 0355 64,00 355 750 320 40
0050 39,15 050 420 39 30 0205 55,15 205 615 183 40 0360 64,00 360 750 324 40
0055 39,15 055 420 43 30 0210 55,15 210 615 187 40 0365 64,00 365 750 329 40
0060 39,15 060 435 47 30 0215 55,15 215 615 191 40 0370 64,00 370 750 333 40
0065 39,15 065 435 50 30 0220 55,15 220 630 200 40 0375 64,00 3756 750 338 40
0070 39,15 070 435 54 30 0225 55,15 225 630 203 40 0380 64,00 380 750 342 40
0075 39,15 075 435 58 30 0230 56,60 230 630 206 40 0385 64,00 385 750 347 40
0080 39,15 080 450 62 30 0235 56,60 235 630 209 40 0390 64,00 390 750 351 40
0085 39,15 085 450 66 30 0240 58,15 240 645 217 40 0395 64,00 395 750 356 40
0090 39,15 090 450 70 30 0245 58,15 245 6845 221 40 0400 68,05 400 800 360 60
0095 39,15 095 450 74 30 0250 58,15 250 6845 222 40 0410 68,05 410 800 369 60
0100 39,15 100 460 78 30 0255 58,15 255 645 226 40 0420 68,05 420 800 378 60
0105 40,80 105 460 8l 30 0260 59,80 260 660 235 40 0430 68,05 430 800 387 60
0110 40,80 1,10 46,0 86 30 0265 59,80 265 660 237 40 0440 68,05 440 800 396 60
0115 40,80 1,15 46,0 87 30 0270 59,80 270 660 240 40 0450 68,05 450 850 405 60
0120 43,50 120 490 109 30 0275 59,80 2,75 660 243 40 0460 68,05 460 850 414 60
0125 43,50 125 490 11,1 30 0280 61,20 280 675 253 40 0470 68,05 470 850 423 60
0130 45,05 130 490 115 30 0285 61,20 285 675 255 40 0480 71,80 480 850 432 60
0135 45,05 135 490 11,9 30 0290 61,20 290 675 257 40 0490 71,80 490 850 441 60
0140 45,05 140 505 127 30 0295 61,20 295 675 259 40 0500 71,80 500 850 450 60
0145 45,05 145 505 129 30 0300 61,20 300 675 262 40 0510 71,80 510 900 459 60
0150 45,05 150 505 134 30 0305 63,35 305 700 275 40 0520 71,80 520 900 468 60
0155 45,05 1,65 | 606 187 [ 30 0310 63,35 310 700 279 40 0530 71,80 530 900 477 60
0160 47,85 160 520 145 30 0315 63,35 315 700 284 40 0540 71,80 540 900 486 60
0165 47,85 165 520 147 30 0320 63,35 320 700 288 40 0550 71,80 550 900 495 60
0170 47,85 170 520 150 30 0325 63,35 325 700 293 40 0560 71,80 560 900 504 60
0175 47,85 175 520 153 30 0330 63,35 330 700 297 40 0570 71,80 570 950 513 60
0180 47,85 180 535 163 30 0335 63,35 335 700 302 40 0580 71,80 580 950 522 6,0
0185 47,85 185 535 165 30 0340 63,35 340 700 306 40 0590 71,80 590 950 531 6,0

0190 47,85 180 535 169 30 0345 63,35 345 750 311 40 0600 71,80 600 950 540 60




CRAZYDRIL  \\( MIKRON TOOL

» Kleinstbohrer VHM universal L
™ 53
¥ Schnittdaten E

Ausfihrung: )

- Schaft mit "Powerkammer" bis Bohr-@ 2,95 mm VHM % Werks-  Zahne /g\ O UNl
- gentigend groBer Kihimittelfluss auch bei niedrigem Druck oz Nom 2 140° IKZ

- 3x groBere Olmenge bei gleichem Druck

- hohere Bohrgeschwindigkeiten

- bessere Standzeiten der Werkzeuge

- effizientes Entspanen

- spezielle Spiralnutenform fUr optimalen Spanetransport

- Kdhlung, Schmierung und Ausspulen der Spane | I, | l

Bohrwerkzeuge

Hinweis: Bxd 140°
Mit 102401 bzw. 102403 oder 102416 Pilotbohrung setzen. |

102425 102427 102425 102427 102425 102427
Ty 6xd 6xd, d I l, d, Ty 6xd 6xd, d L l, d, Typ 6xd 6xd, d I l, d,
eXedurRIP mm mm mm mm eXedurRP mm mm mm mm eXedurRIP mm mm mm mm

(RG 1090) (RG 1090) (RG 1090) (RG 1090) (RG 100) (RG 1090)

0075 75,85 81,35 075 515 68
0080 75,85 81,35 080 515 72
0085 75,85 81,35 085 5615 77
0090 75,85 81,35 090 515 81
0095 75,85 81,35 095 515 86
0100 63,80 69,10 100 550 80
0105 63,80 69,10 105 550 95
0110 63,80 69,10 1,10 550 98
0115 63,80 69,10 115 550 104
0120 63,80 69,10 120 550 108
0125 63,80 69,10 125 550 113
0130 65,35 70,55 130 670 117
0135 65,35 70,55 135 570 122
0140 65,35 70,55 140 570 126
0145 65,35 70,55 145 570 131
0150 65,35 70,55 150 570 135
0155 65,35 70,55 155 590 140
0160 65,35 70,55 160 590 144
0165 67,95 73,35 165 590 149
0170 67,95 73,35 1,70 590 163
0175 67,95 73,35 175 590 168
0180 67,95 73,35 180 610 162
0185 67,95 73,35 185 610 167
0190 67,95 73,35 180 610 171
0195 67,95 73,35 195 610 176
0200 70,20 75,55 200 630 180
0205 70,20 75,55 205 630 185
0210 70,20 75,55 210 630 189
0215 70,20 75,55 215 630 194

0220 70,20 75,55 220 630 198
0225 70,20 75,55 225 630 203
0230 72,10 77,50 230 650 207
0235 72,10 77,50 235 650 212
0240 72,10 77,50 240 650 216
0245 72,10 77,50 245 650 221
0250 72,10 77,50 250 650 225
0255 72,10 77,50 255 650 227
0260 72,10 77,50 260 665 234
0265 72,10 77,50 265 665 239
0270 72,10 77,50 270 665 243
0275 74,05 79,40 2,75 685 248
0280 74,05 79,40 280 685 252
0285 74,05 79,40 285 685 257
0290 74,05 79,40 290 685 261
0295 74,05 79,40 295 685 266
0300 75,20 80,40 300 730 270
0305 75,20 80,40 306 730 275
0310 75,20 80,40 310 730 279
0315 75,20 80,40 316 730 284
0320 75,20 80,40 320 730 288
0325 75,20 80,40 325 730 283
0330 75,20 80,40 330 755 297
0335 75,20 80,40 335 755 302
0340 75,20 80,40 340 755 306
0345 75,20 80,40 345 755 311
0350 75,85 81,35 350 755 315
0355 75,85 81,35 395 755 320
0360 75,85 81,35 360 775 324

0365 75,85 81,35 365 775 329
0370 75,85 813 370 775 333
0375 75,85 8135 375 775 338
0380 75,85 8135 380 775 342
0385 77,00 8240 385 790 347
0390 77,00 8240 390 790 351
0395 77,00 8240 395 790 356
0400 77,00 8240 400 790 360
0410 86,75 9205 410 805 353
0420 86,75 9205 420 805 361
0430 86,75 9205 430 805 361
0440 86,75 9205 440 805 370
0450 86,75 9205 450 805 378
0460 86,75 9205 460 805 386
0470 94,75 10020 470 845 395
0480 94,75 10020 480 845 403
0490 94,75 10020 490 845 412
0500 94,75 10020 500 845 420
0510 94,75 10020 510 845 408
0520 94,75 10020 520 845 416
0530 94,75 10020 530 845 424
0540 102,25 107,55 540 880 454
0550 102,25 107,55 550 880 462
0560 102,25 107,55 560 880 470
0570 102,25 10755 570 880 456
0580 102,25 107,55 580 880 464
0590 102,25 107,55 590 880 472
0600 102,25 107,55 600 880 480
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Hinweis:
Mit 102401 bzw. 102403 oder 102416 Pilotbohrung setzen. 10xd
102429 102431 102429 102431 102429 102431
v 10xd 10 x d, d I l, d, Ty 10xd 10xd, d I l, d, v 10xd 10xd, d I l, d,
eXedurRIP mm mm mm mm eXedurRP mm mm mm mm eXedurRIP mm mm mm mm
(RG 1090) (RG 1090) (RG1090)  (RG 1090) (RG 1090) (RG 1090)

0075 81,85 87,30 0,75 540 9.8
0080 81,85 87,30 080 540 104
0085 81,85 87,30 085 560 111
0090 81,85 87,30 090 560 11,7
0095 81,85 87,30 095 560 124
0100 71,35 76,25 1,00 590 130
0105 71,35 76,25 105 590 137
0110 71,35 76,25 1,10 590 143
0115 71,35 76,25 115 590 160
0120 71,35 76,25 120 615 156
0125 71,35 76,25 125 615 163
0130 7365 78,85 130 615 169
0135 7365 78,85 135 615 176
0140 73,65 78,85 140 615 180
0145 73,65 78,85 145 635 189
0150 73,65 78,85 1650 635 195
0155 73,65 78,85 155 635 202
0160 73,65 78,85 160 660 208
0165 78,15 83,55 165 660 215
0170 78,15 83,55 170 660 221
0175 78,15 83,55 175 660 228
0180 78,15 83,55 180 680 234
0185 78,15 83,55 185 680 241
0190 7815 83,55 190 680 247
0195 78,15 83,55 195 680 250
0200 81,35 86,55 200 700 260
0205 81,35 86,55 205 700 267
0210 81,35 86,55 210 700 273
0215 81,35 86,95 215 720 280

0220 81,35 86,55 220 720 286
0225 81,35 86,55 225 720 393
0230 84,90 90,40 230 740 2998
0235 84,90 90,40 235 740 306
0240 84,90 90,40 240 740 312
0245 84,90 90,40 245 756 318
0250 84,90 90,40 250 7556 325
0255 84,90 90,40 295 756 332
0260 84,90 90,40 260 775 338
0265 84,90 90,40 265 775 345
0270 84,90 90,40 270 775 351
0275 89,15 94,45 275 790 358
0280 89,15 94,45 280 790 364
0285 89,15 94,45 285 790 371
0290 89,15 94,45 290 805 377
0295 89,15 94,45 295 805 384
0300 90,00 95,70 300 850 390
0305 90,00 95,70 306 850 397
0310 90,00 95,70 310 850 403
0315 90,00 95,70 3156 865 410
0320 90,00 95,70 320 865 416
0325 90,00 95,70 325 865 423
0330 90,00 95,70 330 865 429
0335 90,00 95,70 335 890 436
0340 90,00 95,70 340 890 442
0345 90,00 95,70 345 890 449
0350 93,30 98,60 350 910 455
0355 93,30 98,60 355 910 462
0360 9330 98,60 360 910 468

0365 93,30 9860 365 91,0 475
0370 93,30 9860 370 930 481
0375 93,30 9860 375 930 488
0380 93,30 9860 380 930 494
0385 95,70 10060 385 950 501
0390 95,70 10060 390 950 50,7
0395 95,70 10060 395 950 514
0400 95,70 10060 400 950 520
0410 116,10 121,40 410 985 533
0420 116,10 121,40 420 985 546
0430 116,10 121,40 430 985 542
0440 116,10 121,40 440 985 554
0450 116,10 121,40 450 985 549
0460 116,10 121,40 460 985 56,1
0470 123,70 129,10 470 1060 611
0480 123,70 129,10 480 1060 624
0490 123,70 129,10 490 1060 617
0500 123,70 129,10 500 1060 630
0510 123,70 129,10 510 1060 643
0520 123,70 129,10 520 1060 624
0530 123,70 129,10 530 1060 636
0540 131,25 136,70 540 1135 702
0550 131,25 136,70 550 1135 715
0560 131,25 136,70 560 1135 728
0570 131,25 136,70 570 1135 718
0580 131,25 136,70 580 1135 731
0590 131,25 136,70 590 1135 720
0600 131,25 136,70 600 1135 732
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W D Kleinsthohrer VHM universal CRAZYDRILL\\( \iKRON TOOL

Ausfiihrung: ) o]
- wie 102425 und 102427 VHM Werks- 15xd Zahne g\ 0 m 25
0 IKZ

1) norm 2
o . . beschichtet
=] Hinweis: EE
o Mit 102401 bzw. 102403 oder 102416 Pilotbohrung setzen. Hip=
E -
(1) Schnittdaten E
=
=
o
oo
140°
102433 102435 102433 102435 102433 102435
e 15xd 15xd, d I l, d, e 15xd 15xd, d I l, d, o 15xd 15xd, d | l, d,
y eXedurRIP mm  mm mm  mm Y eXedurRIP mm  mm mm - mm Y eXedurRIP mm  mm mm - mm
(RG 1090) (RG 1090) (RG 1090) (RG 1090) (RG 1090) (RG 1090)

0075 85,70 91,00 075 580 135
0080 8570 91,00 080 580 144
0085 85,70 91,00 085 600 153
0090 8570 91,00 090 600 162
0095 8570 91,00 095 600 171
0100 75,55 80,75 100 640 180
0105 75,55 80,75 105 640 189
0110 75,55 80,75 1,10 640 198
0115 75,55 80,75 115 665 207
0120 75,55 80,75 120 665 216
0125 7555 80,75 125 665 225
0130 79,70 84,90 130 690 234
0135 79,70 84,90 135 690 243
0140 79,70 84,90 140 690 252
0145 79,70 84,90 145 715 261
0150 79,70 84,90 150 715 270
0155 79,70 84,90 155 715 279
0160 79,70 84,90 160 740 288
0165 88,10 93,30 165 740 297
0170 88,10 93,30 1,70 740 306
0175 88,10 93,30 175 765 315
0180 88,10 93,30 180 765 325
0185 88,10 93,30 185 765 333
0190 88,10 93,30 190 790 342
0195 88,10 93,30 195 790 361
0200 91,00 96,45 200 790 360
0205 91,00 96,45 205 815 369
0210 91,00 96,45 210 815 378
0215 91,00 96,45 215 815 387

0220 91,00 9645 220 840 396
0225 91,00 9645 225 840 405
0230 98,60 10400 230 840 414
0235 98,60 10400 235 865 423
0240 98,60 10400 240 865 432
0245 98,60 10400 245 865 441
0250 98,60 10400 250 890 450
0255 98,60 10400 255 890 459
0260 98,60 10400 260 890 468
0265 98,60 10400 265 910 477
0270 98,60 10400 270 91,0 486
0275 103,20 10850 275 925 495
0280 103,20 10850 280 925 504
0285 103,20 10850 285 945 513
0290 103,20 10850 290 945 522
0295 103,20 10850 295 960 531
0300 105,50 11080 300 1000 540
0305 105,50 11080 305 1000 549
0310 105,50 11080 310 1000 658
0315 105,50 11080 315 1030 56,7
0320 105,50 11080 320 1030 676
0325 105,50 11080 325 1030 685
0330 105,50 11080 330 1030 594
0335 105,50 11080 335 1060 60,3
0340 105,50 11080 340 1060 61,2
0345 105,50 11080 345 1060 621
0350 110,05 11535 350 1085 630
0355 110,05 11535 355 1085 639
0360 110,05 11535 360 1085 648

0365 110,05 11535 365 1110 657
0370 110,05 11535 370 1110 66,7
0375 110,05 11535 375 1110 675
0380 110,05 11535 380 1135 684
0385 113,05 11850 385 11356 693
0390 113,05 11850 390 1135 702
0395 113,05 11850 395 1156 711
0400 113,05 11850 400 1156 720
0410 138,85 14415 410 1215 738
0420 138,85 14415 420 12156 739
0430 138,85 14415 430 1215 757
0440 138,85 14415 440 1215 76,6
0450 138,85 14415 450 1215 765
0460 138,85 14415 460 1215 782
0470 146,55 151,75 470 1315 846
0480 146,55 151,75 480 1315 864
0490 146,55 151,75 490 1315 862
0500 146,55 151,75 500 1315 880
0510 146,55 151,75 510 1315 887
0520 146,55 151,75 520 1315 884
0530 146,55 151,75 530 1315 901
0540 154,05 15925 540 1415 972
0550 154,05 15925 550 1415 990
0560 154,05 15925 560 1415 986
0570 154,05 15925 570 1415 992
0580 154,05 15925 580 1415 1009
0590 154,05 15925 590 1415 1003
0600 154,05 15925 600 1415 1020
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D Kleinsthohrer VHM universal CRAZYDRILL \\( MIKRON TOOL

Ausfihrung: Hinweis: )
- extrem hohe Warmeharte Mit 102401 bzw. 102403 oder VHM Werks-  Zahne g ‘) UNI
- Oxidationsbestandigkeit und VerschleiBfestigkeit 102416 Pilothohrung setzen. &z horm 2 007 IKZ

- fur die Zerspanung von schwerbearbeitbaren Stoffen .

- mit Innenkthlung } %

- kein Entspanen 1 :

- kurze Spane, daher kein Aufwickeln schnitdaten ]

- maximale Bohrgeschwindigkeit | Beispiel 40 x d
- hochste Fluchtungsgenauigkeit !

- hohe Durchmessergenauigkeit
und Oberflachenqualitat

Bohrwerkzeuge

102437 102437
15xd d | | d 15xd d | |

Ty eXedur SL mrln mlm mZm mrzn Tvp eXedur SL mllﬂ mlm mfm ern
(RG 1090) (RG 1090)

0100 116,50 1,00 658 180
0105 11650 1,05 659 189
0110 11650 1,10 60 198
0115 11650 1,15 61 207
0120 12380 120 62 216

0305 171,60 305 99 549
0310 171,60 310 100 558
0315 171,60 3,15 101 567
0320 17160 320 102 576
0325 17160 325 102 585

0125 12380 125 62 225 0330 17160 330 103 594 30xd
0130 12380 130 63 234 0335 17160 335 104 603

0135 12380 135 64 243 0340 17160 340 105 61,2

0140 12380 1,40 65 252 0345 17160 345 106 621 102441 102441

0145 13000 145 66 261 0350 17160 350 107 630 Typ 30xd, d I l, d, e 30xd, d I l, d,
0150 130,00 150 67 270 0355 17160 355 108 639 eXedurSL mm mm mm mm eXedurSL mm mm mm mm

0155 130,00 155 68 279
0160 130,00 160 68 288
0165 130,00 165 69 297
0170 130,00 1,70 70 306
0175 13835 1,75 71 315
0180 13835 180 72 324
0185 13835 185 73 333
0190 13835 190 74 342
0195 13835 1,95 74 351
0200 13835 200 75 360
0205 14560 205 76 369
0210 14560 2,10 77 378
0215 14560 215 78 387
0220 14560 220 79 396
0225 14560 225 80 405
0230 14560 230 80 414
0235 14560 235 81 423
0240 14560 240 82 432
0245 14560 245 83 441
0250 14560 250 84 450
0255 14560 2,55 85 459
0260 156,00 260 86 468
0265 156,00 265 86 477
0270 156,00 2,70 87 486
0275 15600 275 88 495
0280 15600 280 89 504
0285 15600 285 90 513
0290 15600 290 91 522
0295 156,00 295 92 531
0300 156,00 300 92 540

0360 17160 360 108 648
0365 17160 365 109 657
0370 17160 370 110 666
0375 17160 375 111 675
0380 17160 380 112 684
0385 171,60 385 113 693
0390 17160 390 114 702
0395 171,60 395 114 711
0400 17160 400 115 720
0410 17890 4,10 117 738
0420 17890 420 119 756
0430 178,90 430 120 774
0440 17890 440 122 792
0450 178,90 450 124 810
0460 17890 460 126 828
0470 18515 4,70 127 846
0480 18515 480 129 864
0490 18515 490 131 882
0500 18515 500 133 900
0510 18515 510 134 918
0520 18515 520 136 936
0530 18515 530 138 954
0540 190,35 540 139 972
0550 190,35 550 141 990
0560 190,35 560 143 1008
0570 190,35 570 145 1026
0580 190,35 580 146 1044
0590 190,35 590 148 1062
0600 190,35 600 150 1080

(RG 1090) (RG 1090)

0100 20800 100 73 330 0360 25585 360 162 1188
0110 20800 110 76 363 0370 25585 370 166 1221
0120 20800 120 80 396 0380 25585 380 169 1254
0130 20800 130 83 429 0390 25585 390 172 1287
0140 20800 140 86 462 0400 25585 400 175 1320
0150 20800 150 89 495 0410 26835 410 179 1353
0160 20800 160 92 528 0420 26835 420 182 1386
0170 20800 170 96 561 0430 26835 430 185 1419
0180 20800 180 99 594 0440 26835 440 188 1452
0190 20800 190 102 627 0450 26835 450 191 1485
0200 20800 200 105 66,0 0460 26835 460 195 151,8
0210 20800 210 109 693 0470 280,80 470 198 1551
0220 20800 220 112 726 0480 280,80 480 201 1584
0230 21635 230 115 759 0490 280,80 490 204 1617
0240 21635 240 118 792 0500 280,80 500 208 1650
0250 216,35 250 121 825 0510 280,80 510 211 1683
0260 22465 260 125 858 0520 280,80 520 214 1716
0270 22465 270 128 891 0530 280,80 530 217 1749
0280 22465 280 131 924 0540 289,15 540 220 1782
0290 22465 290 134 957 0550 289,15 550 224 1815
0300 22465 300 137 990 0560 289,15 560 227 1848
0310 23820 310 146 1023 0570 289,15 570 230 1881
0320 23820 320 150 1056 0580 289,15 580 233 1914
0330 23820 330 153 1089 0590 289,15 590 236 1947
0340 23820 340 156 1122 0600 289,15 600 240 1980
0350 23820 350 159 1155 - - I -
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20xd 40xd

102439 102439 102443 102443
o 20xd d | l, d, Vo 20xd d l, d, Typ 40 x d d | l, d, Typ 40 xd d | l, d,
eXedurSL mm mm mm mm eXedurSL mm mm mm mm eXedurSL mm mm mm mm eXedurSL mm mm mm mm

(RG 1090) (RG 1090) (RG 1090) (RG 1090)

0100 15600 100 63 230 0360 19555 360 126 828 0200 28600 2,00 125 860 0410 32240 410 220 1763
0110 15600 110 65 253 0370 19555 370 129 851 0210 28600 210 130 903 0420 322,40 420 224 1806
0120 15600 120 68 276 0380 19555 380 131 874 0220 286,00 220 134 946 0430 32240 430 228 1849
0130 156,00 130 70 289 0390 18555 390 133 897 0230 28600 230 138 989 0440 32240 4,40 232 1892
i Bt iy et n23 L L L 0240 28600 240 142 1032 0450 32240 450 236 1935
0160 15600 160 76 368 0420 20800 420 140 966 02501 (286,00 " [2,50' [148' [107.5 04601 (732240 (4801 (241 11678
0170 15600 1,70 79 391 0430 20800 430 142 989 0260 286,00 260 151 1118 0470 346,35 4,70 245 202,11
0180 163,30 1,80 81 414 0440 208,00 4,40 144 10172 0270 286,00 2,70 155 1161 0480 346,35 4,80 249 2064
0190 16330 1,90 83 437 0450 20800 450 146 1035 0280 28600 280 159 1204 0490 34635 4,90 253 2107
0200 16330 200 85 460 0460 20800 450 143 1058 0290 28600 290 163 1247 0500 34635 500 258 2150
0210 17160 210 88 483 0470 21635 4,70 151 1081 0300 28600 3,00 167 1290 0510 34635 510 262 2193
0220 17160 220 90 506 0480 21635 480 153 1104 0310 30370 310 177 1333 0520 34635 520 266 2236
gggg };ggg gig gj ggg g‘s‘gg g}ggg ggg %gg Hgé 0320 30370 320 182 1376 0530 34635 530 270 2279
0250 17890 250 96 575 0510 21635 510 160 1173 EED |G| &b |IGH AL WS | SHHAY &l | 270} 22
0260 18720 260 99 598 0520 21635 520 162 1196 0340 303,70 340 190 1462 0550 369,20 550 279 2365
0270 18720 2,70 101 621 0530 21635 530 164 1219 0350 303,70 350 194 1505 0560 369,20 560 283 2408
0280 187,20 2,80 103 644 0540 22360 540 166 1242 0360 303,70 360 198 1548 0570 369,20 570 287 2451

0370 30370 370 203 1591 0580 36920 580 291 2494

0380 30370 380 207 1634 0590 36920 590 295 2537

0290 187,20 2,90 105 66,7 0550 22360 550 169 126,5
0300 187,20 3,00 107 69,0 0560 22360 560 171 1288

0390 303,70 390 211 167,7 0600 36920 6,00 300 2580
0400 303,70 4,00 215 1720 - - - - -

0310 18720 310 115 713 0570 22360 570 173 1311
0320 18720 320 118 736 0580 22360 580 175 1334
0330 18720 330 120 759 0590 22360 590 177 1357
0340 187,20 340 122 782 0600 22360 600 180 1380
0350 187,20 350 124 805
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W P Kleinstbohrer VHM stahl

FlexpilotsTeet

lf MIKRON TOOL

Ausfiihrung: ) EETRE EpE
- Vollhartmetall-Pilotbohrer v Werks- 4 4 Zahne /g\ H > > I o
g_' - Zentrie(en und Pilotbohren bis 3xd norm 2 140° syclﬁaf? @" B schnittdaten  [=]
= - abgestimmt auf CrazyDrill Flex-Programm |
=] - robuster Einheitsschaft @ 3 - h6 4 |
— O
‘:E_, o | d <
Hinweis: d, (k4) —=— | >
E Lieferung nur in angegebener VPE. T é,‘ Q
= | | \T
o I 1 |
(=]
102411 d L l, l, {; 102411 d I l, l, /‘} 102411 d I l, l, {;
P (RG 1090) mm mm mm mm & vp (RG 1090) mm  mm  mm mm @ Tvp (RG 1090) mm o mm mm mm &
0010 37,15 010 40 030 05 1 0047 59,30 047 40 141 24 ® 0084 59,30 084 40 252 42 5
0011 65,00 011 40 033 06 5 0048 59,30 048 40 144 24 5 0085 33,95 085 40 255 43 1
0012 65,00 012 40 036 06 5 0049 59,30 049 40 147 25 & 0086 59,30 086 40 258 43 5
0013 65,00 013 40 039 07 5 0050 33,95 050 40 150 25 1 0087 59,30 087 40 261 44 5
0014 65,00 014 40 042 07 B 0051 59,30 051 40 153 26 5] 0088 59,30 088 40 264 44 5
0015 37,15 015 40 045 08 1 0052 59,30 052 40 156 26 5 0089 59,30 089 40 267 45 5
0016 65,00 016 40 048 08 5 0053 59,30 053 40 159 27 6] 0090 33,95 090 40 270 45 1
0017 65,00 017 40 051 09 5 0054 59,30 054 40 162 27 5 0091 59,30 0,91 40 273 48 0
0018 65,00 0,18 40 0,54 09 5 0055 33,95 0,55 40 1,65 2,8 1 0092 59,30 0,92 40 2,76 46 5
0019 65,00 019 40 057 10 & 0056 59,30 056 40 168 28 5 0093 59,30 093 40 279 47 5
0020 37,15 0,20 40 0,60 1,0 1 0057 59,30 0,57 40 1,71 2.9 5 0094 59,30 0,94 40 2,82 47 5
0021 65,00 021 40 063 11 5] 0058 59,30 058 40 174 29 5 0095 33,95 095 40 285 48 1
0022 65,00 022 40 066 11 5 0059 59,30 059 40 177 30 5 0096 59,30 096 40 288 48 5
0023 63,05 023 40 069 12 & 0060 33,95 060 40 180 30 1 0097 59,30 097 40 291 49 &
0024 63,05 024 40 072 12 5 0061 59,30 0,61 40 183 31 5 0098 59,30 098 40 294 49 5]
0025 36,10 025 40 075 13 1 0062 59,30 062 40 186 31 & 0099 59,30 099 40 297 50 &
0026 63,05 026 40 078 13 5 0063 59,30 063 40 189 32 5 0100 33,95 100 40 300 50 1
0027 63,05 027 40 081 14 5 0064 59,30 064 40 192 32 ® 0101 59,30 101 40 303 51 5
0028 63,05 028 40 084 14 5 0065 33,95 065 40 195 33 1 0102 59,30 102 40 306 51 5
0029 63,05 029 40 087 15 5 0066 59,30 0,66 40 198 33 5] 0103 59,30 103 40 309 52 5
0030 36,10 030 40 090 15 1 0067 59,30 067 40 201 34 5 0104 59,30 104 40 312 52 5
0031 63,05 031 40 093 16 B 0068 59,30 068 40 204 34 5] 0105 33,95 105 40 315 53 1
0032 63,05 032 40 09 16 5 0069 59,30 069 40 207 35 5 0106 59,30 106 40 318 53 5
0033 59,30 033 40 099 17 &) 0070 33,95 070 40 210 35 1 0107 59,30 107 40 321 54 B
0034 59,30 034 40 102 17 5 0071 59,30 071 40 213 36 5 0108 59,30 108 40 324 54 5
0035 33,95 035 40 105 18 1 0072 59,30 072 40 216 36 5 0109 59,30 109 40 327 55 5
0036 59,30 036 40 108 18 5 0073 59,30 073 40 219 37 5 0110 33,95 110 40 330 55 1
0037 59,30 037 40 L1119 5 0074 59,30 074 40 222 37 5 0111 59,30 111 40 333 56 5
0038 59,30 038 40 114 19 & 0075 33,95 075 40 225 38 1 0112 59,30 112 40 336 56 5]
0039 59,30 039 40 117 20 5 0076 59,30 076 40 228 38 5 0113 59,30 113 40 339 57 5
0040 33,95 040 40 120 20 1 0077 59,30 077 40 231 39 & 0114 59,30 114 40 342 57 &
0041 59,30 041 40 123 21 5 0078 59,30 078 40 234 39 5 0115 33,95 115 40 345 58 1
0042 59,30 042 40 126 21 5 0079 59,30 079 40 237 40 ® 0116 59,30 1,16 40 348 58 5
0043 59,30 043 40 129 22 5 0080 33,95 080 40 240 40 1 0117 59,30 117 40 3561 569 5
0044 59,30 044 40 132 22 5 0081 59,30 081 40 243 41 & 0118 59,30 1,18 40 354 59 5
0045 33,95 045 40 1,350 2.3 1 0082 59,30 082 40 246 41 5 0119 59,30 119 40 357 60 5
0046 59,30 046 40 138 23 B 0083 59,30 083 40 249 42 & 0120 33,95 120 40 360 60 1
Ausfiihrung: Hinweis: ) ETRE EuE
- spezielle Bohrerspitzengeometrie Mit 102411 @ Werks- 20x d Zafne ﬁ > | ; ah
Lur %eringBe ﬁVérmere]ntvv(‘\jckl\(ung und Eiltfjtbohrung setzen. | e T BRVER somitgten [8]
Ochste Bohrgeschwindigkeiten ieferung nurin | 4 |
- Schneideckenschutz angegebener VPE. l, | Lg
verhindert Ausbruch 140° d, &
- Spannutengeometrie fir kurze Spéane ‘F i T IS
- flexibles Mittelstick (-0,003 |
- robuster Einheitsschaft @ 3 - h6 —0,608)
102444 102445 , | | 102444 102445 , | | | 102444 102445 , | |
W eledur mh o mn mn OF W cledu nhomn mnomn SoF WP eletw o o [ €S
(RG 1090)  (RG 1090) (RG 1090)  (RG 1090) (RG 1090)  (RG 1090)
0010 - 5460 010 40 11 20 1 0047 86,65 7835 047 45 49 94 5 0084 86,65 7835 084 53 88 168 5
0011 = 9560 011 40 12 22 5 0048 86,65 7835 048 45 50 96 5 0085 5315 4485 085 54 89 170 1
0012 - 9560 012 40 13 24 5 0049 86,65 7835 049 45 51 98 5 0086 86,65 7835 086 54 90 172 )
0013 = 9560 013 40 14 28 5 0050 5315 4485 050 50 53 100 1 0087 86,65 7835 087 53 91 174 5
0014 - 9560 014 40 15 28 5 0051 86,65 7835 051 50 54 102 6 0088 86,65 7835 088 53 92 176 5
0015 = 5460 015 40 16 30 1 0052 86,65 7835 052 50 55 104 5 0089 86,65 7835 089 53 93 178 5
0016 - 9560 016 40 17 32 5 0053 86,65 7835 053 50 56 106 6 0090 5315 4485 090 53 95 180 1
0017 = 9560 017 40 18 34 ® 0054 86,65 7835 054 50 57 108 5 0091 86,65 7835 091 53 96 182 5
0018 - 9560 018 40 19 36 5 0055 53,15 4485 055 50 58 110 1 0092 86,65 7835 092 53 97 184 5
0019 = 9560 019 40 20 38 ® 0056 86,65 7835 056 50 59 112 5 0093 96,20 8790 093 53 98 186 5
0020 62,95 5460 020 45 21 40 1 0057 86,65 7835 057 50 60 114 5 0094 96,20 8790 094 53 99 188 5
0021 103,90 9560 021 45 22 42 & 0058 86,65 7835 058 50 61 116 5 0095 58,60 5025 095 53 100 190 1
0022 103,90 9560 022 45 23 44 5 0059 86,65 7835 059 50 62 118 5 0096 96,20 8790 09 53 101 192 5
0023 96,20 8790 023 45 24 46 & 0060 5315 4485 060 50 63 120 1 0097 96,20 8790 097 53 102 194 5
0024 96,20 8790 024 45 25 48 5 0061 86,65 7835 061 50 64 122 5 0098 96,20 8790 098 53 103 196 5
0025 58,60 5025 025 45 26 50 1 0062 86,65 7835 062 50 65 124 5 0099 96,20 8790 099 53 104 198 5
0026 96,20 8790 026 45 27 52 5 0063 86,65 7835 063 50 66 126 5 0100 58,60 5025 100 60 105 200 1
0027 96,20 8790 027 45 28 54 5 0064 86,65 7835 064 50 67 128 5 0101 96,20 8790 101 60 106 202 5
0028 96,20 8790 028 45 29 58 5 0065 5315 4485 065 50 68 130 1 0102 96,20 8790 102 60 107 204 5
0029 96,20 8790 029 45 30 58 5 0066 86,65 7835 066 50 69 132 & 0103 96,20 8790 103 60 108 206 5
0030 5860 5025 030 45 32 60 1 0067 86,65 7835 067 50 70 134 5 0104 96,20 8790 104 60 109 208 5
0031 96,20 8790 031 45 33 62 5 0068 86,65 7835 068 50 71 136 5 0105 58,60 5025 1,06 60 110 210 1
0032 96,20 8790 032 45 34 64 ) 0069 86,65 7835 069 50 72 138 5 0106 96,20 8790 106 60 11,1 212 5
0033 96,20 8790 033 45 35 66 5 0070 53,15 4485 070 53 74 140 1 0107 96,20 8790 107 60 112 214 &
0034 96,20 8790 034 45 38 68 & 0071 86,65 7835 071 53 75 142 5 0108 103,90 9560 1,08 60 11,3 216 5
0035 58,60 5025 035 45 37 70 1 0072 86,65 7835 072 53 76 144 5 0109 103,90 9560 109 60 114 218 &
0036 96,20 8790 036 45 38 7.2 ) 0073 86,65 7835 073 53 77 146 5 0110 62,95 5460 1,00 60 116 220 1
0037 96,20 8790 037 45 39 74 5 0074 86,65 7835 074 53 78 148 5 0111 103,90 9560 1,11 60 11,7 222 &
0038 86,65 7835 038 45 40 76 B 0075 5315 4485 075 53 79 150 1 0112 103,90 9560 1,12 60 118 224 5
0039 86,65 7835 039 45 41 78 5 0076 86,65 7835 076 53 80 152 5 0113 103,90 9560 1,13 60 11,9 226 &
0040 5315 4485 040 45 42 80 1 0077 86,65 7835 077 53 81 154 5 0114 103,90 9560 1,14 60 120 228 5
0041 86,65 7835 041 45 43 82 b 0078 86,65 7835 078 53 82 156 5 0115 62,95 5460 1,15 60 121 230 1
0042 86,65 7835 042 45 44 84 5 0079 86,65 7835 079 53 83 158 5 0116 103,90 9560 1,16 60 122 232 5
0043 86,65 7835 043 45 45 88 5 0080 5315 4485 080 53 84 160 1 0117 103,90 9560 1,17 60 123 234 5
0044 86,65 7835 044 45 46 88 5 0081 86,65 7835 081 53 85 162 5 0118 103,90 9560 1,18 60 124 236 5
0045 5315 4485 045 45 47 90 1 0082 86,65 7835 082 53 86 164 5 0119 103,90 9560 1,19 60 125 238 5
0046 86,65 7835 046 45 48 92 5 0083 86,65 7835 083 53 87 166 5 0120 62,95 5460 120 60 126 240 1




» Kleinstbohrer VHM stahl CRAZVORILE |y MIKRON TOOL

Ausfiihrung: ) EETRRE EiaE
- spezielle Bohrerspitzengeometrie VHM % Werks- 30xd Zahne g\ > | : h
fur geringe Warmeentwicklung und héchste Desercntet norm 2 140° K Schittdaten [m])
Bohrgeschwindigkeiten |
- Schneideckenschutz verhindert Ausbruch | 4
- Spannutengeometrie fUr kurze Spane l, | W Lg
- flexibles Mittelstiick 1400 —————— e— L
- robuster Einheitsschaft @ 3 - h6 | Q
Hinweis: ('0'903 | l |
Mit 102411 Pilotbohrung setzen. -0,008)
Lieferung nur in angegebener VPE.
102446 102447 q | | | 102446 102447 d | | | 102446 102447 q | | |
W el o mn OF W et ool o W el N
(RG 1090)  (RG 1090) (RG 1090)  (RG 1090) (RG 1090)  (RG 1090)
0010 - 5900 010 45 11 30 0047 94,35 86,05 047 50 49 141 0084 94,35 86,05 084 60 88 252
0011 - 10320 011 45 12 33 0048 94,35 86,05 048 50 50 144 0085 57,55 4920 085 64 89 255
0012 - 10320 012 45 13 36 0049 94,35 86,05 049 50 51 147 0086 94,35 86,05 086 64 90 258
0013 - 10320 013 45 14 39 0050 57,55 4920 050 53 53 150 0087 94,35 86,05 087 64 91 261
0014 - 10320 014 45 15 42 0051 94,35 86,05 051 53 54 153 0088 94,35 86,05 088 64 92 264
0015 - 5900 015 45 16 45 0052 94,35 86,05 052 53 55 156 0089 94,35 86,05 089 64 94 267
0016 - 10320 016 45 17 48 0053 94,35 8605 053 53 56 159 0090 57,55 4920 090 64 95 270
0017 - 10320 017 45 18 51 0054 94,35 86,05 054 53 57 162 0091 94,35 86,05 091 64 96 273
0018 - 10320 018 45 19 54 0055 57,55 4920 055 53 58 , 0092 94,35 8605 092 64 97 276
0019 - 10320 019 45 20 57 0056 94,35 86,05 056 53 59 168 0093 103,90 9560 093 64 98 279
0020 67,30 5900 020 45 21 60 0057 94,35 86,05 057 53 60 171 0094 103,90 9560 094 64 99 282
0021 11150 10320 021 45 22 63 0058 94,35 8605 058 53 61 174 0095 62,95 5460 095 64 100 285
0022 11150 10320 022 45 23 66 0059 94,35 8605 059 53 62 177 0096 103,90 9560 096 64 101 288
0023 103,90 9560 023 45 24 69 0060 57,55 4920 060 53 63 180 0097 103,90 9560 097 64 102 291
0024 103,90 9560 024 45 25 72 0061 94,35 8605 061 53 64 183 0098 103,90 9560 098 64 103 294

0025 62,95 5460 025 45 26 75
0026 103,90 9560 026 45 27 78
0027 103,90 9560 027 45 28 81
0028 103,90 9560 028 45 29 84
0029 103,90 9560 029 45
0030 62,95 5460 030 50
0031 103,90 9560 031 60
0032 103,90 9560 032 50
0033 103,90 95,60
0034 103,90 9560 034 50
0035 62,95 5460 035 50
0036 103,90 9560 036 50
0037 103,90 9560 037 50
0038 94,35 86,05 038 50

0062 94,35 86,05 062 53 65 186
0063 94,35 8605 063 53 66 189
0064 94,35 86,05 064 53 6,7 192
0065 57,55 4920 065 53
0066 94,35 86,05 066 53
0067 94,35 86,05 067 53
0068 94,35 86,05 068 53
0069 94,35 86,05 069 53
0070 57,55 4920 0,70 60
0071 94,35 86,05 071 60
0072 94,35 8605 0,72 60
0073 94,35 86,05 0,73 60
0074 94,35 8605 0,74 60
0075 57,55 4920 0,75 60

0099 103,90 9560 099 64 104 297
0100 62,95 5460 100 70 105 300
0101 103,90 9560 101 70 106 303
0102 103,90 9560 102 70 107 306
0103 103,90 9560 103 70 108 309
0104 103,90 9560 104 70 109 312
0105 62,95 5460 105 70 110 315
0106 103,90 9560 106 70 111 318
0107 103,90 9560 107 70 112 321
0108 111,50 10320 108 70 113 324
0109 111,50 10320 109 70 114 327
0110 67,30 5900 110 70 116 330
0111 111,50 10320 111 70 11,7 333
0112 111,50 10320 112 70 118 336
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0039 94,35 8605 039 50 41 117 0076 94,35 86,05 0,76 60 228 0113 111,50 10320 1,13 70 119 339
0040 57,55 4920 040 50 42 120 0077 94,35 8605 077 60 81 231 0114 111,50 10320 114 70 120 342
0041 9435 8605 041 50 43 123 0078 94,35 86,05 0,78 60 234 0115 67,30 5900 115 70 121 345
0042 94,35 8605 042 50 44 126 0079 94,35 8605 079 60 83 237 0116 111,50 10320 116 70 122 348
0043 94,35 86,05 043 50 45 129 0080 57,55 4920 080 60 84 240 0117 111,50 10320 117 70 123 351

0044 94,35 86,05
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0081 94,35 8605 081 60 85 243 0118 111,50 10320 118 70 124 354
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0045 57,55 4920 045 50 47 135 0082 94,35 86,05 082 60 86 246 0119 11150 10320 119 70 125 357
0046 94,35 8605 046 50 48 138 0083 94,35 86,05 083 60 87 249 0120 67,30 59,00 120 70 126 360
Ausfiihrung: O ' } Ofe0)|
- spezielle Bohrerspitzengeometrie fUr geringe - Mindest-KuhImitteldruck 50xd 1 -
Warmeentwicklung und hochste Bohrgeschwindigkeiten Drehzahl < 10.000 U/min. = 15 bar, IKZ O] % Schnittdaten [H]
- Schneideckenschutz verhindert Ausbruch > 10.000 U/min. = 30 bar Hinweis:
- Spannutengeometrie fUr kurze Spane Mit 102411 Pilotbohrung setzen.
- flexibles Mittelstlick | : :
 robuster Einheitsschaft @ 3-h6 : 4 i Lieferung nur in angegebener VPE.
- Tieflochbohren mit — 1 r | 2
integrierter KUhlung 140° T - " —
- optimale Kuhlung und (0003 ‘ ‘ Q
gezielte Spaneabspulung " ! l ‘ T
-0,008)
102448 102450 , | | 102448 102450 , | | 102448 102450 , | |
W o o TP w ledn (1 W oleir (L

(RG 1090)  (RG 1080)
0030 82,00 9340 030 53 31
0031 14335 15480 031 53 32
0032 14335 15480 032 53 33
0033 14335 15480 033 53 34 165
35
36

(RG 1090)  (RG 1090)
0061 14335 15480 061 70 64 305
0062 14335 15480 062 70 65 31,0
0063 14335 15480 063 70 66 315
0064 14335 15480 064 70 67 320
0065 82,00 9340 065 70
0066 14335 15480 066 70
0067 14335 15480 067 70
0068 14335 15480 068 70
0069 14335 15480 069 70
0070 82,00 9340 070 75
0071 14335 15480 071 75
0072 14335 15480 072 75
0073 14335 15480 073 75
0074 14335 15480 074 75
0075 82,00 9340 075 75
0076 14335 15480 0,76 75
0077 14335 15480 077 75
0078 15860 170,05 0,78 75
0079 15860 17005 079 75
0080 90,70 102,15 080 80 84 400
0081 15860 17005 081 80 85 405
0082 15860 17005 082 80 86 410
0083 15860 170,05 083 80 87 415
0084 15860 170,05 084 80 88 420
0085 90,70 102,15 085 80 89 426

(RG 1090)  (RG 1080)
0092 15860 170,05 092 85 97 460
0093 15860 17005 093 85 98 465
0094 15860 170,06 094 85 99 470
0095 90,70 102,15 095 85 100 476
0096 15860 17005 096 85 101 480
0097 15860 170,05 097 85 102 485
0098 15860 170,05 098 85 103 490
0093 15860 170,05 099 85 104 495
0100 90,70 102,15 1,00 90 105 500
0101 15860 170,05 1,01 90 106 505
0102 15860 170,05 1,02 90 10,7 510
0103 15860 170,05 1,03 90 108 515
0104 15860 170,05 1,04 90 109 520
0105 90,70 102,15 1,06 90 11,0 526
0106 15860 170,05 1,06 90 11,1 530
0107 15860 17005 1,07 90 11,2 535
0108 15860 170,05 1,08 90 11,3 540
0109 15860 170,05 1,09 90 114 545
0110 90,70 10215 1,10 95 11,6 550
0111 15860 17005 1,11 95 11,7 555
0112 15860 17005 1,12 95 11,8 56,0
0113 15860 17005 1,13 95 11,9 565
0114 15860 17005 1,14 95 120 570
0115 90,70 10215 1,15 95 121 676
0116 15860 17005 1,16 95 122 580

0034 14335 15480 034 53 3
0035 82,00 9340 035 53 36 176
0036 14335 15480 036 53 37 180
0037 14335 15480 037 53 38 185
0038 14335 15480 038 53 39 190
0033 14335 15480 039 53 40 195
0040 82,00 9340 040 53 41 200
0041 14335 15480 041 60 42 205
0042 14335 15480 042 60 43 210
0043 14335 15480 043 60 44 215
0044 14335 15480 044 60 45 220
0045 82,00 9340 045 60 46 226
0046 14335 15480 046 60 47 230
0047 14335 15480 047 60 48 235
0048 14335 15480 048 60 49 240
0049 14335 15480 049 60 50 245
0050 82,00 9340 050 64 51 250
0051 14335 15480 051 64 53 255
0052 14335 15480 052 64 54 260
0053 14335 15480 053 64 55 265
0054 14335 15480 054 64 56 270
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0055 82,00 9340 055 64 58 276 0086 15860 170,05 086 80 90 430 0117 15860 17005 1,17 95 123 685
0056 14335 15480 056 64 59 280 0087 15860 170,05 087 80 91 435 0118 15860 17005 1,18 95 124 590
0057 14335 15480 057 64 60 285 0088 15860 170,05 088 80 92 440 0119 15860 17005 1,19 95 125 69,5
0058 14335 15480 058 64 61 290 0083 15860 170,05 089 80 93 445 0120 90,70 10215 120 95 126 60,0
0059 14335 15480 059 64 62 295 0090 90,70 102,15 090 85 95 450 = = = = =] = =
0060 82,00 9340 060 70 63 300 0091 15860 170,05 091 85 96 455 - - - - - - -

Bohrwerkzeuge




H CRAZYDRIL
W P Kleinstbohrer VHM SST-Inox e i sernox 1T MIKRON TOOL
Austiung: Werks- 2o .
- Pilot- und Kurzbohrer fur Edelstahl VHM 3Ixd B3 —7
) - Bohrung direkt angefast mit 90° Senkung beschichtet el 2 140° [ ]
o ; .
= - abgestimmt auf CrazyDrill-INOX Programm N
=] - Spitzenwinkel 140° } [l pE
= - Hochleistungs-Schneidengeometrie CrazyDrill-INOX KZ M ; 1 s
ﬂg-’ - spezielle, degressive Spiralnutenform fir optimalen Spanetransport schvittgaten []
= - integrierte Kihlung
=
o
[
s02 d| l
T 15, (e)
- T
L
‘ l ‘
102414 102414 102414
L R T LT A A R L A A R T
(RG 1090) (RG 1090) (RG 1090)
0030 50,35 030 060 45 090 25 3 0090 50,35 090 150 52 270 69 4 0150 54,35 150 225 55 450 107 4
0035 50,35 035 070 45 105 28 3 0095 50,35 095 150 52 28 72 4 0155 54,35 155 225 55 4685 109 4
0040 50,35 040 080 45 120 32 3 0100 52,00 100 1,70 5 300 75 4 0160 54,35 160 225 55 480 112 4
0045 50,35 045 090 45 135 38 3 0105 52,00 105 170 55 315 79 4 0165 54,35 185 225 55 495 115 4
0050 50,35 050 100 48 150 40 3 0110 52,00 1,10 1,70 55 330 82 4 0170 54,35 1,70 260 55 510 11,8 6
0055 50,35 055 100 48 165 44 3 0115 52,00 115 180 55 345 85 4 0175 54,35 175 260 55 525 120 B
0060 50,35 060 1,10 48 180 47 3 0120 52,00 120 180 55 360 88 4 0180 54,35 180 260 55 540 123 6
0065 50,35 065 1,10 48 195 51 3 0125 52,00 125 200 55 375 92 4 0185 54,35 185 260 55 555 126 6
0070 50,35 070 130 52 210 55 4 0130 52,00 130 200 55 390 95 4 0190 54,35 190 260 55 570 128 6
0075 50,35 075 140 52 225 58 4 0135 52,00 135 200 55 405 98 4 0195 54,35 195 260 55 58 131 6
0080 50,35 080 140 52 240 62 4 0140 52,00 140 225 55 420 101 4 0200 61,00 200 310 55 600 133 6
0085 50,35 085 150 52 255 65 4 0145 52,00 145 225 55 435 104 4 = = = = = = = =
. CRAZYDRIL
P Kleinstbohrer VHM SST-Inox e Coolpilot I MIKRONTOOL
Au_sfl']hrung: Werk 72h @
- Pilot- und Kurzbohrer fiir Edelstahl VHM kS~ 3.4 dhne —
- Bohrung direkt angefast mit 90° Senkung e norm 2 141 [ ]
- abgestimmt auf CrazyDrill-Inox Programm B
- Spitzenwinkel 141° 0 } [
- Hochleistungs-Schneidengeometrie CrazyDrill-Inox K7 M 1 :
- spezielle, degressive Spiralnutenform fiir optimalen Spanetransport schmitigaten []
- mit innerer Kuhimittelzufuhr
Hinweis:
d, = Toleranz +0,002, +0,005 @ 1-2,95 mm L
d, = Toleranz +0,004, +0,009 @ 3-6 mm
141° 1d,(h6)
u |
102416 d q | | | q 102416 d d | | | d 102416 d q | | | q
o eledurSNP o n mm mm o mmomm 9P KEUSNE e mm mm omm omm WP OISR mm mm mm o mm
(RG 1090) (RG 1090) (RG 1090)
0100 70,35 100 180 50 30 65 4 0235 76,25 235 350 57 71 152 4 0370 93,20 370 540 68 111 240 6
0105 70,35 105 160 50 32 68 4 0240 76,25 240 350 57 72 156 4 0375 93,20 375 540 68 113 243 6
0110 70,35 1,10 180 50 33 71 4 0245 77,60 245 350 57 74 159 4 0380 93,20 380 540 68 114 247 6
0115 70,35 1,15 160 50 35 75 4 0250 77,60 250 350 57 75 162 4 0385 93,20 385 540 68 116 250 6
0120 69,20 120 19 50 36 78 4 0255 77,60 255 350 57 77 165 4 0390 93,20 390 540 68 117 253 B
0125 69,20 125 190 50 38 81 4 0260 78,00 260 400 57 78 169 4 0395 93,20 395 540 68 119 256 6
0130 69,20 130 190 5 39 84 4 0265 78,00 265 400 57 80 172 4 0400 93,20 400 540 68 120 260 6
0135 69,20 135 190 50 41 88 4 0270 78,00 270 400 57 81 175 4 0410 98,30 410 600 72 123 266 B
0140 69,20 140 190 50 42 91 4 0275 78,00 275 400 57 83 178 4 0420 98,30 420 600 72 126 272 6
0145 70,35 145 225 50 44 104 4 0280 78,00 280 400 57 84 182 4 04