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Stichwortverzeichnis 4
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Diamant-Mehrkornabrichter mit Naturdiamantspitze . 46/753 LOCHSAGE .. .evvvveeeeeee e 49/793 Schleifvlies.................. 47754
Diamant-Nadelfeile .......ovoeeemoeooei, 431713 Schleifvlies-Handbad/-Rolle...................... 47754
Diamant-Schieifstift . ... 45/728 Schleifvlies-Rolle......................oo.e. 47/754-47]755
Diamant-Vielkornabrichter .. 46/752 M Schleifwalze................ooooiii 45/733
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P Werkstattfeile

Ausfihrung:

- mit geschmiedeter Angel, einwandfreies Stahlgeflige fur gleichmaBige Harte

- gleichmaBig gehauener Hieb, exakte Form

Hieb 1 (grob): Schruppen, grobe Zerspanung
Hieb 2 (mittel): universelle Schrupp- und Schlichtarbeiten
Hieb 3 (fein): Schlichten, Feinbearbeitung

Verwendung:

Qualitatsfeile fur hochste Anspriche, mit langer Standzeit und hoher

Abtragleistung.

T

400100 400200 400300
flachstumpf, flachstumpf, flachstumpf, S ; A
Art.-Nr. parallel auslaﬂfend, parallel auslaﬂfend, parallel auslaﬂfend, HleEHI?nnge Brrnerlée Sﬁfe
Hieb 1 Hieb 2 Hieb 3
(RG 4070) (RG 4070) (RG 4070)
100 3,92 4,06 4,16 100 12 25 -
150 4,18 4,22 4,55 150 16 4
200 5,05 534 559 200 200 5
250 6,80 711 784 250 25 6
300 9,08 9,71 10,30 300 30 65
350 12,60 13,05 - 350 3B 75
401100 401200 401300
vierkant, vierkant, vierkant, FefHE q -
Art.-Nr.  spitz zulaufend, spitz zulaufend,  spitz zulaufend, H\erl;\amnge Blf[lrtle Sﬁ:ﬁe
Hieb 1 Hieb 2 Hieb 3
(RG 4070) (RG 4070) (RG 4070)
100 4,22 4,65 4,91 100 4 4 — e
150 4,51 4,87 534 150 6 6
200 5,40 570 6,10 200 8 8
250 6,99 744 791 250 10 10
300 10,30 10,85 - 300 12 12
402100 402200 402300
dreikant, dreikant, dreikant, FefHE p
Art.-Nr.  spitz zulaufend,  spitz zulaufend,  spitz zulaufend, H\eﬁl\amnge B[fllﬂte
Hieb 1 Hieb 2 Hieb 3
(RG 4070) (RG 4070) (RG 4070)
100 4,65 5,05 543 100 8 I
150 546 564 5,88 150 11 TR
200 6,63 6,82 7,22 200 15
250 9,37 9,89 10,85 250 18
300 13,60 14,10 - 300 20
403100 403200 403300
halbrund, halbrund, halbrund, - ; A
Art.-Nr. parallel auslaufend, parallel auslaufend, parallel auslaufend, Hleﬂ;ﬂge Brrnerwrt]e Stn?xe
Hieb 1 Hieb 2 Hieb 3
(RG 4070) (RG 4070) (RG 4070)
150 6,44 6,68 6,91 150 16 45
200 157 7,82 8,54 200 20 6 Lad 3
250 10,50 10,85 11,30 250 25 7
300 13,40 14,25 14,70 300 30 85
350 18,10 - - 350 3B 10
404100 404200 404300
rund, rund, rund, Chis »
Art.-Nr.  spitz zulaufend,  spitz zulaufend,  spitz zulaufend, Hleﬂ;nge Br:1er‘rt1e
Hieb 1 Hieb 2 Hieb 3
(RG 4070) (RG 4070) (RG 4070)
100 393 4,22 4,62 100 4 - — N
150 393 4,22 4,62 150 6
200 4,65 5,05 543 200 8
250 6,42 6,80 735 250 10
300 8,32 9,08 9,89 300 12

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.
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D Werkstattfeilen-Satz Zgg YRETEC® ) Schliisselfeilen-Satz ng MRETEC®

Ausfihrung:

- b-teiliger Satz: je eine Werkstattfeile
(mit Kunststoffheft) flachstumpf, dreikant,
vierkant, halbrund, rund

Ausfiihrung:

- B-teiliger Satz: je eine SchlUsselfeile
(mit Holzheft): flachstumpf, flachspitz,
vierkant, dreikant, halbrund und rund

- Hieblange ca. 100 mm, Hieb 2

e
Al

407410

-
MRETEC® oo

Schiisselfeilen-Satz : e :

& 406306
= 407451
=)
=] 406100 406200 406300 406306 407410 407421 407451
L PFERD PFERD PFERD - . " PFERD - -
g Art-Nr 55 BN Y| MYRETEC® Hieblange An;ahl BN PRETEC’ MRETEC® Hieblange  Anzahl
= T Hieb1 Hieb 2 Hieb 3 Hieb 2 mm Feilen Art-Nr.in Kunststofftasche, in Blechschachtel, in Kunststofftasche, =" oo
= (RG 4070) (RG 4070) (RG 4070) (RG 4000) Hieb 2 Hieb 2 Hieb 2
200 61,90 64,00 66,10 27,90 200 5 (RG 4070) (R6 4000) (R6:4000)
250 71,35 79,80 83,65 45,50 250 5 6 43,25 16,95 15,60 100 6
300 102,70 105,90 - - 300 5

. PFERD
P Mehrzweckfeile PFERD-PLUS

Ausfiihrung:

- flachstumpfe Form, Spezialhieb PFERD-PLUS

- spatenférmig ausgebildete Feilzahne und breite Spanbrecher

- vermindertes Zusetzen der Feilnuten, auch bei Bearbeitung
von weichem Material

- mit Kunststoffheft

Verwendung:
- Universalfeile zum Schruppen und Schlichten
- zur Bearbeitung von Stahl, NE-Metallen, Kunststoffen und Holz

)

405050
Art-Nr parallel auslaufend Hieblange Breite Starke
mit Universalhieb mm mm mm
(RG 4070)
200 8,83 200 20 5
250 10,75 250 25 6
300 11,85 300 30 6,5

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverhindliche Preisempfehlungen.




PFERD

P Prazisionsfeile
Ausflhrung und Verwendung:

g g:
- Prazisionsfeilen hochster Anspriche an Formgenauigkeit, Schneidleistung § §
und Standzeit
- gegenuber Werkstattfeilen kleiner, handlicher und exakter in ihrer Geometrie ) \\
- bevorzugt eingesetzt im Vorrichtungs- und Werkzeugbau, insbesondere % & \

fur die Fertigung von Werkzeugen sowie zum Bau und Installation von ) : -
hochprazisen Apparaten und Maschinen Hieb 00 Hieb O Hiebl Hieb 2

410100 413100
Ansatzfeile (flachstumpf,  Hieblange M Breite  Starke Stiftenfeile, sehr schmal - " .
Art.-Nr. 3 Seiten gehauen) P 0 Schweizer Hieb s e AN (it smp Hieblange ¢\ oorpien  BEe Starke
; mm mm mm
(RG 4170) 2 Seiten gehauen)
100/0 17,95 100 0 (grab) 13 3 (RG 4170)
100/1 18,50 100 1 (mittel) 13 3 150/00 22,95 150 00 (sehr grob) 6 3
100/2 19,75 100 2 (mittelfein) 13 3 150/0 24,05 150 0 (grob) 6 &
150/00 18,80 150 00 (sehr grob) 18 4 150/2 26,85 150 2 (mittelfein) 6 3
150/0 20,20 150 0 (grob) 18 4 200/00 31,50 200 00 (sehr grob) 8 35
150/1 20,85 150 1 (mittel) 18 4 200/0 33,40 200 0 (grab) 8 35
150/2 22,50 150 2 (mittelfein) 18 4 200/2 36,35 200 2 (mittelfein) 8 &
200/00 25,95 200 00 (sehr grob) 22 5
200/0 217,05 200 0 (grob) 22 5
200/1 28,55 200 1 (mittel) 22 5
200/2 29,70 200 2 (mittelfein) 22 5
=
2
o
g wn
. =
=
414100 E
Art.-Nr. Angelfeile, vierkant Hieblange Schweizer Hieb Breite Starke T
m mm mm o
(RG 4170)
150/0 21,45 150 0 (grob) 6 6
150/2 23,25 150 2 (mittelfein) 6 6
411100
Stiftenfeile, normal (flachstumpf,  Hieblange ) . Breite  Starke
Art.-Nr. 2 Seiten gehauen) P o Schweizer Hieb i o
(R6 4170)
150/00 20,25 150 00 (sehr grob) 13 4
150/0 21,25 150 0 (grob) 13 4
150/2 23,40 150 2 (mittelfein) 13 4
200/00 28,55 200 00 (sehr grob) 15 & .
200/0 29,95 200 0 (grob) 15 5 ————— H‘M
200/2 32,70 200 2 (mittelfein) 15 5
250/00 40,30 250 00 (sehr grob) 18 6
250/0 42,35 250 0 (grob) 18 6 45100 Hieblange Schweizer Breite
250/2 46,35 250 2 (mittelfein) 18 6 Art.-Ar. Angel(fEIIE- drflkant il Hieh it
RG 4170
100/1 23,85 100 1 (mittel) 6
100/2 24,65 100 2 (mittelfein) 6
150/0 25,50 150 0 (grob) 10
150/1 27,60 150 1 (mittel) 10
150/2 28,15 150 2 (mittelfein) 10
200/0 31,90 200 0 (grob) 14
200/1 33,60 200 1 (mittel) 14
200/2 34,70 200 2 (mittelfein) 14
e
412100
Stiftenfeile, schmal (flachstumpf,  Hieblange — Breite  Starke
Art.-Nr. 2 Seiten gehauen) P il Schweizer Hieb e i
(R6 4170)
150/00 22,95 150 00 (sehr grob) 8 35
150/0 24,05 150 0 (grob) 8 35
150/2 26,85 150 2 (mittelfein) 8 35
200/00 31,60 200 00 (sehr grob) 10 45
200/0 33,40 200 0 (grob) 10 45
200/2 36,25 200 2 (mittelfein) 10 45
250/0 47,80 250 0 (grob) 12 5
250/2 52,45 250 2 (mittelfein) 12 B)

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen. WWW.DTECitOOl.dE



e . PFERD
P Prazisionsfeile

Ausflhrung und Verwendun

9 ng:

- Prazisionsfeilen hochster Anspriiche an Formgenauigkeit, Schneidleistung \§ A\ % i
und Standzeit N |
- gegenuber Werkstattfeilen kleiner, handlicher und exakter in inrer Geometrie } \\ \

- bevorzugt eingesetzt im Vorrichtungs- und Werkzeugbau, insbesondere & \ & 0

fur die Fertigung von Werkzeugen sowie zum Bau und Installation von ) :
hochprazisen Apparaten und Maschinen Hieb 00 Hieb 0

416100 _— ' ] 417100 bl
] Hieblange N Breite Starke ) Hieblange P (%)
Art.-Nr. Angelfeile, halbrund o 9 Schweizer Hieb s s Art.-Nr. Angelfeile, rund il 9 Schweizer Hieb o
(RG 4170) (RG 4170)
100/0 32,05 100 0 (grob) 12 35 100/2 16,65 100 2 (mittelfein) 4
100/1 34,35 100 1 (mittel) 12 35 150/0 16,70 150 0 (grob) 6
100/2 35,55 100 2 (mittelfein) 12 35 150/1 17,60 150 1 (mittel) 6
150/00 36,05 150 00 (sehr grob) 16 45 150/2 18,30 150 2 (mittelfein) 6
150/0 37,85 150 0 (grab) 16 45 200/1 22,95 200 1 (mittel) 8
150/1 39,70 150 1 (mittel) 16 45 200/2 24,25 200 2 (mittelfein) 8
150/2 41,40 150 2 (mittelfein) 16 45
200/00 48,10 200 00 (sehr grob) 21 6
200/0 50,10 200 0 (grob) 21 6
200/1 52,80 200 1 (mittel) 21 6
200/2 55,20 200 2 (mittelfein) 21 6
250/00 56,00 250 00 (sehr grob) 25 7
250/0 58,85 250 0 (grob) 25 7
250/1 61,15 250 1 (mittel) 25 7
=
=
% 418100 Hieblange Breite Starke
= Art.-Nr. Angelfeile, Messer il 9 Schweizer Hieb il ptl
5 (RG 4170)
‘N 150/0 30,60 150 0 (grob) 18 4
‘s 150/2 33,50 150 2 (mittelfein) 18 4
e 200/0 45,25 200 0 (grob) 22 5
200/2 49,60 200 2 (mittelfein) 22 5

WWW.pI‘ECitOOl.de Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.




. . PFERD
P Prazisionsfeile CORINOX®, Inox

Ausfiihrung und Verwendung:

- Hochleistungsfeile: extrem verschleiR- und standfest (Oberflache: rostfrei, Harte 1200 HV)

- durch spezielle Zahnform kein Zusetzen der Feile, Spane durch Ausklopfen zu entfernen

- fUr die Bearbeitung von Edelstahlen, hoch warmfesten Stahlen, harten NE-Metallen, faserverstarkter Duroplaste wie GFK, CFK,
- sowie auf weiteren schwer feilbaren Werkstoffen einsetzbar

F W e
419012 419212
Ansatzfeile, RN . a Angelfeile, el ! -
Art-Nr.  flachstumpf, parallel auslaufend, sltdikige Schweizer Hieb Brrner\[t]e S;"#EE Art-Nr.  halbrund, spitz zulaufend, H|eg]|?nnge Schweizer Hieb B[;]e;;e S;"j;ﬁe
SH 00 SHO
(RG 4170) (RG 4170)
150 26,20 150 00 (sehr grob) 18 4 150 45,90 150 0 (grab) 18 45
200 35,85 200 00 (sehr grob) 22 5 200 61,90 200 0 (grob) 21 6

F B L
419022 419222
Ansatzfeile, - : a Angelfeile, hafE f -
Art-Nr.  flachstumpf, parallel auslaufend, H'efﬂl;ﬂge Schweizer Hieb Brfner\rt]e Sﬁ;ﬁe Art-Nr.  halbrund, spitz zulaufend, Hlegjlsnnge Schweizer Hieb Br[ner';e Sﬁme
SHO SH2
(RG 4170) (RG 4170)
150 26,95 150 0 (grob) 18 4 200 64,70 200 0 (grab) 21 6
200 37,25 200 0 (grob) 22 B

=
M M 2
[
R
2
S i k" » L A——— =
1]
_N
419112 419322 -;,E
Stiftenfeile, s ) . Feile, - )
Art-Nr.  normal, parallel auslaufend fltEdEg: Schweizer Hieb Holiy | St Art.-Nr. dreikant, spitz zulaufend, Hieblange Schweizer Hieb Breite
b b mm mm mm mm mm
SH 00 SHO
(RG 4170) (RG 4170)
150 27,95 150 00 (sehr grab) 13 4 200 42,10 200 0 (grab) 14
200 38,30 200 00 (sehr grob) 15 5

419122 419422
Stiftenfeile, - f 5 Feile, A f .
Art.-Nr.  normal, parallel auslaufend, Hieblange Schweizer Hieb Breite Starke Art.-Nr. vierkant, spitz zulaufend, iglenge Schweizer Hieb Breite Starke
mm mm mm mm mm mm
SHO SHO
(RG 4170) (RG 4170)
150 28,75 150 00 (sehr grob) 13 4 150 28,75 150 0 (grob) 6 6
200 40,90 200 00 (sehr grob) 15 5
419522
Feile, -
Art.-Nr. rund, spitz zulaufend, AlEEETEE Schweizer Hieb @
mm mm
SHO
(RG 4170)
200 31,60 200 0 (grob) 8

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen. www.precitool.de




Spezialfeilen|
Feilengriffe

. PFERD
» Drehbankfeile
Ausf[jhrung: DIN
- rechteckig, Form H 7961

- Hieb auf 2 Seiten, 2 Kanten ungehauen
- gegenlaufiger Hiebverlauf zur besseren
Spanabfuhr und zum sicheren Arbeiten

Verwendung:
Zum Entgraten von Drehteilen auf Drehmaschinen.

Art-Nr 45i0b3?0 Hieblange Breite Starke passendes
o g mm mm mm Heft
(RG 4273)
250 31,40 250 25 6 FH 4/1
300 40,50 300 30 6,5 FH 5/1
. R PFERD

P Gefraste Feile mit Spanbrecher
Ausfihrung:
- flachstumpf OIN
- dreiseitig verzahnt 7264

- flache Seiten schragverzahnt mit Spanbrecher
- hohe Kante gerade verzahnt

Verwendung:

- Flachenbearbeitung

- Entgraten

- Bearbeiten rechtwinkliger Geometrien

- fur weiches und langspanendes Material

s

422100 422200 o . .
Art-Nr. flachstumpf, Z1 (grob) flachstumpf, Z2 (mittel) H|eEn|srannge Bﬁe Sﬁ;ﬁe pasliggdes
(RG 4273) (RG 4273)
300 56,80 59,25 300 30 58 FH 5/1
Ausfihrung:

- halbrund, hohl und spitz zulaufend
- einseitig schrag verzahnt auf Halbrundseite, mit Spanbrecher

Verwendung:

- Bearbeitung von Radien

- Entgraten

- Feilen von halbrunden Profilen
- fUr weiches und langspanendes Material )

A

422500 e ) .
Art.-Nr. halbrund, hohl, Z1 (grob) HIEPHI?}]HQE B[rnerwrt]e Stn?%(e pas;iptdes
(RG 4273)
300 56,30 300 27 9 FH 5/1

P Gewindefeile

Ausfihrung:
- 8 verschiedene Steigungen
- fur Spitzgewinde metrisch oder Zoll

Verwendung:
Zum Nachbearbeiten beschadigter
AuBen- und Innengewinde.

424100

Art.-Nr. Gewindeart Steigungen
(RG 4200)
METRISCH 60,70 Metrisch 081111,2511,511,7512125]3 (mm)
WHITWORTH 60,70 Whitworth 2412011816|14[12|11]10 (Gange/Zoll)

42/708
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PFERD

P Weichmetallfeile

Ausfihrung:
- mit Spezialhieb auf 3 Seiten, DIN - Form
eine Kante ungehauen 7261 A
Verwendung:
- Flachenbearbeitung
- Entgraten
- Bearbeiten rechtwinkliger Geometrien I
” ' A
~=="c¢ |RRRRRARRRRRRR
\ AL
421000 i . .
Art.-Nr. flachstumpf, Hieb 0 Hlerbnlz%nge Blgqer\rt]e Stlﬁ[”ﬁe pasljg]tdes
(RG 4273)
250 23,30 250 25 6 FH 4/1
300 31,40 300 30 6.5 FH 5/1
Ausfihrung:
- Hieb auf 2 Seiten, spezieller Spiralhieb auf 7%'[’;‘] FUE”n

der Halbrundseite fur die Bearbeitung von
Weichmetallen

Verwendung:

- Flachenbearbeitung

- Entgraten

- Feilen halbrunder Profile

et [N
it b0 o Hetlnge  Bete  Suke  passendes
D Holzraspel BFERD
o

- Flachenbearbeitung
- Kantenbearbeitung (Anfasen, Verrunden)

423000
e i ted
423050
MtNE fl h4t230??1' b2 h Il:‘23do?ipbz Hieblange Breite  Starke  passendes
-Nr. flachstumpf, Hie albrund, Hie il i i Heft
(RG 4271) (RG 4271)
200 - 16,50 200 20 6,5 FH 4/1
250 18,35 22,15 250 25 75 FH 4/1

[ . | b zt 7
423100
423100 e
gy X Hieblange D passendes
Art.-Nr. rund, Hieb 2 il il Heft
(RG 4271)
200 14,40 200 95 FH 4
250 18,95 250 11,5 FH 4

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.



PFERD

) Kettensigenfeile

Ausfihrung:

- runde Feile mit exaktem Spiralhieb fur extreme Scharfe
und besonders hohe Standzeit

- scharft die Zahnschneide schnell und riefenfrei

Verwendung:
Zum schonenden, manuellen Scharfen handelsublicher Sageketten.

Anwendungsempfehlung:
Zwei bis drei Feilstriche reichen beim normalen Scharfen aus.
Dies reduziert den VerschleiB3, schont die Kette und erhoht die Nutzungsdauer.

P Handy-Feilen-Satz CORRADI

Ausfihrung:

5-teiliger Satz, bestehend aus je einer Feile
flachstumpf, halbrund, dreikant, vierkant und rund

(426202 bzw. 426252).

PFERD

i 425500 Hieblange [%) ; : passendes —
Art.-Nr. ey s faah fir Kettenteilung Heft
200x4,8 2,30 200 48 .325" FH 3 426502 426552 .
200x5,5 2,30 200 55 3/8" | 404" FH 3 ArtNr, SHOD SH1 SChHWEt')ZEf
(RG 4272) (R6 4272) e
SHOO 84,75 - 00 (sehr grob)
. PFERD SH1 - 84,75 1 (mittel)
» Kontaktfeile
Ausfihrung: DIN Form PFERD
- schmale, rechteckige Flachfeile (sehr dinn), Form A Aziei - i
- sehmale, rechteckige 83 A P Prazisions-Nadelfeile CORRADI

- zweiseitig mit Hieb 2

Verwendung:

- zur Bearbeitung von Kontakten, schmalen Nuten und Durchbrichen

- Entgraten, Flachenbearbeitung

Ausfihrung:

- mit rundem Schaft
- Harte ca. 64-66 HRC
- mit und ohne Heft einsetzbar

G
= C S——
AN, 4ﬁi25(2]0 Gesamtlange Breite Starke 426810 426820 426830 T =
(R6 4273) mm 1 mm LA, SHO SH1 SH2 Hieblange  Breite  Starke =5
100 9,08 100 g 12 (grob) (mittel) ~ (mittelfein) mm mm mm =
' ' (RG 4270) (RG 4270) (RG 4270) =
FLACHSTUMPF 7,64 7,64 7,64 140 51 13 ‘% S;'
DREIKANT 8,91 8,91 8,91 140 35 -
. PFERD VIERKANT 891 891 891 140 2.4 2.4
P Handy-Feile CORRADI HALBRUND 981 981 981 140 5 17
RUND 7,64 7,64 7,64 140 3 3
Ausfiihrung und Verwendung: BARETT - 8,91 8,91 140 5 21
- robuste, nadelfeilenahnliche Prazisionsfeilen
- zylindrische geschmiedete Angel (ohne Griff verwendbar)
- fur Werkzeug- und Formenbau 426310 426320 426330 - h .
- einsetzbar an unzugéanglichen Stellen Art.-Nr. Hi =i il Ebkige | WEE | e
T (grob) (mittel) (mittelfein) mm mm mm
(RG 4270) (RG 4270) (RG 4270)
O — T T -—_._ FLACHSTUMPF 9,16 9,16 9,16 160 55 14
o FLACHSPITZ - 9,81 9,81 160 55 14
DREIKANT 9,81 9,81 9,81 160 37 -
VIERKANT 9,81 9,81 9,81 160 25 2.5
e . HALBRUND 10,50 10,50 10,50 160 5,7 18
RUND 9,16 9,16 9,16 160 325 325
MESSER 10,50 10,50 10,50 160 58 1,7
VOGELZUNGE 10,50 10,50 10,50 160 52 2.3
BARETT 9,81 9,81 9,81 160 53 2,1
4 -
426940 426941 426942
AN, SHO SH1 SH2 Hieblange  Breite  Starke
(grob) (mittel) (mittelfein) mm mm mm
R (RG 4270) (RG 4270) (RG 4270)
FLACHSTUMPF 10,40 10,40 10,40 180 6 1,5
DREIKANT 11,15 - 11,15 180 41 -
VIERKANT 11,15 - 11,15 180 2.7 2,7
L e HALBRUND 12,35 = 12,35 180 6 2
RUND 10,40 10,40 10,40 180 35 35
426202 426252 i ) 426950 426951 426952
Art-NE. SH00 SH1 Gesamtlange  Hieblange  Breite  Stérke ArtNr SHO SH1 SH2 Hieblange  Breite  Starke
(sehrgrob)  (mittel) mm mm mm mm o (grob) (mittel) ~ (mittelfein) mm mm mm
(RG 4272) (RG 4272) (RG 4270) (RG 4270) (RG 4270)
FLACHSTUMPF 14,30 14,30 215 105 10 25 FLACHSTUMPF 11,80 11,80 11,80 200 6,4 16
DREIKANT 17,05 17,05 215 105 10 = DREIKANT 13,15 = 13,15 200 44 =
VIERKANT 14,15 14,15 215 105 5 5 VIERKANT 13,15 - 13,15 200 3 3
HALBRUND 19,75 19,75 215 105 12 35 HALBRUND 14,40 = 14,40 200 6.4 18
RUND 12,20 12,20 215 105 6 6.5 RUND 11,80 11,80 11,80 200 3,75 3,75

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.
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PFERD
P Nadelfeilen-Satz CORRADI 59c P Feilenheft
Ausfihrung: ) Ausfihrung:
12-teiliger Satz, bestehend - aus Hartholz, mit eingelassener, unlgsbarer Zwinge DIN
aus je einer Nadelfeile - Sicherheitsfeilengriff: tief eingelassene Zwinge aus Stahlrohr 395
- flachspitz verhindert Zerspringen des Heftes beim Einschlagen der Feile
- flachstumpf
- Vogelzunge
- dreikant
- vierkant
- rund
- Messer
- halbrund
- Barett
- flachspitz mit runden Kanten
- flachstumpf mit runden Kanten P
- Vogelzunge rund oval H
ArtNr 429500 Gesamtlange fur Feilenlange
) (R6 4202) mm mm
70 0,69 70 100
80 0,69 80 100
o ) 90 0,74 90 125
AN, ‘?ﬂg?ﬂ? H'eﬁ:fn”ge Scm‘?’:éze[ 100 085 100 150
110 0,95 110 200
140/1 115,20 140 1 (mittel) 120 1,12 120 250
160/1 126,10 160 1 (mittel) 130 1,17 130 300
180/0 144,00 180 0 (grab) 140 1,38 140 350
200/0 161,70 200 0 (grob) 160 1,70 160 400
. PFERD
) Feilenheft
Ausfihrung:
- ergonomisches Zwei-Komponenten-Feilenheft
- groBBe abgerundete Kontaktflachen
- Achteck am Bund verhindert das Wegrollen der Feilen
- schitzt die Hand vor scharfen Kanten und Ecken
- enthalt keine Weichmacher
=
2o 100-150 mm
Q= FH2 Schlusselfeilen und sehr feine Angeln
s 100-150 mm
o2 A€ Normale Angeln
QL
()= 200-250 mm o
FH 4N fur Profile flachstumpf, flachspitz, halbrund Art-Nr. 429550 fur Feileniange
(RG 4275) mm
200-250 mm
FH4 fur Profile dreikant, vierkant, rund u. Sonderformen i:g 2.37 }gg 128
7 -
300-350 mm !
FH 5/1 . Ny ) FH4 3,69 200-250
fur Profile flachstumpf, flachspitz, halbrund FHA/L 369 200-250
s 3__00—35_0 mm_ ; FH5/1 4,28 300-350
fur Profile dreikant, vierkant, rund u. Sonderformen FH5 428 200-250
Ausfihrung: Verwendung:
- aus stabilem Kunststoff Typ SH 220 Schnellspannheft:
- gute KraftUbertragung und gute Fuhrung der Feile - einfaches Verdrehen der beiden Hefthalften spannt die Feilenangel
- Luftkammern vermindern SchweiBbildung sicher ins Heft ein
- Achteck am Bund verhindert das Wegrollen der Feilen - fur Nadel-, Diamant- und kleine Werkstatt- bzw. Prazisionsfeilen
- patentierte Angel-Aufnahme mit Verdrangungskammern
- enthalt keine Weichmacher Typ NFH 211-3K Nadelfeilen-Halter:
- zum sicheren Fuhren und schnellen Spannen von Nadelfeilen
SH 220
TR ﬁ|‘
NFH 211-3K
AL, 429560 fir Feilenlange
(RG 4275) mm
PHS 1,75 100~ 150 (mit sehr schmalen Angeln) ArtANr. 429600 fur Feileniange fur Angel &
PHY 175 100- 150 B, i i
PH11 2,14 200-250 SH220 7,38 140160 | 180 | 200 313,2513,5013,75
PH13 2,50 300-350 NFH211-3K 34,65 - 3-45

www.precitool.de Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.



P Schleiffeile sic PFERD

Ausfihrung:

- Schleifmittel Siliciumcarbid SiC/C gc  VPE
- geeignet fUr die Bearbeitung, wenn nur SiC zugelassen ist 10 Stiick
- fUr die Bearbeitung, schwer zuganglicher Stellen und schmaler Schlitze

- optimale Konturenanpassung durch hohe Flexibilitat

- einsetzbar im Triebwerks- und Turbinenbau sowie im Werkzeug- und Formenbau

- zum Entgraten, Aufrauen, Flachenbearbeitung, Kantenbearbeitung und stufenweises Feinschleifen

- zum Bearbeiten von Stahl, Stahlguss, Edelstahl (INOX), NE-Metall, Aluminium, Titan, Holz, Thermaplaste und Kunststoffe

SF:  Schleiffeile ohne Radius
SF-R: Schleiffeile mit Radius

Lieferung:
Nur in angegebenen Verpackungseinheiten.

Hinweis:
Preisangabe pro Stuck.

429700

429702

429704
AN, 4259':7'?[] Lange  Breite  Hohe i AN 425?:7'?2 lange  Breite  Hohe Kom AtANr 422204 lange  Breite  Hohe Kom
mm mm - mm mm mm mm mm mm mm
(R6 4277) (R6 4277) (R6 4277)

80 1,44 147 15 5 80 80 1,58 180 19 5 80 80 2,18 180 28 5 80
100 1,44 147 15 5 100 100 1,58 180 19 5 100 100 2,18 180 28 5 100
120 1,44 147 15 5 120 120 1,58 180 19 5 120 120 2,18 180 28 5 120
180 1,44 147 15 5 180 180 1,58 180 19 5 180 180 2,18 180 28 5 180
240 1,44 147 15 5 240 240 1,58 180 19 5 240 240 2,18 180 28 5 240
320 1,44 147 15 5 320 320 1,58 180 19 5 320 320 2,18 180 28 5 320
1000 1,85 147 15 5 1000 1000 1,99 180 19 5 1000 1000 2,80 180 28 5 1000

Spezialfeilen|
Feilengriffe

\

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen. www.precitool.de




Diamantfeilen

Produktinformation

Galvanisch gebundene
Diamantwerkzeuge

7 // / /// / '
s

Werkzeugaufbau

Hauptmerkmal galvanisch gebundener
Werkzeuge ist die einschichtige Belegung
mit Diamant- bzw. CBN-Karn. Als Belegung
wird die Fixierung der Schleifmittelkérner auf
einem Metallgrundkérper durch eine elektro-
chemisch abgeschiedene Nickelschicht
bezeichnet. Die Nickelschicht entspricht in
etwa der Halfte des verwendeten Korn-
durchmessers.

Vorteile:

e verklrzte Bearbeitungszeit aufgrund der
Belegungsart

® Reduzierung unproduktiver Nebenzeiten,
da Abrichten und Profilieren entfallt

® Reduzierung der Werkzeugkosten durch die
einschichtige Belegung und die Maglichkeit
der Wiederbelegung

e individuelle Werkzeugprofile

® konstante Werkzeuggeometrie aufgrund
der einschichtigen Belegung

Anwendungsbereiche:

Galvanisch gebundene Werkzeuge sind
Problemltser fur die Bearbeitung verschie-
denster Werkstoffe, z. B. besonders harter
oder abrasiver. Durch die Wahl der KorngroBe
lassen sich die Eigenschaften galvanisch
belegter Werkzeuge anwendungsorientiert
variieren.

Galvanisch gebundene Diamant- und CBN-
Werkzeuge werden sowohl im Nass- als auch
im Trockenschliff eingesetzt.

Diamantfeilen

Diamantfeilen werden Uberall dort erfolgreich
eingesetzt, wo konventionelle Feilen aufgrund
der Harte des zu bearbeitenden Werkstoffes
versagen.

Hinweis:

Diamantfeilen werden auch fur die Bearbei-
tung von gehartetem Stahl eingesetzt.

Die Arbeitstemperaturen sind so gering, dass
kein chemischer Verschleil auftritt. Somit
tragt die hohere Harte des Diamantkornes zu
einer langeren Standzeit bei.

KorngroBe ISO 6106 (FEPA Standard)
extrem fein D15

sehr fein D25/D 46

fein D9l

mittel D126

grob D151/D 181
sehr grob D251

www.precitool.de

Kérnungsbezeichnungen [pm]

Anwendungsempfehlungen:

e Fejlen Sie mit wenig Druck, insbesondere
an Kanten.

e Zugesetzte Diamantfeilen kénnen in Petro-
leum oder antistatischem Kunststoffreiniger
mit einer FeilenbUrste gereinigt werden.
Alternativ kann auch eine Ultraschall-
reinigung erfolgen. Oftmals reicht einfaches
Ausklopfen aus.

® Moglichst fettfrei arbeiten.

Anwendungsempfehlung

Feinstschlichten
Feinschlichten
Schlichten
Universeller Gebrauch
Schruppen
Schruppen




PFERD
P Diamant-Nadelfeile

Ausfiihrung und Verwendung:
- Tragermaterial ist aus Spezialstahl
- fur maBgerechtes Nacharbeiten von Schnitten, Formen und Kérnungen: )
Ziehwerkzeugen aus gehartetem Stahl oder Hartmetall D91 (fein): Schlichten, Glatten und Fertigfeilen e
- auch fur Glas, Keramik und andere harte Werkstoffe geeignet D 126 (mittel): Standardarbeiten und universellen Gebrauch
D 181 (grob): Schruppen

Hinweis:
Schnellspannhefte siehe 429600.

Ausfuhrung:
—_— - b-teiliger Satz
- bestehend aus je einer Diamant-Nadelfeile
flachstumpf, dreikant, vierkant, halbrund und rund
- bruchfeste Kunststoffbox

431000 431050 431100

Breite Starke Gesamt- Belag- Schaft
P D

Art-Nr.  KornD 91 KornD 126 Korn D 181 Feilenform lange  lange
(RG4370)  (RG4370)  (RG 4370) mm mm mm
FLACHSTUMPF 26,30 26,30 26,30 flachstumpf 55 16 140 70 3
DREIKANT 26,30 26,30 26,30  dreikant g | = 140 70 3 5
VIERKANT 26,30 26,30 26,30  vierkant 26 26 140 70 3 E
HALBRUND 26,30 26,30 26,30  halbrund 55 16 140 70 8 E
RUND 26,30 26,30 26,30 rund 32 32 140 70 3 431200 431250 Gesamt-  Belag-  Schaft Anzahl g
MESSER - 26,30 -~ Messer 5 18 140 70 3 Art.-Nr. KornD 126 Kom D 81 Feilenform lange ~lange @ .o <
SCHWERT 2630 - - Schwet 5 24 140 70 3 (AR MR . AL ST a
5 10460 10ap lachstmpf,drekant -, 70 3 5
VOGELZUNGE 26,30 26,30 - Vogelzunge 5 2.2 140 70 3 ' ! vierkant, halbrund, rund
} Diamant-Handyfeil Sooll
- .
iamant-Handyfeile s Sk
Ausfiihrung: Verwendung: Ausfihrung: : i
- fur Standardarbeiten Diamant-Handyfeilen werden aufgrund - 5-teiliger Satz @
ihres geschmiedeten Schaftes ohne - bestehend aus: Diamant
Heft eingesetzt. je 1 Diamant-Handyfeile (432020)
flachstumpf, dreikant, vierkant,
halbrund und rund
= - bruchfeste Kunststoffbox
e
e T g A -
432020 ; . Gesamt- .
Art.-Nr. Korn D 126 Feilenform Bz | Gl lange SRRl
mm mm mm
(RG 4371) mm
FLACHSTUMPF 5925  flachstumpf 103 28 215 100 o 432060 _ Gesamtlange  Belaglange p—
DREIKANT 59,25 dreikant 10 = 215 100 rt-Nr. Korn D 126 eilenform i s -
VIERKANT 52,20 vierkant 55 55 215 100 (4L
HALBRUND 59,25 halbrund 12,5 38 215 100 flachstumpf, dreikant,
RUND 5220 rund 67 67 215 100 S 2820 enent helbund, wnd 20 100 5

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen. www.precitool.de




HSS-Frisstifte

Produktinformation
Zahnung 1 Zahnung 2 Zahnung 3 Zahnung ALU
ohne Spanbrecher mit Spanbrecher mit Spanbrecher
p ——————— —e ,;‘_c:,_ == = ,' —c S
.‘5 ¥ = A o 3 .w_ = _“:____ %k

e TP f— — A=l g e
HSS-Frasstifte sind aufgrund ihrer speziellen Zahnung 1 Zahnung 3
Zahngeometrie und hohen Fertigungsgute Zerspanung von Stahl, Stahlguss und Zerspanung von Stahl, Stahlguss und
besonders zum Entgraten, Anfasen, Guss- Edelstahl (INOX). Gusseisen.
putzen und zur Bearbeitung von Aluminium Feinbearbeitung, z. B. Entgraten von Stahl,
geeignet. Sie kdnnen auch mit leistungs- Zahnung 2 Stahlguss und Gusseisen.
schwachen Maschinen im niedrigen Dreh- Zerspanung von Stahl, Stahlguss und
zahlbereich wirtschaftlich eingesetzt werden. Gusseisen. Zahnung ALU

Feinbearbeitung, z. B. Entgraten von Stahl, Zerspanung von weichen NE-Metallen,

Vorteile Stahlguss und Gusseisen, NE-Metallen und Messing, Kupfer, Aluminiumlegierungen,
® hohe Aggressivitat Kunststoffen. Kunststoffen, faserverstarkten Kunststoffen
® im niedrigen Drehzahlbereich einsetzbar und Gummi.

® groBes Spanvolumen pro Zeiteinheit.

e die Zahigkeit des Hochleistungs-Schnell-
stahls (HSS) bewirkt eine groRe Stabilitat
der Zahnschneiden.

Empfohlener Drehzahlbereich [min']

@ Werkstoffgruppen @ Bearbeitungsfall ~ © zZahnung @ Schnittgeschwindigkeit
Ungehartete, nicht . . Grobes Zerspanen = 2 .
) 60 - 80 m/min
vergtete Stahle bis Baustahle, Kfjhlenstoffstahle, hoher Materialabtrag 3
1200 N/mme Werkzeugstahle, unlegierte ;
; Stahle, Einsatzstahle, Stahlguss =~ F€ines Zerspanen = i i
(¢38HRC) d geringer Materialabtrag 3 80 - 100 m/min
Grobes Zerspanen = )
s - 1 60 - 80 m/min
Edelstahl zgj:e;en;jténdi = Austenitische und hoher Materialabtrag
(INOX) Stahle g ferritische Edelstahle Feines Zerspanen = 1 80 - 100 m/min
geringer Materialabtrag 2 60- 80 m/min
= ALU
. Grobes Zerspanen 500 - 300 m/min
) Alu-Legierungen, hoher Materialabtrag 1
Weiche NE-Metalle . )
Messing, Kupfer, Zink Feines Zerspanen = )
) . 2 200 - 250 m/min
geringer Materialabtrag
Gusseisen mit Lamellengraphit 2
EN-GIL (GG), mit Kugelgraphit/ ﬁr%bes'vlzirspalng{l - 60- 80 m/min
Graues Gusseisen, Spharoguss EN-GJS (GGG), wei- OIS LR el 3
weiBes Gusseisen Ber Temperguss EN-GIMW 4
(GTW), schwarzer Temperguss ~ F€ines Zerspanen = 3 80 - 100 m/min
EN-GIMB (GTS) geringer Materialabtrag
Grobes Zerspanen = ALU i '
Kunststoffe Faserverstarkte thermoplastische hoher Materialabtrag 1 200 - 300 m/min
' und duroplastische Kunststoffe, )
andere Werkstoffe Hartgummi, Halz Feines Zerspanen = 1 250 - 300 m/min
geringer Materialabtrag o) 200 - 250 m/min
Um den empfohlenen Drehzahlbereich [min”] @ schnittgeschwindigkeiten [m/min]
zu bestimmen, gehen Sie bitte wie folgt vor:
! ) 60 80 100 200 250 300
@ Zu bearbeitende Werkstoffgruppe auswahlen. 4 =
@ Bearbeitungsfall zuordnen. @ [mm] Drehzahlen [min-1]
(3] Zahnungsauswahl treffen. 16 12.000 16.000 19.900 39.800 49.800 59.700
O Schnittgeschwindigkeitsbereich ermitteln. 23 8.400 11.100 13.900 27.700 34.600 41.600
© GewUnschten Frasstiftdurchmesser 3,2 6.000 8.000 10.000 19.900 24.900 29.900
auswéhlen. S _ 4.0 4.800 6.400 8.000 16.000 19.900 23.900
(6] SC“hnlt.tgeschwmd\gkeltsberEICh und 50 3.900 5.100 6.400 12.800 16.000 19.100
Frnisft':ld‘;rcnhgeise;leggfbeg Cel 6,0 3.200 4.300 5.400 10.700 13.300 16.000
empfoniene enzanibereich. 7,0 2.800 3.700 4.600 9.100 11.400 13.700
8,0 2.400 3.200 4.000 8.000 10.000 12.000
10,0 2.000 2.600 3.200 6.400 8.000 9.600
12,0 1.600 2.200 2.700 5.400 6.700 8.000
14,0 1.400 1.800 2.300 4.600 5.700 6.900
16,0 1.200 1.600 2.000 4.000 5.000 6.000

n www.precitool.de




. PFERD . PFERD
P HSS-Frasstift P HSS-Frasstift-Satz
Schaft Ausfihrung: Schaft
Hog  Zahnung - Satzzusammenstellung aus den gangigsten Hsol [l N
440100 3 6mm Formen und Abmessungen. 3 smm
Zylinder A-ST, K%)f IKopf- Glesamt-
Art.-Nr. mit Stirnver- ange ange ) Lieferung: ==y
f::?:’;:;.)l olw | (o e * FADIST In bruch?ester Kunststoffbox. (R R
A0413ST 13,25 4 13 60 >
A0616ST 13,50 6 16 60 N
A0820ST 15,10 8 20 60
A1013ST 20,95 10 13 53 ;-%\‘
A1020ST 23,50 10 20 60
A1225ST 27,25 12 25 65
A1625ST 35,65 16 25 65
440200  Kopf  Kopf-  Gesamt
Art.-Nr. Kugel F D lange lange
(RG 4470)  mm mm mm
F0403 13,00 4 3 55 82/10
F0605 13,40 6 5 5]
F0807 20,95 8 7 55
F1009 2445 10 9 49 e, 440580 Anzahl Inhalt je 1 Sttick Form/GraBe
F1210 29,20 12 10 51 (RG 4470) der Teile
F1614 = 34,85 16 14 b4 ADB16ST|ALOL3ST | A12258T| COB16|C1225
81/10 243,80 10 F1210]K0618|K1230]K1630|L1630
440250  Kopf Kopi-  Gesamt 82/10 289,80 10 ALOL3ST|AL625ST | F1614|G1020|K1630
Art-Nr.  WalzenrundC @ lange lange 11020]L1630]01625|W1220| 45
wem | i | AOBL6ST| AL2255T|C0616| C1225 | F0403 | F0807
C0616 12.90 6 16 60 83/18 392,80 18 F1210|F1614|G0618|G1225|K0618|K1225
' 230100610]01220155/63 |64
£0820 14,70 8 20 60 K
C1020 23,70 10 20 60
C1225 27,15 12 25 65
- PFERD
P HSS-Frasstift zahnung ALU 59%
440300 Kopf  Kopf-  Gesamt
Art-Nr.  SpitzkegelG @ lange  lange Ausflihrung und Verwendung: Schaft
(RG 4470) mm mm mm - mit Spezialverzahnung HSS > |« Form
G0618 12,60 6 18 60 - zur Bearbeitung von Alu-Legierungen, Messing, 6mm
G1020 20,95 10 20 60 Kupfer, Zink, sowie CFK und GFK
G1225 27,15 12 25 65 Form Form Form
© K L
440320 Kopf ~ Kopf-  Gesamt- i —
At-Nr.  SpitzhogenK @ lange  lange K Form S 2
(RG 4470) mm  mm mm 0 T @
K0618 12,70 6 18 60 = =
K1020 24,45 10 20 60 =" V= - Q9
K1225 26,00 12 2% T~ S — co
K1230 27,15 12 30 70 — o= e
K1630 37,90 16 30 70
Zahnung Alu
440400  Kopf  Kopf-  Gesamt- i - )
Art-Nr.  RundkegelL @ lange lange L
(RG 4470) mm  mm mm
L1020 23,05 10 20 60
L1225 25,75 12 25 65 & ——
20 2715 12 30 70 B AIB25ST  ClB25 KIB30 L1630 01625
Kopf . .
440420  Kopf  Kopf-  Gesamt- Form Art.-Nr. ‘(1;5?2]? @ Kop;:amnge Gesa;w;r\]ange Form
Art-Nr.  Topfen0 @  lange lange 0 mm
(R6 4470) mm mm mm A1625ST 40,25 16 25 65 A
00610 13,55 6 10 55 C1625 35,65 16 25 65 B
01016 2330 10 16 56 K1630 37,90 16 30 70 K
01220 24,45 12 20 60 L1630 34,85 16 30 70 L
01625 34,85 16 25 65 0
. . PFERD . . ; PFERD
P HSS-Frasstift sonderformen P HSS-Gravierfrasstift
Ausfuihrung: Schaft Ausfiihrung und Verwendung: Schaft
440450: mit Stirnverzahnung HSS Zahgung _,.4_ - mit Spezialverzahnung _ HSS e
6mm - fur die Feinzerspanung an kleinen und schwer 6mm
o — o ——— zuganglichen Stellen
S =
55 !
A\l ] .E:.:x.:.s-: - ;
——
) B W1220 64
Kopf . . Kopf  Kopf- Schaft- Gesamt-
Art.-Nr. ?;}393750? ‘};4593750? KODQ?T]”QE GesarlTn]rtrl]anqe Form Art.-Nr. ‘(‘fﬁg?%? lange lange lange
mm mm mm  mm mm
W1220 22,50 - 12 13 53 W-ST 20° 301 12,75 3 2.7 40 60
55 - 13,10 6 20 60 55 306 13,65 3 45 40 60
64 - 29,55 12 30 70 64 311 12,75 6 56 40 60 301 306 31

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.
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Hartmetallfrisstifte

Produktinformation

Vorteile:

® hochste Zerspanungsleistung

e verbesserter Arbeitskomfort mit reduzierten
ErmUdungserscheinungen durch innovative
Zahnungen fur Hochleistungsanwendungen

Mit Hartmetallfrasstiften von PFERD werden
Werkstoffe nahezu jeder Festigkeit zerspant.
Sie werden unter Einhaltung hochster Qualitats-
standards gefertigt.

e verringerter Verschlei? des Werkzeug-
antriebes durch schlagfreies Arbeiten ohne
Rattermarken dank exaktem Rundlauf

PFERD-Zahnungen fiir universelle Anwendungen:
Zahnung 3 (MY nach DIN 8033)

Zerspanung von Gusseisen, Stahl{B0HRC, Edelstahl
(INOX), Nickelbasis- und Titanlegierungen, hoher
Materialabtrag, gute Oberflachen.

PFERD-Zahnungen fiir Hochleistungsanwendungen:
Zahnung ALU

{

/

Hohe Zerspanungsleistung auf Aluminium
und Aluminiumlegierungen, Leichtmetallen,
NE-Metallen und Kunststoffen, ruhiges Fras-
verhalten.

!

Zahnung 3 PLUS (MX nach DIN 8033)

Zerspanung von Stahl, Gusseisen, Edelstahl (INOX),
Nickelbasis- und Titanlegierungen.

Annlich Zahnung 3, ist aber kreuzverzahnt.

—

z Extrem hohe Zerspanungsleistung auf Stahl
und Stahlguss, ruhiges Frasverhalten, redu-

zierte Vibrationen und weniger Larm.

=<

/

Zahnung 4 (MX nach DIN 8033)

Zerspanung von Edelstahl (INOX), Stahl{60HRC und
hochwarmfesten Werkstoffen wie Nickelbasis-, und
Kobaltbasislegierungen, hoher Materialabtrag mit
kurzen Spanen, gute Oberflachen.

Zahnung 5 (F nach DIN 8033)

Feine Zerspanung von Gusseisen, Stahl{60HRC,
Edelstahl (INOX) und hochwarmfesten Werkstoffen wie
Nickel-, Kobaltbasislegierungen, gute Oberflachen.

Zahnung INOX

N NS
N

o e i Extrem hohe Zerspanungsleistung auf allen
austenitischen, rost- und saurebestandigen
Stahlen, Edelstahl (INOX und weichen Titan-
legierungen), deutlich reduzierte Vibrationen
und weniger Larm.

—

= - =
P

/
/

%

. O schnitt-
© Werkstoffgruppen @ Bearbeitungsfall © zahnung e TR
E i i 3 PLUS 450 - 600 m/min
Ungenartete, nicht vergltete Baustéahle, Kohlenstoffstahle, Werkzeugstéhle, Grobzerspanung ’
Sl o unlegierte Stahle, Einsatzstahle, Stahlguss == 20 el
1.200 N/mm? (< 38 HRC) ' ' Feinzerspanung 3 450 - 600 m/min
E B s 3,3 PLUS, 4 250 - 350 m/min
Benartete, vergutete stanie Werkzeugstahle, Verglitungsstahle, Grobzerspanung :
ey legierte Stahle, Stahlguss == 2dfU= PO
1.200 N/mm? (> 38 HRC) ' Feinzerspanung 5 350 - 450 m/min
3, 3 PLUS 250 - 350 m/min
Edelstahl Rost- und séurebestandige  Austenitische und Grobzerspanung 4 250 - 450 m/min
(INOX) Stahle ferritische Edelstahle INOX 450 - 600 m/min
Feinzerspanung 5 350 - 450 m/min
Weiche . ) ) for 7i Grobzerspanung 600 - 1.100 m/min
NE-Metalle Aluminiumlegierungen, Messing, Kupfer, Zink Feinzerspanung ALU 900 - 1.100 m/min
3.4 250 - 350 m/min
Grobzerspanung -
Harte Aluminiumlegierungen ALU 600 - 1.100 m/min
(hoher Si-Anteil) Fei 3 350 - 450 m/min
einzerspanung -
ALU 900 - 1.100 m/min
3.4 250~ 350 m/min
Grobzerspanung ALU 450 - 600 m/min
Harte NE-Metalle Titan und Titanlegierungen -
: 3 350 - 450 m/min
Feinzerspanung X
ALU 600 - 900 m/min
Grobzerspanung G EOU NS m/m|.n
Bz ALU 600 - 1.100 m/min
Feinzerspanung 2 350=" 450 m/m?n
ALU 600 - 900 m/min
Hochwarmfeste Nickelbasis- und Kobaltbasislegierungen Grobzerspanung 3 PLUS, 4 250 - 450 m/min
Werkstoffe (Triebwerk- und Turbinenbau) Feinzerspanung 5 350 - 600 m/min
Gusseisen mit Lamellengraphit EN-GIL (GG), Grob _ :
Graues Gusseisen, mit Kugelgraphit/Sphéaroguss EN-GIS (GGG), MRS SPLUS 450 el
weiBes Gusseisen weiBer Temperguss EN-GIMW (GTW), schwarzer ) )
Temperguss EN-GIMB (GTS) Feinzerspanung 3 450~ 600 m/min
Kunststoffe, - Grobzerspanung
andere Werk-  SCIVerSBikie KLnsisiofte (GFICFK) - AL 600 - 1.100 m/min
stoffe p Feinzerspanung
. _—
um denl Lt Dreh;ahlbgrelch [min”] (5] O schnittgeschwindigkeiten [m/min]
zu bestimmen, gehen Sie bitte wie folgt vor: e
© 2u bearbeitende Werkstoff Frasstift-@ 250 350 450 600 750 900 1.100
éﬂsﬁghg SNl \WESeingiaroe [mm] Drehzahlen [min]
@ Bearbeit fall d 2 40.000 56.000 72.000 95.000 119.000 143.000 175.000
SengEingieEll e 3 27.000 37.000 48.000 64.000 80.000 95.000  117.000
© Zahnungsauswanl treffen 4 20.000 28.000 36.000 48.000 60.000 72.000 88.000
O schnittgeschwindigkeitsbereich ermitteln 6 13.000 19.000 24.000 32.000 40.000 48.000 59.000
O gewtinschten Frasstiftdurchmesser auswahlen 1% lgggg %‘11888 %181888 ?3888 22888 28888 ggggg
© schnittgeschwindigkeitsbereich und Fras- 12 7000 9000 12000 16000 20000 24000  30.000
stiftdurchmesser ergeben den empfohlenen 16 5.000 7.000 9000  12.000 15000 18000  22.000
Drehzahlbereich 20 4.000 6.000 7.000 10.000 12.000 14.000 17.000
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P HM-Frasstift

Ausfihrung:

HM-Frasstifte far universelle Anwendungen eignen sich zur Fein- und

Grobzerspanung, mit hoher Zerspanungsleistung.

Optimale Abstimmung von Hartmetall, Geometrie und innovativer Zahnung. ~
Zahnung 3 (Z3)  Zahnung 3 PLUS  Zahnung 5 (Z5) Zahnung MICRO

Verringerter Verschlei und langere Standzeit bei gleichzeitig héherer Abtragleistung.
Schlagfreies Arbeiten dank exaktem Rundlauf maglich.

Verwendung: Schaft
Far Hand- und Industrierobotereinsatz zum Entgraten, Kantenbrechen, Anfasen sowie zur SchweiBnaht- und U N | HM = |
Flachenbearbeitung. Optimale Drehzahlen sind Voraussetzung fur wirtschaftlichen Einsatz und gute Ergebnisse. 6mm
‘x’lﬁgg:) Kopf  Kopf- Gesamt- Form 43[?!129?0 Kopf  Kopf-  Gesamt- Form
mtotr.  PU e D lange lange ZYA At obe @ lange  lange KUD
m mm mm m mm mm
(RG 4400) (RG 4400)
4x16 21,75 4 16 51 3x3 23,15 3 3 51
6x16 21,75 6 16 51 6x6 23,15 6 6 51
8x20 28,90 8 20 64 a2 g ] 8x8 25,40 8 8 52 t S—
1020 3170 10 20 64 W 1010 2870 10 10 52 —
12x25 48,60 12 25 70 12x11 38,15 12 11 56
16x25 62,00 16 25 70 16x14 47,65 16 14 59
443002 443004 443008 443009 443202 443204 443208 443209
PFERD PFERD PFERD PFERD Kopf Kopf- Gesamt- PFERD PFERD PFERD PFERD Kopf  Kopf-  Gesamt-
MtNn S5 PN oK =N @p lange  lange At S BN oK @ lange  lange
Zylinder, Z3  Zylinder, Z3 PLUS  Zylinder, Z5 Zylinder, MICRO mm  mm mm Kugel, Z3  Kugel, Z3PLUS ~ Kugel,Z5  Kugel, MICRO  mm mm mm
(RG 4472) (RG 4472) (RG 4472) (RG 4473) (RG 4472) (RG 4472) (RG 4472) (RG 4473)
4x13 - 28,40 28,40 - 4 13 55 4x3 - 29,05 29,05 - 4 3 45
6x16 29,50 29,45 2945 @D 2960 6 16 55 6x5 21,55 21,55 2155 @ 21,65 6 5 45
8x20 39,40 39,40 39,40 @ 39,55 8 20 60 8x7 31,55 31,55 31,55 @ 31,60 8 7 47
10x20 44,85 44,85 44,85 @ 44,95 10 20 60 10x9 36,05 36,10 36,05 @ 36,10 10 9 49
12x25 57,40 57,40 57,40 @ 57,50 12 25 65 12x10 44,85 44,85 44,85 @ 44,95 12 10 51
16x25 73,25 73,25 = 16 25 65 16x14 = 59,95 59,95 = 16 14 54
20x18 84,60 84,60 - - 20 18 58
Z?/Illlr?dg?g Kopf Kopf- Gesamt- Form Form
At s lange lange IYA-S TRE
— m mm mm —
c o (RG 4400) " e N
20 416 24,20 416 51 ;
@ = 6x16 24,20 6 16 51
i 8x20 3175 8 20 64
= ' 443300 Kopf
= = 10x20 34,25 10 20 64 . Kopflange Gesamtlange
S & 125 5405 12 25 70 Art-Ar T"’”{:g ﬁg;ws ,?m mm mm
16x25 68,45 16 25 70 6x10 28,70 5 10 51
8x16 31,15 8 16 60
443052 443054 443058 443059 10x16 29,15 10 16 60
PFERD PFERD PFERD Kopf Kopf- Gesamt- 12x22 50,90 12 22 67
At B N @ lange lange 16x25 7130 16 25 70
Zylinder-S, Z3 Zylinder-S, Z3 PLUS Zylinder-S, Z5 Zylinder-S, MICRO mm mm  mm
(RG 4472) (RG 4472) (RG 4472) (R6 4473) 443302 443308
4x13 - 32,15 32,15 - 4 13 55 PFERD PFERD Kopf ) .
Bx16 3225 32,20 225 @ 323 6 16 55 ATt o fopflange - Gesamilange
8x20 4340 43,40 4340 @ 4345 8 20 60 Tropfen,Z3  Tropfen, Z5 mm mm mm
10x20 49,30 49,30 49,30 @ 49,40 10 20 60 (RG 4472) (RG 4472)
12x25 63,15 63,15 63,15 @ 63,25 12 25 65 6x10 - 36,40 6 10 50
16x25 80,55 80,55 80,55 = 16 25 65 12x20 54,55 54,55 12 20 60
W:Ii:e;:r?jg d Kopf Kopf- Gesamt- F Rﬂ:di‘tl)ggn Kopf Kopf-  Gesamt F
At S lange  lange V\[I]F[Rrg At s linge  lange F?B”Fn
m mm mm mm - mm mm
(RG 4400) (RG 4400)
4x16 25,40 4 16 51 6x16 27,00 6 16 51
6x16 2540 6 16 5l — 820 30,75 8 2 64
8x20 31,75 8 20 64 10x20 33,65 10 20 64
10x20 3510 10 20 64 S 12x25 50,55 12 2 70
12x25 55,15 12 25 70 16x25 69,90 16 25 70
16x25 69,35 16 25 70
443102 443104 443108 443109 43&?;22 4335138 4‘:;3;1;39 Kopf PSRN P—
5 e B o Kopr Gesamt AN 2N @ OPENE hesaTlenge
Art.-Nr. lange lange Rundbogen, Z3 Rundbogen, Z5 Rundbogen, MICRO mm
Walzenrund, Walzenrund, Walzenrund, Walzenrund, (RG 4472) (RG 4472) (RG 4473)
mm  mm
z3 Z3PLUS z5 MICRO 6x18 32,50 32,55 @ 32,65 6 18 55
(RG 4472) (RG 4472) (RG 4472) (RG 4473) 8x20 _ _ @ 46,15 8 20 60
4x13 - 33,50 - - 4 135 10«20 5340 53,40 @ 5345 10 20 60
6x16 32,75 32,75 32,75 @ 32,85 6 16 55 12x25 _ _ @ 6185 12 25 65
8x20 46,10 46,10 46,10 @ 46,15 8 20 60 '
10x20 52,00 52,00 52,00 @ 52,10 10 20 60
12x25 70,60 70,60 70,60 @ 70,75 1225 65
16x25 84,55 84,55 = = 16 25 65

44/718
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P HM-Frasstift

Ausfihrung:

HM-Frasstifte far universelle Anwendungen eignen sich zur Fein- und
Grobzerspanung, mit hoher Zerspanungsleistung.

Optimale Abstimmung von Hartmetall, Geometrie und innovativer Zahnung.
Verringerter Verschlei und langere Standzeit bei gleichzeitig héherer Abtragleistung.
Schlagfreies Arbeiten dank exaktem Rundlauf maglich.

Zahnung 3 (Z3)

Zahnung 3 PLUS

Zahnung

Zahnung MICRO

5 (Z5)

Verwendung: Schaft
Far Hand- und Industrierobotereinsatz zum Entgraten, Kantenbrechen, Anfasen sowie zur SchweiBnaht- und U N | HM = |
Flachenbearbeitung. Optimale Drehzahlen sind Voraussetzung fur wirtschaftlichen Einsatz und gute Ergebnisse. 6mm
84.?3;500 Kopf  Kopf- Gesamt- Form R44l:1|3k7 OUI Kopf ~ Kopf-  Gesamt Form
Art.-Nr. pzlazpfﬂgn' lange  lange SPG Art.-Nr. ';g Pl.el?;' lange  lange KEL
mm mm mm  mm mm
(RG 4400) (R6 4400)
6x16 27,00 16 51 6x16 27,60 6 16 51
8x20 32,75 8 20 64 8x24 B 5195) 8 24 67 ——
10x20 36,30 10 20 64 10x27 43,50 10 27 71
12x25 49,65 12 25 70 12x30 53,50 12 30 73
16x25 66,70 16 25 70 16x33 95,35 16 33 78
443502 443504 443508 443509 adine el .
PFERD PFERD PFERD PFERD opf Kopf- Gesamt-
53¢ 53¢ 53¢ 53¢ Kopf  Kopf-  Gesamt- Art.-Nr. () lange lange
Art.-Nr. : : : - @ lange  lange Rundkegel, Z3 Rundkegel, Z5 mm mm mm
Spitzbogen,  Spitzbogen, Spitzbogen, Spitzbogen, = o=
13 73PLUS 15 mcro ™" (A6 4472) (RG4472)
(RG 4472) (RG 4472) (RG 4472) (RG 4473) 1020 5200 - 10 20 60
6x18 31,55 31,55 31,55 @ 31,60 6 18 55 12x30 78,30 73,30 12 30 70
8x20 - - - Q46,15 8 20 60
10x20 52,00 52,00 52,00 @ 52,10 10 20 60
12x25 60,05 60,05 6005 @605 12 25 65 3413300| kopf Kopf- Gesat- Gl
Art.-Nr. ';'szpfl?se b lange  lange SKM
woay ™M m
443800 o yoof  Gesamt- Form 620 2760 6 20 5
At-Nr,  Flamme, o nde lange B 10<19 4350 10 19 64
(Zpi ':k(‘)’; mm omm o mm 1225 5485 12 25 70
8x20 35,55 8§ 2 64 W 16x29 73,10 16 29 70
12x32 73,10 12 32 76 ”
16x36 98,55 16 36 81 443802 443808 443809
PFERD PFERD PFERD Kopf  Kopf-  Gesamt- = =
443602 443604 Art.-Nr. SR PN @ lange  lange o §
PFERD PFERD Kopf Kopf- Gesamt- Spitzkegel, Z3  Spitzkegel, Z5  Spitzkegel, MICRO ~ mm mm mm ‘o P
Art.-N. N PN %) lange lange (RG 4472) (RG 4472) (RG 4473) Ty
Flamme, Z3 Flamme, Z3 PLUS mm mm mm 6x18 31,55 31,55 @ 31,60 6 18 55 2.2
(RG 4472) (RG 4472) 8x20 = = @ 35,05 8 2 60 28
8x20 51,45 51,45 8 20 60 10x20 42,25 42,25 @ 42,40 10 20 60
12x30 67,65 67,65 12 30 70 12x25 58,75 58,70 @ 58,85 12 25 65
443902 Form
PFERD Kopf Kopf- Gesamt- WKN
Art.-Nr. (%) lange lange
Stumpfkegel, Z3 mm mm mm B
(RG 4472) T —
10x13 58,80 10 13 53 B
12x13 64,45 12 13 63!
16x13 78,10 16 13 53
P HM-Frasstift-Satz MRETEC’
Schaft
HM - |«
3mm
S n4?tf1(?)139 Anzahl  Gesamt-
Art.-Nr. Kc El h'"'“ Inhalt der  lange
reuzverzahnung Tl e
(RG 4400)
1 zylindrisch ohne Stirnverzahnung 3x 13 mm
1 zylindrisch mit abgerundetem Kopf 3 x 13 mm
1 Spitzbogen 3 x8 mm
1 Rundbogen 3x 13 mm
10 186,60 1 Tropfen 36 mm 10 38

1 Flammen 3 x6 mm

1 Rundkegel, rund 3x 13 mm

1 Kugel @ 3 mm

1 Innenwinkel 10°, 3 mm

1 Spitzkegel 3x 13 mm

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.




Rotierfeilen|
Rotierfraser

P HM-Frasstift-Satz

PFERD

-y Schaft  Schaft
11 5 i Sle e
1™ 3mm  6mm
444820 443905
PFERD PFERD
R
Art-Nr. Schaft-@  Schaft-@ Inhalt Tole lange
3mm 6 mm, mm
75 13 Plus
(RG 4472) (RG 4472)
1 zylindrisch ohneStirnverzahnung
6x16 mm
1 Spitzbogen 6x 18 mm
5 - 15380 Rundbogen 6 x 18 mm 5 5
1 Kugel 6 x5 mm
1 Walzenrundform 6 x 16 mm
4 zylindrisch mit Stirnverzahnung
2x10|3x13|6x7]6x13 mm
1 Spitzbogen 3x 7 mm
2 Rundbogen 3x7[6x 13 mm
2 Tropfen 3x7[6x 10 mm
15 281,80 - 1 Flammen 3x7.mm 15 34-43
1 Kugel 4x3 mm
2 Walzenrundform 2x 103 x 13 mm
1 Winkelfrésstift 3x7 mm
1 Spitzkegel 6x 13 mm
. R PFERD
P HM-Frasstift-Satz micro
Ausfihrung: Schaft
- enthalt Hartmetallfrasstifte mit der Zahnung MICRO die speziell auf die Feinzerspanung ausgelegt sind HM N b
- bestens geeignet fur die Bearbeitungsaufgaben im Hand- und Maschineneinsatz 3mm
- schlagfreies Arbeiten dank exaktem Rundlauf méglich
- keine Geometrieveranderung durch Abnutzung/Verschlei® gegentber Schieifstiften Sehaft
- Bearbeitung nahezu aller Werkstoffe bis 68 HRC "an?'

- besonders gut zur Feinbearbeitung, fur sehr feine Putzarbeiten, Korrekturen im Werkzeug- und Formenbau

- vibrationsarm und mit wenig Larm
- bruchfeste Kunststoffbox schutzt die Werkzeuge vor Schmutz und Beschadigung

i b
e e
.-d‘d‘

Set 1306 Set 1312 Set 1303 Set 1502
443909 444803 .
Art.-Nr. Schaft-g 6 mm, MICRO Schaft-g 3 mm, MICRO Inhalt Anzahl der Teile Gesaﬂ;{f”ge
(RG 4473) (RG 4473)
1 zylindrisch mit Stirnverzahnung 6 x 16 mm
SET1306 97,75 - 1 Rundbogen 6 16 mm 3 55
1 Walzenrundform 6 x 18 mm
1 zylindrisch mit Stirnverzahnung 12 x 25 mm
SET1312 195,90 - 1 Rundbogen 12 x25 mm 3 65
1 Walzenrundform 12 x25 mm
1 zylindrisch ohne Stirnverzahnung 3 x 13 mm
SET1303 - 77,55 1 Rundbogen 3 x 13 mm 3 43
1 Walzenrund 3x 13 mm
3 zylindrisch ohne Stirnverzahnung 2x 10| 3x 13|6x 13 mm
SET1502 - 254,60 2 Rundbogen 3x7]6x 13 mm 10 3343

3 Walzenrund 2x10[3x13]6x13 mm
2 Kugel 3x2]6x5 mm

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.
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PFERD
. . A . .

P HM-Frasstift zahnung ALU YRETEC® P HM-Frasstift zahnung ALU

Schaft Ausflhrung:

ii . HM - speziell fur die HM

Ausfthung. " -%Hnr . Zerspanung
Spezialverzahnung fur von Aluminium
weiche und

. i - Verringerung
sehmierende Storfe. der Materialhaftung
Verwendung: ] - hohe Standzeit
Zur Bearbeitgljn - groB3es Spanvolumen
von Alumini mg - bis 1.100 m/min

u um, Schnittgeschwindigkeit
Kupfer, Bronze, Zinn, h
Zink, Kunststoffen einsetzbar
NE-Metallen etc. - ruhiges Laufverhalten

ZYA1225  WRC 1225 RBF1225 KEL1230 KUD1210 ZYAS KUD WRC KEL RBF
AL, 444759 K%)f Kopflange Gesamtlange Form ATEANT, 444762 K%)f Kopflange  Gesamtlange Form
(RG 4400) el mm mm (RG 4472) el mm mm
ZYA1020 45,30 10 20 64 Zylinder ZYAS0616 38,65 6 16 55 Zylinder mit Stimverzahnung
ZYA1225 66,70 12 25 70 Zylinder IYAS1225 75,95 12 25 65 Zylinder mit Stirverzahnung
WRC0616 33,65 6 16 51 Walzenrund KuD1210 53,80 12 10 50 Kugel
WRC1225 66,45 12 25 70 Walzenrund WRC0616 39,35 6 16 55 Walzenrund
RBF0618 35,55 6 18 51 Rundbogen WRC1225 84,80 12 25 65 Walzenrund
RBF1225 67,35 12 25 70 Rundbogen KEL1230 95,15 12 30 70 Rundkegel
KEL1230 61,70 12 30 73 Rundkegel RBF0618 39,00 6 18 55 Rundbogen
KuD1210 54,05 12 10 56 Kugel RBF1225 74,25 12 25 65 Rundbogen
- - - - PFERD
P HM-Frasstift zahnung STEEL P HM-Frasstift zahnung INOX Sig
Ausfihrung: Ausfihrung und Verwendung: Schaft
- speziell fur die Bearbeitung von Stahl und HM - innovative Frasstifte fur die Bearbeitung von HM _,.<_
Stahlguss entwickelt Edelstahl Bmm
- bei spirbarer Aggressivitat gleichzeitig gute - extrem hohe Zerspanungsleistung auf allen ER
FUhrbarkeit austenitischen, rost- und saurebesténdigen Stahlen
- durch groBe Zerspanungsleistung hohe Zeitersparnis - hohe Standzeit durch innovative Zahngeometrie ¥ |=

- erzielt hochwertige Oberflachenguten durch optimale Spanbildung Ok

- verhindert Anlauffarben im Material durch geringe Warmeentwicklung

- komfortables, ergonomisches Arbeiten durch ruhigeren Lauf mit
reduzierten Vibrationen und weniger Larm

- bis 600 m/min Schnittgeschwindigkeit einsetzbar

und Wirtschaftlichkeit
- bis 750 m/min Schnittgeschwindigkeit einsetzbar
- ruhiges Laufverhalten und wenig Larm

Rotierfeilen|
Rotierfraser

JYAI225  KUDI2IO  WRCI225 — BI230  SPGI225  KELI230  RBFI225 ~ ZYAI225  KUDI2I0 WRCI225 BI230 SPGI225 KELI230 RBFI225 TREI220

444765 K%)f Kopflange Gesamtlange 444770 g Kopflange Gesamtlange

ArtAI. (RG 4472) ol mm mm 9101 ies.1h (RG 4472) n% mm mm At
ZYA0616 32,45 6 16 55 Zylinder ZYA0616 35,35 6 16 55 Zylinder
ZYA1225 63,15 12 25 65 Zylinder IYA1225 68,75 12 25 55 Zylinder
KUD0605 30,40 6 5 45 Kugel KUD0605 33,05 6 5 45 Kugel
KuD1210 49,30 12 10 51 Kugel KUD1210 53,80 12 10 51 Zylinder
WRC0616 36,00 6 16 55 Walzenrund WRC0616 39,30 6 16 55 Walzenrund
WRC1225 77,60 12 25 65 Walzenrund WRC1225 84,65 12 25 65 Walzenrund
B1230 74,35 12 30 70 Flammen, spitz B1230 81,20 12 30 70 Flammen, spitz
SPG0618 34,75 6 18 55 Spitzbogen SPG0618 37,90 6 18 55 Spitzbogen
SPG1225 66,00 12 25 70 Spitzbogen SPG1225 72,00 12 25 65 Spitzbogen
KEL1230 87,25 12 30 70 Rundkegel KEL1230 95,10 12 30 70 Rundkegel
RBF0618 35,75 6 18 55 Rundbogen RBF0618 39,05 6 10 55 Rundbogen
RBF1225 68,00 12 25 65 Rundbogen RBF1225 74,20 12 18 65 Rundbogen

TRE1220 65,50 12 20 60 Flammen
R .. . PFERD
P HM-Kleinfrasstift zahnung ALU sehaft
-
3mm
Kopf . x Ausfiihrung:
LA, 444825 p Kopflange  Gesamtlange Form - speziell ngF die Zerspanung
(RG4472)  mm Y it von Aluminium entwickelt
ZYAS0313 23,80 3 13 43 Zylinder mit Stirnverzahnung - hohe Zerspanungsleistung
IYAS0613 28,35 6 13 43 Zylinder mit Stirnverzahnung auf allen Aluminiumwerkstoffen
KUD0302 23,80 3 2 32 Kugel - Verringerung der Materialhaftung
KUD0605 28,80 6 5 35 Kugel - hohe Standzeit
WRC0313 23,80 3 13 43 Walzenrund - groBes Spanvolumen
WRC0613 28,80 6 13 43 Walzenrund - bis 1.100 m/min Schnitt-
RBFO313 2380 3 13 2 Rundbogen geschwindigkeit einsetzbar
RBFOG1Z 2620 6 13 43 Rundbogen - Tuhiges Laufverhalten KUD

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen. WWW.DI‘ECitOOl.dE




» HM-Kleinfrasstift

Ausfiihrung und Verwendung:

- Schaft-@ 3 mm

- HM-Kopf aufgelotet (wenn der Kopf-@ groBer
ist als der Schaft, sonst komplett aus HM)

Schaft
UN| LN
3mm

444800 444810 Kopf . X ’ y %y
Art-Nr. ninder, 24 Byinder,z3 @ oo Gesamiinge g % f“@
(RG 4400) (RG 4400) mm
2YA0210 1275 1275 24 13 38
2YA0313 1275 1275 3 13 38
7YADG07 1875 17,55 6 7 38
IVADB13 20,95 20,95 6 13 51
IVA-S0210 1275 1275 25 11 38
IVA-S0313 1275 1275 3 14 38 . |
IVA-S0613 25,10 25,10 6 13 51 ZYAQ210 ZYAO3I3  ZYAOBO7 ZYADBI3  ZYA-SO210 ZYA-SO313 ZYA-SOBI3

KUDO302 KUD0403 KuD0B05 WRC0210 WRC0313 WRC0613
444800 444810 Kopf . . 444800 444810 Kopf . X
At Kugel,z4  Kugel, 23 ) pilenge | EesATkTgE At Walzennund,Z4  Walemund,z3 @ (ooldnge  Gesamtlange
mm mm mm mm
(RG 4400) (RG 4400) mm (RG 4400) (RG 4400) mm
KUD0302 12,75 12,75 24 2.4 38 WRC0210 12,75 12,75 2.4 13 38
KUD0403 15,60 12,75 32 32 38 WRCO0313 12,75 12,75 3 13 38
KUD0605 20,95 20,95 6.4 6.4 44 WRC0613 20,95 20,95 6 13 51
3 5
‘D ‘S
== [
KT o
== BO307 BOBI3 SKMO0307 SKMO313 SKMO0613
[~ =
444800 444810 Kopf i . 444800 444810 Kopf . i
Art.-Nr. Flamme, Z4 Flamme, Z3 (%) Koprmnge Gesar'p:]ange Art.-Nr. Spitzkugel, Z4 Spitzkegel, Z3 @ Koprgeriﬂnge GESBFT:T!HHQE
(RG 4400) (RG 4400) mm (RG 4400) (RG 4400) mm
B0307 12,75 12,75 3 6 38 SKM0307 12,75 12,75 3 10 38
B0613 20,95 20,95 6 13 43 SKM0313 12,75 12,75 3 13 38
SKM0613 20,95 20,95 6 13 51
| ‘ .
RBFO313 RBFO613 SPGO307 SPGO313 SPGO613
444800 444810 Kopf . 5 444800 444810 Kopf . i
Art.-Nr. Rundbogen, Z4 Rundbogen, 73 @ Koprgﬁ:ge Gesa{nngange Art.-Nr. Spitzbogen, Z4 Spitzbogen, Z3 (%) Kop;q\;nge Gesarrnn%ange
(RG 4400) (RG 4400) mm (RG 4400) (RG 4400) mm
RBF0313 12,75 12,75 3 13 38 SPG0307 12,75 12,75 3 8 38
RBF0613 20,95 20,95 6 13 51 SPG0313 12,75 12,75 3 13 38
SPG0613 20,95 20,95 6 13 51
|
|
WKNO307 WKNOB0O7 TREO307 TREOB1O
444800 444810 Kopf . . 444800 444810 Kopf . i
Art-Nr. Winkel, 24 Winkel, 23 %) KOprn”ge Gesaﬂ%a”ge ArtAAr. Tropfen, 4 Tropfen, Z3 %) KODHQE Gesar;”rﬁ'f”ge
(RG 4400) (RG 4400) mm (RG 4400) (RG 4400) mm
WKN0307 15,25 15,25 3 3 38 TRE0307 12,75 12,75 3 6 38
WKN0607 20,95 20,95 6 6 44 TRE0610 20,95 20,95 6 10 48
WKN0608 2510 2510 6 8 44

WWW.pI‘ECitOOl.de Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.



PFERD
» HM-Kleinfrasstift

Ausfihrung und Verwendung: Schaft

- Schaft-@ 3 mm === U N | HM "l"

- HM-Kopf aufgelotet (wenn der Kopf-@ groBer e ~ 3mm
Zahnung 4 (Z4) Zahnung 5 (Z5) Zahnung MICRO

ist als der Schaft, sonst komplett aus HM)

444806 444808 444809 Kopf fopiiange  Gesamtiénge

Art.-Nr. Zylinder, 74  Zylinder,Z5 Zylinder, MICRO & il il |
(RG 4472) (RG 4472) (RG 4473) mm ﬁg

700210 18,25 15,90 @ 19,95 2 10 40 .
7YA0313 18,25 15,85 @ 19,95 3 13 43 .’,, :
YA0413 - - ©20,90 4 13 43 @
1YA0613 - 1750 @209 6 13 43 &
7YA0607 - 17,50 - 6 7 37 o , A
2VA-S0313 20,30 - - 3 13 43 i j ‘W
7YA-S0607 - 21,00 - 6 7 37 ’i‘ I | il Il
2VA-S0613 24,15 - - 6 13 43 7YAD210  ZYAO313  ZYAOBO7 ZYAOBIS ZYA- soa 3 ZYA-S0B07 ZYA-SO613

[/

|
Ml

KUDO302 KUD0403 KUDOBOS WRCO210 WRCO313 WRCOBI3
444806 444808 444809 Kopf . . 444806 444808 444809 Kopf . X
Mt-Ni.  Kugel,Z4  Kugel,Z5  Kugel,MICRO @ Kolﬂﬁn”ge Gesan'?;‘f”ge At-Ni. Walzenrund, 24 Walzenrund, 25 Walzenrund, MicR @ \P1aNge Gesan'?;‘fnge
(RG 4472) (RG 4472) (RG 4473) mm (RG 4472) (RG 4472) (RG 4473) mm
KUD0215 - - @2040 2 15 3 WRCO210 20,30 17,65 @ 2205 2 10 4
KUD0302 20,30 1770 @ 2040 B 2 33 WRCO313 20,30 17,70 @ 2205 3 13 43
KUD0403 24,50 2125 @ 22,50 4 3 34 WRCOB13 24,55 21,30 @ 2465 5 13 0
KUDOBOS 24,50 2130 @ 2250 6 5 35
00 _
—e
ﬁ{' éﬂ o &
V’[ @ ‘S
L=
) QD D
BO307 BOBI3 SPG0307 SPGO3I3 SPGOBI3 =5
[~ -4
444308 Kopf __ .. 444306 444808 444809 fopf , . )
Art.-Nr. Flamme, Z5 %) Koprgi]nge Gesar:]n;\]ange Art-Nr.  Spitzbogen, Z4 Spitzbogen, Z5 Spitzbogen, MICRO & Koprgi]nge Gesamange
(RG 4472) mm (RG 4472) (RG 4472) (RG 4473) mm
B0307 17,70 3 7 37 SPG0307 19,35 17,65 @ 2205 3 7 37
B0613 21,30 6 13 e SPGO313 20,30 17,65 @ 2205 3 13 43
SPGOBI3 22,40 19,50 @ 23,20 6§ 13 43
g |
1 l
RBFO307 RBFOBI3 SKMO307 SKMO311  SKMOBI3
444806 444808 444809 Kopf ) . 444808 444809 Kopf i )
At-Nr.  Rundbogen,Z4 Rundbogen,Z5 Rundbogen, MICRO & Koprﬂfn”ge Gesama”ge At-Nr.  Spitzkegel, 25 Spitzkegel, MICRO @ Kopr;‘ﬁq”ge Gesarrn”ga”ge
(RG 4472) (RG 4472) (RG 4473) mm (RG 4472) (RG 4473) mm
RBF0307 - 17,75 @ 2205 3 7 37 SKM0307 17,70 @ 2205 3 7 37
RBF0313 = = Q@ 2205 3 13 43 SKM0311 17,65 @ 22,05 3 11 41
RBFOBI13 22,35 19,45 @ 2320 5 13 e SKM0613 19,50 @ 220 6 13 e
. j
]
1 ]
WKNO307 WKNOBO7 TREQ307 TREOSIO
444808 Kopf -- n 444808 Kopf . .
AN Winkel, Z5 @ Kopgql;nge Gesam]ange AN Tietie @ Kopr]fjlﬂge Gesaﬂr:%ange
(RG 4472) mm (RG 4472) mm
WKNO307 16,80 3 7 37 TRE0307 17,70 3 7 37
WKNOGO7 19,65 6 7 37 TRE0610 19,45 6 10 40

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen. WWW.DI‘ECitOOl.dE




Schleifstifte

Produktinformation

P 3 : ™ A N . \
Schleifstifte STEEL EDGE (Harte 0) werden aus
einer keramischen Bindung und rosafarbenem
Edelkorund gefertigt. Aus der Kombination des
verschleiBbestandigen Kornes und der harten
Bindung werden Schleifstifte mit sehr hoher
Standzeit und gutem Zeitspanvolumen herge-
stellt. Die Ausfuhrung STEEL EDGE ist besonders
fur den Kanteneinsatz und fur Entgratarbeiten
an Stahl- und Stahlgussbauteilen geeignet. Zu
den Bearbeitungsaufgaben gehdren auBerdem
das Schleifen von Fasen zur SchweiBnaht-
vorbereitung und das Beischleifen von Konturen.

Vorteile:

® hohe Standzeit und geringer Werkzeugver-
schleiB aufgrund harter, formstabiler Bindung

e dank hoher Kantenstabilitat auch auf
niedertourigen Werkzeugantrieben
wirtschaftlich einsetzbar

Anwendungsbeispiele:

e Entfernen von Graten an Stahlgussteilen

e Schleifen von Fasen zur SchweiBnaht-
vorbereitung

e Beischleifen von Konturen

Anwendungsempfehlungen:

e Schleifstifte der Harte O erreichen ihre beste
Leistung bei einer Schnittgeschwindigkeit von
25 bis 40 m/s

e als Werkzeugantriebe eignen sich Biegwellen,
Elektro- und Druckluftgeradschleifer

Werkstoffgruppe

Ungehartete,
nicht vergutete Stahle bis
1.200 N/mm? (< 38 HRC)

Gehartete,
vergutete Stahle tber
1.200 N/mm? (> 38 HRC)

Stahlguss

Edelstahl
(Inox)

Rost- und saurebestandige
Stahle

Gusseisen mit Lamellengraphit
EN-GIL (GG),

Baustahle, Kohlenstoffstahle,
Werkzeugstahle, unlegierte
Stahle, Einsatzstahle

Werkzeugstahle, Vergitungs-
stahle, legierte Stahle

Unlegierter Stahlguss,
niedrig legierter Stahlguss

Austenitische und
ferritische Edelstahle

o kv TR
Schleifstifte CAST EDGE (Harte R) werden aus
einer keramischen Bindung und grauem Silcium-
carbid gefertigt. Durch die Kombination aus
sehr hartem Schleifmittel und einem hohen
Bindungsanteil werden sehr hohe Standzeiten
im Schleifprozess erreicht. Die Ausfuhrung CAST
EDGE ist besonders gut fur den Kanteneinsatz
und zum Ausschleifen von Sandeinschlissen
und Vererzungen auf Grau- und Spharoguss
in Verbindung mit hohen Schnittgeschwindig-
keiten geeignet. Das Entfernen von scharfen
Graten und Beischleifen von Sandeinschiissen
sowie Vererzungen an Gussteilen gehoren zu
ihren Hauptaufgaben.

Vorteile:

e sehr formstabil aufgrund des hohen
Bindungsanteils

e dank hoher Kantenstabilitat auch auf
niedertourigen Werkzeugantrieben
wirtschaftlich einsetzbar.

Anwendungsbeispiele:

¢ Entfernen von scharfen Graten an Grau-
und Spharogussteilen

e Beischleifen von Sandeinschlissen und
Vererzungen an Gussteilen.

Anwendungsempfehlungen:

e Schleifstifte der Harte R erreichen ihre beste
Leistung bei einer Schnittgeschwindigkeit von
30 bis 50 m/s

® als Werkzeugantriebe eignen sich Biegwellen,
Elektro- und Druckluftgeradschleifer

Bindung

Schleifstiftausfithrung
Schleifmittel

Empfohlene
Schnittgeschwindigkeit

Bearbeitungs-
aufgabe

Flacheneinsatz
mit hoher Abtragsleistung

Kanteneinsatz
mit hoher Formstabilitat

Kanteneinsatz
mit hoher Formstabilitat

Flacheneinsatz
mit hoher Abtragsleistung

Kanteneinsatz
mit hoher Formstabilitat

Flacheneinsatz
mit hoher Abtragsleistung

Kanteneinsatz
mit hoher Formstabilitat

Flacheneinsatz
mit hoher Abtragsleistung

mit Kugelgraphit/Spharoguss

Graues Gusseisen,
weiBes Gusseisen

EN-GJS (GGG),

weiBer Temperguss
EN-GIMW (GTW),
schwarzer Temperguss

Kanteneinsatz und Aus-

mit hoher Formstabilitat

EN-GIMB (GTS)

i www.precitool.de

schleifen von Vererzungen

Schleifstifte INOX EDGE (Harte N) werden aus
einer hochwertigen Kunstharzbindung und
Normalkorund gefertigt. Die relativ harte Bindung
enthalt schleifaktive Zusatzstoffe und fuhrt

in Kombination mit z&hem Normalkorund und
fester Einbindung zu einem hohen Zeitspan-
volumen bei gleichzeitig sehr guter Standzeit.
Die Ausfihrung INOX EDGE ist speziell fir den
Kanteneinsatz auf Edelstahl (INOX) geeignet. Zu
den Bearbeitungsaufgaben gehoren das Bei-
schleifen von Kehlnahten an Edelstahlbauteilen,
Entfernen von Graten an Formteilen aus hoch-
warmfesten Legierungen, Entfernen von Graten
an Edelstahlgussteilen sowie das Schleifen von
Fasen als Vorbereitung zum SchweiBen von
Edelstahlprofilen.

Vorteile:

e dank kuhlem Schliff besonders gut fur den
Einsatz auf temperaturempfindlichen Werk-
stoffen geeignet

® hoher Schleifkomfort durch
vibrationsarmen Schiliff

e dank hoher Kantenstabilitat auch auf
niedertourigen Werkzeugantrieben
wirtschaftlich einsetzbar

Anwendungsbeispiele:

® Beischleifen von Kehlnahten an
Edelstahlbauteilen

e Entfernen von Graten an Formteilen aus
hochwarmfesten Legierungen

e Entfernen von Graten an Edelstahlgussteilen

e Schleifen von Fasen als Vorbereitung zum
SchweiBen von Edelstahlprofilen

Anwendungsempfehlungen:

e Schleifstifte der Harte N erreichen ihre beste
Leistung bei einer Schnittgeschwindigkeit von
35 bis 50 m/s

® Als Werkzeugantriebe eignen sich Biegwellen,
Elektro- und Druckluftgeradschleifer

. N Kunstharz-
> Keramische Bindung bindung
» STEELEDGE  CASTEDGE INOX EDGE

AR AN
AT
» 25-40m/s 30-50m/s  35-50m/s
v
O
O
O
O
[ J O
O
([ J
O O
O [ J O

@ = sehr gut geeignet O = gut geeignet




P Klein-Schleifstift Edelkorund

Ausfihrung:

- Edelkorund rosa (EKR), feine Karnung

- STEEL EDGE (Hérte 0)

(Details siehe Produktinformation

Seite 44/724)

450610  Kopf

At-Nr.  Zylinder @
(RG4577)  mm
2Y0205 2,33 2
2Y0306 2,06 3
2Y0408 2,06 4
2Y0510 2,06 5
2Y0613 2,14 6
2Y0810 2,06 8
2Y0816 2,08 8
2Y1002 2,24 10
2Y1013 2,08 10
ZY1303 2,12 13
2Y1604 2,08 16
450630  Kopf
Art-Nr.  Walzenrund @
(RG4577)  mm
WR0306 2,43 3
WRO0510 2,43 5
450640  Kopf
Art-Nr.  Spitzhogen &
(RG 4577) mm
SP0306 2,35 3
SP0510 2,49 5
450650  Kopf
Art-Nr.  Kugel @
(RG4577)  mm
Kuo3 2,33 3
KU05 2,33 5
Kuo8 2,51 8
KU13 2,67 13
450660  Kopf
Art.-Nr. Kegel @
(RG4577)  mm
KE1010 2,35 10

Kopflange
mm

Kopflange

6
10

Kopflange

6
10

Kopflange

10

Schaft-
lange
mm
30
30

Schaft-
lange
mm
30
30

Schaft-
lange
mm
30

EKR

Schaft
> |«
3mm

P Schleifstift Edelkorund

(Details siehe Produktinformation

Kopf
(%)

Kopf
%)
mm
5
8
13

PFERD
Ausfuhrung:
VPE :
10 Stick - STEEL EDGE (Héarte 0)
Seite 44/724)
450100
Form Art-Nr.  Zylinder
7Y (R6 4577)
7Y0408 2,06
2Y0510 2,06
7Y0613 2,14
2Y0816 2,08
2Y1020 2,35
2Y1025 2,57
7Y1032 2,90
7Y1325 2,69
7Y1632 2,90
2Y2006 2,49
1Y2025 2,73
2Y2506 2,57
7Y2513 2,73
1Y2532 3,54
7Y4020 3,72
Form
R 450300
Art.-Nr.  Walzenrund
(R6 4577)
e WR0510 2,43
WR0816 2,43
WR1320 2,86
Form
P 450400
Art.-Nr.  Spitzbogen
(RG 4577)
SP0510 2,49
SP0816 2,53
SP1320 3,03
SP2032 4,18
Form
KU 450500
Art.-Nr. Kugel
(RG 4577)
KU05 2,33
Kuo8 2,51
KU13 2,67
KU16 315
KU20 3,58
Ku25 435
Form 450600
KE Art.-Nr. Kegel
(RG 4577)
KE1313 2,45
KE1616 2,79
KE1645 4,80
KE2020 332
KE2525 4,00
KE2545 4,80

Kopflange
mm

Kopflange
mm

10

16
20

Kopflange
mm

Kopflange
mm

Kopflange
mm

- Edelkorund rosa (EKR), grobe Kérnung

Schaft-
lange
mm
40
40
40

Schaft-

lange
mm

Schaft-
lange
mm

Schaft-
lange
mm

PFERD

Schaft
EKR >« VPE
6mm 10 Stiick
Form
VAL
Form
WR

Form
SP

Form
KU

Form
KE

Schleifstifte |

Schleifkdrper

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen. www.precitool.de



Schleifstifte |

Schleifkdrper

PFERD
P Schleifstift-Satz Edelkorund

Ausfihrung: Schaft  Schaft
- STEEL EDGE (Héarte 0) EKR > e« o le
(verschleiBbestandiges 3mm Bmm
Korn, harte Bindung) .
- keramische Bindung EEEH
- Edelkorund rosa &
im Karton
Verwendung:
- sehr hohe Standzeit
- universell einsetzbar, formstahbil und kantenfest
- empfohlene Schnittgeschwindigkeit 25-40 m/s
- fur Kanteneinsatz und Entgratarbeiten an Stahlbauteilen
- auf flexiblen Wellen und Gradschleifer einsetzbar
3 ] ,
,, PR
S R |
|
10 15
Schaft
Art.-Nr. 450690 Inhalt (%) Kdrnung
(RG 4577) o
10-teilig
je ein Schleifstift vom Typ:
10 3380 vi013|2v130017v2006| 2¥2013|2v2025 | © grob
KU16|WR2025 | WK2025 | SP1320 |KE2020
15-teilig
je ein Schleifstift vom Typ:
15 38,50 2x7Y0510(|2xZ7Y0810|2Y0802 | 3 fein

7Y0613|2Y0408|2Y1013|ZY1604 | WR0510|
KUO5 | SPO306 | KE1010|2Y1604 | 7Y1303

45/726

www.precitool.de

. . PFERD
» Schleifstift siliciumcarbid
Ausflhrung: Schaft
- CAST EDGE (Harte R) sic Form  JE .
- keramische Bindung Al 6mm
- Siliciumcarbid Schleifkorn
- groBe Festigkeit und homogene Struktur . VPE
Verwendung: 1ostock
- zur Bearbeitung von Grauguss, Spharoguss,
Duroplast, anorganischen Werkstoffen
- auf hochtourigen Schleifmaschinen
- empfohlene Umfangsgeschwindigkeit 30-50 m/s
450700
Zylinder ~ Kopf  Kopf-  Schaft-
Art.-Nr. Korn 30 lange  lange
(grob) mm mm mm
(RG 4577) = =
7Y1632 2,90 16 32 40
1Y2025 2,73 20 25 40
7Y2040 3,64 20 40 40
. . PFERD
) Schleifstift Normalkorund
Ausfiihrung: Schaft
- INOX EDGE (Harte N) n o fom DEL
- Normalkorund zy Bmm
- Kunstharzbindung
- Lange: 40 mm
- KorngréBe 46 (mittel) M VPE

10 Stiick

Verwendung:
- zur Bearbeitung nichtrostender
und saurebestandiger Stahle
- fur hohe Umfangsgeschwindigkeit 35-50 m/s
- fur den Kanteneinsatz

451000
Zylinder ~ Kopf ~ Kopf-  Schaft-
Art-Nr.  Kom4e @ lange lange
(mittel) mm mm mm
(RG 4577)

Y1032 3,15 10 32 40
Y1325 2,97 13 25 40
Y1632 3,17 16 32 40
Y2025 3,07 20 25 40
Y4020 4,00 40 20 40

fmden Siei |n unserem aktuellen |
I(atalog Elektrowerkzeuge

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.




Diamant-/CBN-Werkzeuge

Produktinformation

Vorteile von Schleifwerkzeugen mit Diamant und CBN

Hervorragende Standzeit und Profilhaftigkeit, kurze Bearbeitungszeiten. Reduzierung unproduktiver Zeitverluste, weil das Werkzeug seltener abgerichtet
oder gewechselt werden muss. Vermeidung von thermischen Schaden am Werksttck, weil geringere Schleiftemperaturen entstehen. GleichmaBiges
Qualitatsniveau Uber eine Vielzahl von Werkstucken.

Schleifmittel Diamant Diamant-Werkzeuge eignen

Die Schleifmittel Diamant und CBN kon- sich zur Bearbeitung von:

kurrieren nicht miteinander, sondern sie HM (gesintert), HM (Grinling),
erganzen sich. Fur die Stahlbearbeitung Glas, Keramik (auch Ing.-Keramik),
scheidet Diamant aus, da eine chemische Porzellan, VerschleiBschutzschichten,
Reaktion zwischen Eisen (Fe) im Stahl und Ferrit, Silicium, Graphit,

Kohlenstoff (C) des Diamanten einen sehr Elektrokohle, Duroplasten,

schnellen Verschlei3 des Diamantwerk- Glasfaserverstarkten Kunststoffen,
zeuges verursacht. Die Bearbeitung von Natur- und Kunststoffen,

Stahl mit Diamant ist daher in der Regel Feuerfesten Stoffen.

unwirtschaftlich.

Schleifmittel CBN CBN-Werkzeuge eignen

Das CBN steht dem Diamanten hinsichtlich sich zur Bearbeitung von:

der Harte nur wenig nach, reagiert jedoch Schnellarbeitsstahlen,

nicht mit Eisen (Fe) im Stahl. Werkzeugstahlen, Einsatzstahlen,

Kugellagerstahlen, Chromstahlen,
Geharteten Stahlwerkstoffen mit
einer Harte Gber 54 HRC.
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Umrechnungstabelle von Beispiel: Diamant-Schleifstift Sicherheitshinweise:

@ Schnittgeschwindigkeit (m/s) Durchmesser: 20 mm _ _

@ in Drehzahl (min™) Schnittgeschwindigkeit: 25 m/s Sicherheitsempfeh-
© je Werkzeug-@ Drehzahl gerundet: 23.900 min” lungen beachten!

© Schnittgeschwindigkeiten (m/s)

(3 8 12 15 18 20 25 30 40 50 80 100 125
Wkz-@ (mm) © Drehzahlen (min')
1 153.000
2 76.400 115.000 143.000 172.000 191.000
3 50.900 76.400 95,500 115.000 127.000 159.000 191.000
4 38.200 57.300 71.600 85.900 95.500 119.000 143.000
5 30.600 45.800 57.300 68.800 76.400 95.500 115.000 153.000
6 25.500 38.200 47.700 57.300 63.700 79.600 95.500 127.000 159.000
7 21.800 32.700 40.900 49.100 54.600 68.200 81.900 109.000 136.000
8 19.100 28.600 35.800 43.000 47.700 59.700 71.600 95,500 119.000 191.000
9 17.000 25.500 31.800 38.200 42.400 53.100 63.700 84900 106.000 170.000
10 15.300 22.900 28.600 34.400 38.200 47.700 57.300 76.400 95.500 153.000 191.000
12 12.700 19.100 23.900 28.600 31.800 39.800 47.700 63.700 79.600 127.000 159.000 199.000
14 10.900 16.400 20.500 24.600 27.300 34.100 40.900 54.600 68.200 109.000 136.000 171.000
15 10.200 15.300 19.100 22.900 25.500 31.800 38.200 50.900 63.700 102.000 127.000 159.000
16 9.500 14.300 17.900 21.500 23.900 29.800 35.800 47.700 59.700 95.500 119.000 149.000
18 8.500 12.700 15.900 19.100 21.200 26.500 31.800 42.400 53.100 84900 106.000 133.000
20 7.600 11.500 14.300 17.200 19.100 23.900 28.600 38.200 47.700 76.400 95.500 119.000
22 6.900 10.400 13.000 15.600 17.400 21.700 26.000 34.700 43.400 69.400 86.800 109.000
25 6.100 9.200 11.500 13.800 15.300 19.100 22.900 30.600 38.200 61.100 76.400 95.500
30 5.100 7.600 9.500 11.500 12.700 15.900 19.100 25.500 31.800 50.900 63.700 79.600
40 3.800 5.700 7.200 8.600 9.500 11.900 14.300 19.100 23.900 38.200 47.700 59.700
50 3.100 4.600 5.700 6.900 7.600 9.500 11.500 15.300 19.100 30.600 38.200 47.700
75 2.000 3.100 3.800 4.600 5.100 6.400 7.600 10.200 12.700 20.400 25.500 31.800
100 1.530 2.300 2.900 3.400 3.800 4.800 5.700 7.600 9.500 15.300 19.100 23.900
125 1.220 1.830 2.300 2.800 3.100 3.800 4.600 6.100 7.600 12.200 15.300 19.100
150 1.020 1.530 1910 2.300 2.500 3.200 3.800 5.100 6.400 10.200 12.700 15.900
175 870 1.310 1.640 1.960 2.200 2.700 3.300 4.400 5.500 8.700 10.900 13.600
200 760 1.150 1.430 1.720 1.910 2.400 2.900 3.800 4.800 7.600 9.500 11.900
230 660 1.000 1.250 1.490 1.660 2.100 2.500 3.300 4.200 6.600 8.300 10.400
250 610 920 1.150 1.380 1.530 1910 2.300 3.100 3.800 6.100 7.600 9.500
300 510 760 950 1.150 1.270 1.590 1910 2.500 3.200 5.100 6.470 8.000
350 440 650 820 980 1.090 1.360 1.640 2.200 2.700 4.400 5.500 6.800
400 380 570 720 860 950 1.190 1.430 1910 2.400 3.800 4.800 6.000
450 340 510 640 760 850 1.060 1.270 1.700 2.100 3.400 4.200 5.300
500 310 460 570 690 760 950 1.150 1.530 1.910 3.100 3.800 4.800
600 250 380 480 570 640 800 950 1.270 1.590 2.500 3.200 4.000
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P CBN-Schleifstift

Ausfihrung:

- prazisions Schleifstifte mit hochwertiger CBN-Belegung (einschichtig)

in galvanischer Bindung

- hohe Schnittfreudigkeit und hervorragende Standzeit

- ab einem Durchmesser von 8 mm haben die Schleifstifte
eine Aussparung an der Stirnflache

Verwendung:
- zur Bearbeitung von Schnellarbeitsstahl,
Werkzeugstahl, HSS, hochwarmfesten Werkstoffen

PFERD

Schaft  Schaft
CBN e >« M
3mm 6mm

- Schnittgeschwindigkeiten: L2
Trockenschliff 15-25 m/s, T L4 ——
Nassschliff 20-40 m/s | A ol @1 | is
T
4
A = abgesetzter Schaft A olem ‘S L2
N = nicht abgesetzter Schaft T : ‘
T L2
’ : e
R P S—
Form . Form — R —
oy e ) KU _J
45:.3030 Kopf Schaft
ArE-N. Zylinder ) T L, 5 1%
Korn B 126 (mittel) el mm mm mm et
— 453040 Kopt Schaft
1,0x4 12,95 1 4 9 36 3 AN Kugel %) L, L C®a
14x4 11,95 14 4 9 36 3 LA Ko B 126 (mittel) o mm mm e
2,0x4 13,60 2 4 10 36 3 (RG 4579)
3,0x4 14,80 3 4 19 36 8 10 14,60 1 10 44 6
4,0x5 15,10 4 5 - 45 3 2,0 18,20 2 8 43 3
5,0x5 18,05 B 5 = 45 6 3,0 17,70 3 6 42 3
6,0x6 20,45 6 6 19 54 6 4,0 19,80 4 5 4] 3
8,0x8 26,50 8 8 = 52 & 50 2545 5 2 40 3
10,0x8 30,35 10 8 - 52 6 6,0 30,65 6 = 39 6
12,0x8 35,90 12 8 = 52 8 8,0 37,80 8 10 52 3
PFERD

P Diamant-Schleifstift

Ausfihrung:

- prazisions Schleifstifte mit extrem harter Diamant-Belegung (einschichtig) in galvanischer Bindung

- hohe Schnittfreudigkeit und hervorragende Standzeit

- ab einem Durchmesser von 8 mm haben die Schleifstifte eine Aussparung an der Stirnflache

Verwendung:

@ Schaft  Schaft Kunst-
S B stoffe

Diamant ~ 3mm emm

- zur Bearbeitung von glas- oder kohlefaserverstarkten Duroplasten, Hartmetall, Ferrit, Silicium, Graphit, usw.
- Schnittgeschwindigkeiten: Trockenschliff 8-18 m/s, Nassschliff 15-25 m/s

A = abgesetzter Schaft

N = nicht abgesetzter Schaft L2
T L4
A p ‘ #s
T L2
is
Form
7Y
454030 Kopf Schaft
Art-NE Zylinder 1) T L L, 1%
Korn D 126 (mittel) sl mm mm mm ot
(RG 4579)

1,0x4 11,80 1 4 9 36 3
1,4x4 10,85 14 4 g 36 3
1,6x4 12,15 1,6 4 10 36 6
2,0x4 12,40 2 4 10 36 8
2,4x4 12,50 2.4 4 14 36 3
3,0x4 13,45 3 4 19 36 &
4,0x5 13,70 4 5 - 45 3
5,0x5 16,35 B 5 = 45 3
6,0x6 18,55 6 6 19 54 6
8,0x8 24,10 8 8 = 52 3
10,0x8 27,60 10 8 - 52 6
12,0x8 32,65 12 8 = 52 3

Form = m—
KU et e s “""_9
4?(;‘;)30 Kopf L L Schaft
ATt Korn D 126 (mittel) n?r)n mm mim n?r)n
(RG 4579)
1,0 13,30 1 10 44 6
2,0 16,50 2 8 43 @
3,0 16,05 3 6 42 3
4,0 18,00 4 5 41 &
50 23,15 5 2 40 3
6,0 217,85 6 = &9 6
8,0 34,30 8 10 52 6
10,0 44,35 10 B 50 3

WWW.pI‘ECitOOl.de Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.



P Polierschleifstift Polifiex

Ausfihrung:

- Bindung: Elastomerbindung GR

- max. Umfangsgeschwindigkeit 15 m/s
(empfohlen 10-12 m/s)

Verwendung:
- zum Schleifen und Palieren
- einsetzbar bei extrem schmierendem Metall

PFERD

VPE

10 Stiick

Schaft
> |«
emm

EKR

- zur Oberflachen-Finish-Bearbeitung und zum Anbringen optischer Effekte
auf Behaltern, Apparaten aus rostfreiem und saurebestandigem Stahl,
Bunt- u. Leichtmetallen, Kunststoffen, zum Polieren von Press-

und Spritzgussformen

» Marmorierkorper und Schleifvliesronde

Ausfiihrung und Verwendung:
- Schleifvlies in Korund-Ausfuhrung, 6l- und

wasserfest

- zum Marmorieren von profilierten Werkstcken
und fur Oberflacheneffekte auf Flachen
- optimale Drehzahl 600-1400 min*!

- Marmorierkorper dient zur
Aufnahme der
Schleifvliesronden
(Klettverschluss)

- auf nahezu allen
Werkstoffen einsetzbar

PFERD
Form Schaft
> |«
AN emm

VPE

10 Stiick

454840

454830
Zylinder Kopf .
Art-N. Edelkorund AR @ KOprgam”ge 454842-454846
Korn 120 mm
(RG 4578) 454840 454842 454844 454846
Y1015 4,59 10 15 Art-Nr,  Marmorier- Schleifviiesronden, ~ Schleifvliesronden, ~ Schleifvliesronden, @
Y1220 4,59 12 20 T kérper Korn 100 Korn 180 Korn 280 mm
7Y1525 4,65 15 25 (RG 4578) (RG 4578) (RG 4578) (RG 4578)
7Y2030 6,24 20 30 40 21,30 0,65 0,54 0,54 40
1Y2525 548 25 25 50 23,55 0,90 0,72 0,72 50
7Y3030 9,08 30 30 60 25,85 1,06 0,86 0,86 60
. . PFERD
D Filzstift
Ausfiihrung: Hinweis: Schaft
Aus stabilem Filz mit Metallschaft. Preis pro Stick. Form ~ Form  Form  Form  Form B VPE
A C K L D 6mm | Tostick
Verwendung:
- zur Oberflachenverfeinerung vorgeschliffener Teile
- optimale Umfangsgeschwindigkeit 5-10 m/s
- zum Vor- und Hochglanzpolituren mit Diamantpolierpaste .
@ @
=2
=]
N
= 5=
A C K L D L9 G
S5
Kopf 4 Kopf 5 Kopf . P
Art.-Nr. 45G48580 %) KOprgé;]nge Form Art.-Nr. 4‘148580 (%) Koprgi]nge Form Art.-Nr. 45648580 @ Koprgfﬂnge Form
(RG 4578) i (RG 4578) i (RG 4578) o
1014A 318 10 14 2530C 6,93 25 30 C 2025L 6,11 20 25 L
2025A 596 20 25 A 1018K 357 10 18 K 3035L 9,29 30 35 L
2530A 7,34 25 30 A 1520K 4,25 15 20 K 1014D 349 10 14 D
» Schleifpaste P Schleifpaste P Polierkomposition =+ Torre
Ausfihrung und Verwendung: [=] Verwendung: [Ok#£40]
Verwendung: SIc } - konzentrierte Paste SIC } Zum Einsatz an Schleif-, Polier-, }
- oliésliche, SETIES fir Hand- und ey Lappenscheiben und Bursten.  Schefhelts-

gebrauchsfertige
Schleifpaste mit scharfkantigem SIC-Korn
- far Filzpolierkorper
- geeignet zum Einschleifen vaon Ventilen
- Kérnung 800 speziell fur Hartmetallmatrizen
- zum Polieren und stufenweise Feinschleifen

Maschinenlappung

- bei hoher Oberflachengute

- preiswerte Alternative zu Diamantpaste
durch extreme Kornharte

Lieferung:
In Papphtlse, unterschiedliche
Gewichte, ca. 300 bis 350 g

.‘g: MACOLAEPP

ix PASTE

e |
454950 KorngroBe
Art.-Nr. Tube 100 g (Mikron)
(RG 4576) p
120 41,00 180
454900 180 41,00 130
Art.-Nr. Dose 250 g Kornung Kérnungsbereich 220 42,70 100
(RG 4578) 360 43,90 50
90 26,45 K 90 mittel grob 500 45,80 25 454958 ‘
150 27,65 K 150 fein 750 49,20 10 Art.-Nr. ey geeignet fir
280 27,65 K 280 sehr fein 1000 50,25 5
360 29,55 K 360 extra fein 1500 52,65 3 1703 27,95 Polieren von Stahl u. Edelstahl
800 38,00 K 800 extrem fein 2000 55,55 1 1704 27,95 Hachglanzpolieren fur alle Metalle

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen. www.precitool.de
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P Poliertuch-Ring/Poliervlies-Ring @ P Satinierwerkzeug LIPPRITE®-EKK-Ring @

Ausfihrung:

- Faltenringe aus gewelltem Tuch fest um einen Metallkern gewickelt

- zum Polieren und Satinieren

Sisal-Tuch-Ring (454860):

- Sisal-Baumwaolltuch, Typ 81 (dichte Struktur)

- mit Impragnierung zur Verstarkung der Polierwirkung, Erhéhung der Standzeit
und besseren Pastenhaftung

Notiflex-Vlies-Ring NF913 (454862):

- Paliervlies Notiflex, Typ NF 914 (hart, Dichte 110)

Notiflex-Vlies-Ring NF925 (454864):

- Feinst-Poliervlies Notiflex, Typ NF 925 (weich, Dichte 110)

Verwendung:

- auf Bohrmaschinen, flexiblen Wellen, Winkelpolierer und Polierbécken
(Anzahl und Breite frei wahlbar)

- mit Polierpaste von der Vorpolitur bis zur Hochglanzpolitur von Metallen
(Inox, Stahl, NE-Metalle) zu verwenden

- Umfangsgeschwindigkeit ca. 25-30 m/Sek.

454860: hauptsachlich zum Vorpolieren bzw. Mattieren (NE-Metalle)
454862: zum Polieren und Einebnen sowie Finishen ohne Hochglanzbildung
454864: zum Hochglanzpolieren aller Metalle sowie Kunststoffe

Hinweis:
Preis pro VPE.

454860 454862

454864
454860 454862 454864
Art-Nr Typ 81 Breite NF 914 Breite NF 925 Breite Bohrung @
*" (VPE=1Stick) mm (VPE=2Stiickk mm (VPE =2 Stiick) mm mm  mm
(RG 4570) (RG 4570) (RG 4570)
100 13,70 20 17,25 14 16,15 14 10 100
150 21,90 20 30,65 14 27,25 14 10 150
200 31,15 20 44,40 14 38,85 14 10 200
Nl

L}

PR

| 5 =

(o)

7 L r
V‘\

f . : Q

8
\\
454866
) . Bohrung (%)
Art.-Nr. Polier-Sortiment Inhalt il o
(RG 4570)
10-teilig
2 Sisal-Tuch-Ringe
10 56,40 2 Notiflex-Vlies-Ringe, hart 10 100

2 Notiflex-Vlies-Ringe, weich
3 Polierpasten weiB, braun, blau
1 Schaft @ 6 mm

Ausfiihrung und Verwendung:

- Schleifvlies-Ringe (Dichte 100) fest um einen Metallkern gewickelt

454890:

- grobes, aggressives Schleifvlies (ca. Korn 100)

- zum Desoxidieren, Entfernen von Flugrost und Oberflachenverschmutzungen
sowie zum Anrauen (Lacke, Farben, Kunststoffe) und Satinieren von
dekorativen Metallen (Rautiefe ca. 3,5 - 4 pm)

454892:

- Medium Schleifvlies (ca. Korn 180)

- zum Nachschleifen von geschliffenen/gebdrsteten Oberflachen
(Rautiefe ca. 3 ym)

454894:

- Feinst-Schleifvlies (ca. Korn 280)

- zum Ausbessern von Kratzern oder feiner Matterierungen (Rautiefe ca. 1,5 ym)

454890

454892 454894
454890 454892 454894
grob medium fein
Art.-Nr. (ca. Korn 100) (ca. Korn 180) (ca. Korn 280) Bor:rning r%
Typ A4 Typ A6 Typ S7
(RG 4570) (RG 4570) (RG 4570)
100 9,85 10,35 10,95 10 100

olo g

454896
Art.-Nr. Satinier-Sortiment Inhalt Bort:]rr:ng rﬁw
(RG 4570)
4-teilig
4 35,60 3 LIPPRITE-EKK-Ringe 10 100

je 1 grob, mittel, fein
1 Spannschaft & 6 mm

P Zubehér fiir Polierwerkzeug

454868 454878  Spann- Spann-
i Spanndomn fir & v Spanndorn  breite  breite, ' .
ArtAr 10 mm-Bohrung ~ mm Art-AI. fir Polierring  min.  max. HEalEeL i
(RG 4570) (RG 4570) mm  mm
6 10,80 6 15-30 26,20 15 30  Winkelpolierer
15-50 26,95 15 30 Winkelpolierer

www.precitool.de

Sicherheits-
datenblatt

UNIPOL

454880
Art.-Nr.  Polierpaste geeignet far Farbe
(RG 4570)
WEISS 12,65 zum Hochglanzpolieren von Stahl, Edelstahl und NE-Metalle weiB
BRAUN 10,20 Vorpolieren und Polieren von NE-Metallen braun
BLAU 12,95 zum Hochglanzpolieren von Stahl, Edelstahl und NE-Metalle  blau

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.




» Schleifkappentriger / Schleifkappe

Ausfuhrung: Schaft  Schaft
- geschlitzte Schleifkappentrager mit Stahlschaft B 5B
(wiederverwendbar) 3mm Bmm
- Schleifkappe nahtlos geformt, mit Schleifkorn beschichtet

- schnell auswechselbar
- Kérnungen 60 (grob) / 80 (mittel) und 280 (fein)

Verwendung:

- vorwiegend im Werkzeug- und Formenbau

- Finish-Bearbeitung an Konturen und schwer zugénglichen Stellen
- empfohlene Umfangsgeschwindigkeiten 10-20 m/s

Hinweis:
Preis pro Sttck.

Korund Kunst- VIS
l stoffe ST

0510A 0511C  0515L  1626G 1626A 1632L 2140L

455000 455100 455150 Kopf . Schaft
Art.-Nr. Schleifkappentrager Schleifkappen Korn Schleifkappen Korn @ Kopr;\:;qnge () max.rrE]irr]g?zahl Form
(RG 4578) (RG 4578) (RG 4578) mm mm
0510A 6,28 081 80 0,81 280 5 10 3 40.000 A
0511C 6,28 081 80 0,81 280 5 11 8 40.000 ©
0515L 8,35 1,02 80 1,02 280 5 15 6 40.000 L
1317C 6,83 1,02 60 1,02 280 13 17 6 16.000 C
16266 7,02 1,20 60 1,20 280 16 26 6 12.000 G
1626A 7,02 1,20 60 1,20 280 16 26 6 12.000 A
1632L 8,85 1,38 60 1,38 280 16 32 6 12.000 L
21401 12,75 1,50 60 1,50 280 21 40 6 9.500 L
e . PFERD R PFERD
» Schleifhiilsentrager 54<| P Schleifhiilse zirkonkorund
Ausfuhrung: Schaft Ausfiihrung '
- wiederverwendbarer N - Schleifmittel Zirkonkorund Z-Versalien Zirkon- M VPE
Schleifhtlsentrager mit Stahlschaft Bmm - schleifaktive Zusatze bewirken kiihlen Korund 25 stick

- GK = geschlitzter Trager, der sich
durch die Fliehkraft ausdehnt und
das Band festhalt

Schnitt und verhindern Zusetzen

Verwendung:
Zur Bearbeitung von Edelstahl (Inox).

Schleifstifte |
Schleifkdrper

Hinweis:
Preis pro Sttck.

455300

At Typ 6K r;Zrﬁn Hmolrwne mm.mDirsi]zahl max.rlglirr]gllwzah\
(RG 4578) 455420 455480

10x20 15,10 10 20 30.000 44,000 Zirkonkorund, Zirkonkorund, @ Hohe

15%30 15,10 15 30 26.000 36.000 Art.-Nr. grob fein o ey

22x20 12,50 22 20 18.000 26.000 K50 K150

30x30 15,10 30 30 13.000 19.100 (RG 4578) (RG 4578)

45x30 17,30 45 30 8.500 12.700 15x30 0,94 0,94 15 30
22x20 0,61 0,61 22 20
30x30 1,06 1,06 30 30
45x30 1,39 1,39 45 30

p Schleifhiilse Korund A

Ausfiihrung:
Aus zerreiBfestem Tuch mit kunstharzgebundenem Korund

Schleifkorn fur hohe Standzeit und Kornhaftung.

Verwendung: Kunst- [Y/elS
- egalisieren von vorgeschliffenen SchweiBnahten, stoffe

Beischleifen von Punktschleifstellen, Ausschleifen 25 stiek
von Gesenken etc.

- eine Zugabe von Schleifdl vermeidet ein Zusetzen
des Bandes und erhoht die Standzeit

- fUr universellen Einsatz auf Stahl, NE-Metallen
und Kunststoffen

Hinweis:
Preis pro Sttck.

455400 455410

Korund A, Korund A, %) Hohe
ATt grob| mittel forn fein fom mm mm

(RG 4578) (RG 4578)
10x20 0,75 80 0,75 150 10 20
15x30 0,82 80 0,75 150 15 30
22x20 0,53 60 0,53 150 22 20
30x30 0,86 60 0,86 150 30 30
45x30 1,15 60 1,15 150 45 30

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.
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» Facherschleifer MRETEC®

Ausfihrung und Verwendung: Schaft

- Lamellen aus flexiblem Schieifgewebe zur Korund N
optimalen Anpassung an die Konturen des zu A 6mm
bearbeitenden Werkstlckes

- ideal fUr Feinschleifarbeiten im Apparate- und VPE

Behalterbau sowie Werkzeug- und Formenbau

- Strukturieren, Entgraten, Reinigen von Metall-,
Holz- und Kunststoffteilen

- Bearbeitung von Gussteilen, Formen und
Werkzeugen

- grobes Korn bei hoher Drehzahl wirkt feiner,
feines Korn bei niedriger Drehzahl gréber

- zulassige Drehzahl beachten

- Einsatz auf handgefthrten Maschinen

10 Stiick

Hinweis:
Preis pro Stuck.

PFERD
55c] PRETEC’

) Vliesschleifkérper

Verwendung: Schaft
- Vlies mit Normalkorund durchsetzt Korund Sl
- zum Entfernen von Schmutz und Oxydschichten, A 6mm

sowie zum Mattieren und Satinieren von Metallen
- erzeugt seidenmattes Oberflachenfinish

VPE

456000 PNL: 10 Stack

- Schleifvlies lamellenformig, radial angeordnet
- sehr dicht gepackte Lamellen fur hohe Standzeit
- fUr die Flachenbearbeitung

456100 PNR:
- POLINOX Schleifvlies ist in Ronden (axial) Ubereinander angeordnet
- zur Bearbeitung von Profilen und Rohren geeignet

Hinweis:
Preis pro Sttck.

455602 455604 455606 455608 .
Art.-Nr.  Korn 60 Korn 80 Korn 120 Korn 240 @ | e | e D_rgllwzah\ i
mm  mm min 9 ,.
(R64572)  (RG4572)  (RG4572)  (RG4572) .
30x10 2,46 2,46 2,46 2,46 30 10 12.000 456000 PNL 456100 PNR
30x15 2,77 2,77 2,77 2,77 30 15 12.000
40x15 3,08 3,08 3,08 3,08 40 15 9.600 456000 45&;90
40x20 3,28 3,28 3,28 3,28 40 20 9.600 At YRETEC’ =N @ Hohe i max. Drehzahl
50x20 3,53 3,53 3,53 3,53 50 20 7.000 T Typ PNL Typ PNR mm mm min’!
50x30 3,88 3,88 3,88 3,88 50 30 7.000 (RG 4560) (RG 4578)
60x20 3,98 3,98 3,98 3,98 60 20 6.300 60x50/100 941 13,35 60 50 100 10.000
60x30 4,31 431 431 431 60 30 6.300 60x50/180 941 13,35 60 50 180 10.000
60x40 5,30 530 530 530 60 40 6.300 60%50/280 941 13,35 60 50 280 10.000
60x50 6,30 6,30 6,30 6,30 60 50 6.300 80x50/100 11,55 17,80 80 50 100 7.500
80x50 8,81 8,81 8,81 881 80 50 4.800 80x50/180 11,55 17,80 80 50 180 7.500
80x50/280 11,55 17,80 80 50 280 7.500
P Facherschleifer inox P Vliesschleifkdérper mit Zwischenlage
Ausfihrung: ) Schaft Ausfiihrung und Verwendung: Schaft
Zirkankorund Z-Coal Lirkon N - Vliesmaterial radial, d.h. in Lamnellenform Korund N (N
Korund  “gr angeordnet (zwischen den Lamellen A 6mm
Verwendung: jeweils ein Schleifgewebe)
- zur Bearbeitung rostfreier Stéhle VPE - erhohter Materialabtrag realisierbar \VPE

und hochwarmfester Legierungen
- hohe Schleifleistung
- kein Zusetzen

10 Stiick

Hinweis:
Preis pro Sttck.

- fur ein groberes Schleifbild

10 Stiick

Hinweis:
Preis pro Sttck.

T mm mm min*
(RG 4571) (RG 4571)

30x20 4,03 4,03 30 20 9,600 456201 .

40x20 4,45 4,45 40 20 9,600 Art-Nr, Typ PNZ n?ﬂ roe Ko ot Dz

50x20 4,82 4,85 50 20 7.000 (86 4571)

60x30 5,88 5,89 60 30 6.300 60x50 11,30 60 50 100 7.000

80x50 11,85 11,80 80 50 4800 80x50 13,60 80 50 100 5,250
PFERD

P Facherschleifer sic

Ausfiihrung und Verwendung:
- Siliciumcarbid (SiC) SiC
- zur Bearbeitung harter und zaher Werkstoffe,

z. B. Titan-/Legierungen sowie Aluminium, Kupfer,

» Schleifstern PoLINOX

Ausfihrung:

- zum Reinigen, Entgraten und Feinschleifen von
Innenflachen und Konturen

- speziell fur schwer zugangliche Stellen einsetzbar

Bronze, hochlegierte Stahle und VPE z. B. Bohrungen und Vertiefungen
faserverstérkte Kunststoffe 105tk
- erzeugt besonders feines Schleifbild Anwendungsbeispiele:
- Entgraten von Bohrungen an Bauteilen
Hinweis: aus NE- und Buntmetallen
Preis pro Stuck. : == == - Feinschleifen an Innenflachen von Rohren
aus Edelstahl (Inox)
Tg - Reinigen von Gewindegangen
i ==
———— 456220 456222
Art.-Nr. @ 25 mm @ 38 mm Korn
455720 455725 455730 455735 @  Hohe  max.Drehzahl 2 lagen 3 Lagen
Art.-Nr.  Korn 60 Korn 80 Korn 120  Korn 150 e .min'l (RG 4578) (RG 4578)
(RG 4580) (RG 4580) (RG 4580) (RG 4580) 80 546 10,90 80
30x10 3,18 3,18 3,18 3,18 30 10 12.000 100 4,68 9,90 100
60x30 585 585 585 585 60 30 6.300 280 439 9,03 280

www.precitool.de
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P Schleifrad mit Gewinde P Lamellenschleifrad

Ausfihrung: — P Ausfihrung: —
- Schleifmittel: Korund A A UN| Wi - dichte, radial um den Kern angeordnete A UN|

- aus nichtgewebten Nylonfasern, mit Schleifgewebelamellen, gute Anpassung an das Werksttck

gleichmaBiger Schleifkorn-Verteilung - beidseitige Aussparungen fUr exaktes Arbeiten in
- das elastische Vliesgewebe passt sich jeder Oberflache an und ermaglicht Eckbereichen durch versenkte Spannflansche

gleichbleibende Arbeitsergebnisse wahrend der gesamten Lebensdauer
- Vliesfacherwalzen sind feuchtigkeitsresistent und setzen sich nicht zu Verwendung:

- zum Leichtschleifen und Satinieren von Stahl, Edelstahl, NE-Metallen,

456213: Aluminium, Holz und Kunststoffen und groBflachiger Werkstlcke
- mit Schleifleinen kombinierte Vliesfacherwalzen ermoglichen einen héheren - fUr Grob-, Mittel- und Feinschliff

Materialabtrag und ein gréberes Schliffbild mit groBerer Rauhtiefe - Lamellenschleifscheiben mit Spanndeckel (456526) verwenden
Verwendung: Hinweis:
- universeller Einsatz mittelgroBer Flachen auf drehzahlregelbaren Winkel- - grobes Korn bei hoher Drehzahl wirkt feiner

schleifern und Kehlnahtschleifer - feines Korn bei niedriger Drehzahl grober
- zur Erzielung von Schattenfreien, Ubergangslosen Oberflachen auf Metallen, - zulassige Drehzahl beachten

Holz oder Kunststoffen
- zur Vor- und Nachbearbeitung von Edelstahl- und Aluminiumoberflachen

456506 i
i (%) Hohe max. Drehzahl
Art.-Nr. @ 165x30 mm m nm Korn i
(RG 4571)
60 26,20 165 30 60 5.800
80 28,85 165 30 80 5.800
120 28,85 165 30 120 5.800
456516 .
i (%) Hohe max. Drehzahl
Art.-Nr. @ 165x50 mm a o Korn e
(RG 4571)
60 33,30 165 50 60 5.800
80 39,85 165 50 80 5.800
456211 456213 Hohe max. Drehzahl 120 39,85 165 50 120 5.800
Art.-Nr. Schleifvlies  Schleifvlies/-leinen et Korn e
(R6 4574) (RG 4574) 456526 & Bohrung Bohrung @ VPE
110x50/100 22,30 24,15 110 50 100 5.300 Art.-Nr. Spannflansch D bis auf Stiick
110x50/180 23,40 25,15 110 50 180 5.300 (RG 4571) mm mm mm
110x50/280 24,40 - 110 50 280 5.300 54 15,60 79 12 40 2
@ @
=2
. PFERD ﬁ )
P Werkzeughalter fiir POLINOX-Schleifsterne L=
)
Ausfihrung: Schaft E '5
- Werkzeughalter fir POLINOX-Schleifsterne N Pl ) ()
- durch die unterschiedlichen Langen der Werkzeughalter kbnnen Bmm
Bohrungen oder Durchbriiche in verschiedenen Tiefen erreicht werden
456225 ) . . Schaft
ALt fiir Schleifstern POLINOX® SEBEIETEE s Gewinde @ . .
(RG 4578) mm e [ |
75 8,10 30 75 - 8 = ' '
125 919 30 125 8-32 UNC 6
PFERD

» Schleifwalze
Ausfihrung:
- Aufnahmebohrung: 19 mm mit 2 Keilnuten UN|

- passend fur alle Flachenschleif- und Flachenpoliermaschinen (Satiniermaschinen)

Verwendung:

456541 LSW-W :

- zum Entfernen von Rast, Farben und Oxidschichten sowie zum Strukturieren und Satinieren unterschiedlicher Oberflachen
456551 PNL-W:

- fur gerichtetes Strichmattieren flr groBe Flachen (Behalterbau, GroBklichenbau)

456561 PNZ-W:

- durch Schleifgewebelagen zwischen den Vlieslamellen erhéhter Materialabtrag und groberes Schiliffbild fur groBe Flachen

456541 456551 456561 & Walzen-  min. max.
Typ LSW-W Typ PNL-W Typ PNZ-W Korn breite  Drehzahl Drehzahl
(RG4571)  (RG4571)  (RG 4571) mm min! min’
40 4045 - - 40 100 100 2000  3.700
60 40,45 = 38,80 60 100 100  2.000 3700
80 4325 - 38,80 80 100 100  2.000 3700
120 4320 = 4310 120 100 100 2000  3.700
100 - 35,70 - 100 100 100 2000  3.700
180 = 38,25 = 180 100 100 2000  3.700
280 - 41,05 - 280 100 100  2.000 3700 456541 4565651 456561

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen. www.precitool.de



Schleifscheiben|

Abrichter

P Fiberscheibe Keramik

Ausfiihrung und Verwendung:

Lieferung:

- zur SchweiBnahtvorbereitung

25 Stuck

aufgebrachtem Schleifhilfsmittel 25 Stiick

- mit prazisionsgeformtem Keramikkorn Nur in Verpackungseinheiten. Ceramic VPE
- hohe Abtragsleistung und gute Standzeit 100 Stick
- zum Abtragen und SchweiBnahtbearbeitung Hinweis:
Preisangabe pro Stuck.
Einsatzbereiche:
Typ 782C: Baustahle, Schmiedestahle,
NE-Metalle
Typ 787C: Edelstahle M
460907 460909
460903 460905 Art-N. Typ 787C, max. Typ 787C, max. @i
Art-Nr Typ 782C, max. Typ 782C, max. Kom @ 115 mm U/min’! @ 125 mm U/min’
T @ 115mm U/min” @ 125mm U/min’ (RG 4610) (RG 4610)
(RG 4610) (RG 4610) 36 1,96 13.200 2,16 12.200 36
36 2,03 13.200 2,08 12.200 36 60 1,96 13.200 2,16 12.200 60
60 2,03 13.200 2,08 12.200 60 80 1,96 13.200 2,16 12.200 80
80 1,90 13.200 2,08 12.200 80 120 1,96 13.200 231 12.200 120
> Fiberscheibe cubitron® Ii m
Ausfiihrung und Verwendung: Ausfiihrung und Verwendung:
- geeignet fur Stahl, Baustahl und Guss Ceramic . . VPE - wie Typ 982C, aber mit zuséatzlich Ceramic VPE

- aus extrem reiRfestem und
anpassungsfahigem Vulkanfiber
- schnellste Schleifprozesse, maximale Abtragsleistung,
lange Standzeiten, selbstscharfende Wirkung, kthler
Schliff, Spannungsrisse und Verfarbungen werden vermieden
- bis zu 30 % schnellere Schleifprozesse auf
schwer zu bearbeitenden Materialien
- bis zu 3x lAngere Standzeiten
- Konstruktionsmerkmale: Vulkanfiber,
Vollkunstharz, Cubitron™ II-Mineral
Keramikkorn, halboffene Streuung

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten.

Hinweis:
Preisangabe pro Stuck.

Al i N ‘
Prazisionsgeformtes 3M™ Cubitron™-
Schleifmineral

Konventionelles Schleifmineral

460914 460916 460917
Art-Nr Typ 982C, max. Typ 982C, max. Typ 982C, max. Korn
T @115mm Umin' @125mm  Umin' @ 180mm  U/min’
(RG 4611) (RG 4611) (RG 4611)
36 311 13.200 3,30 12.200 6,38 8.500 36
60 2,75 13.200 3,05 12.200 587 8.500 60
80 2,66 13.200 2,90 12.200 561 8.500 80

- kthlerer Schiliff
- kein Zusetzen bei schmierenden Materialien

- geeignet fUr Edelstahl, Titan, Nickellegierungen
und Alu

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten.

Hinweis:
Preisangabe pro Stuck.

460918 460920 460921
atyr  WP9STC, Mo Typggrc,  max  Typgsrc,  mex. o
@115mm  Umin'  @125mm  U/min' @ 180mm  U/min'
(RG 4611) (RG 4611) (RG 4611)
36 3,31 13.200 347 12.200 6,48 8.500 36
60 2,92 13.200 3,16 12.200 5,89 8.500 60
80 2,78 13.200 2,97 12.200 574 8.500 80

» Hochleistungs-Stiitzteller

Ausfiihrung:
- speziell fur

Cubitron™ II-Scheiben
- gerippt zur Kthlung

a0 64855

®

460940 460941 @ _ o
Art.-Nr. gerippt flach und flexibel i Gewinde Ufmint
(RG 4610) (RG 4610)
115 22,09 21,45 115 M14 13.200
125 22,93 22,54 125 M14 12.200
180 36,82 33,74 180 M14 8.500

) Stiitzteller

Ausfiihrung und Verwendung:
- Gummi, extrahart, mit Kuhlrippen

- Facherformige Rippen versteifen den Stutzteller und sorgen fur eine Luftzirkulation,

die die beim Schleifvorgang entstehende Warme reduziert

460952
%) 3 max.
Art.-Nr. TURBO PAD 3 i Gewinde Ulmin
(RG 4605)
115 22,95 115 M14 13.300
125 26,75 125 M14 12.200

www.precitool.de

AVSM

WE KNOW ABRASIVES

TURBOPAD 3

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverhindliche Preisempfehlungen.




P Fiberscheibe

ACTIROX AF799:

Ausfiihrung und Verwendung: Ceramic

- entwickelt fUr unlegierten Stahl
und Aluminium

- auch geeignet fur Edelstahl und NE-Metalle

- dank geometrisch geformter, selbstschéarfender Schieifkérner sehr
aggressiver, schneller Schliff fur maximalen Abtrag

- kthler Schliff ohne Anlauffarben sowie sehr lange Standzeit

- zum Entgraten, Anfasen, Reinigen,
SchweiBnaht Vor- und Nachbearbeitung

VPE

50 Stiick

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten.

Hinweis:
Preisangabe pro Stuck.

AVSM

WE KNOW ABRASIVES

ACTIROX AF890:

Ausfiihrung und Verwendung: Ceramic M .

- entwickelt fUr Superlegierungen
und Edelstahl

- auch geeignet fur Aluminium, unlegierten Stahl und NE-Metalle

- dank geometrisch geformter, selbstschéarfender Schieifkérner sehr
aggressiver, schneller Schliff fir maximalen Abtrag

- kthler Schliff ohne Anlauffarben sowie sehr lange Standzeit

- zum Entgraten, Anfasen, Reinigen,
SchweiBnaht Vor- und Nachbearbeitung

VPE

50 Stiick

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten.

Hinweis:
Preisangabe pro Stuck.

460950 460951
! ACTIROX @ max. . ACTIROX @ max.
ArtA. AF799 mm i) Umin! sl AF830 mm i) Umin!
(RG 4605) (RG 4605)
115/36 2,44 115 36 13.300 115/36 2,67 115 36 13.300
115/60 @ 229 115 60 13.300 115/60 Q@ 256 115 60 13.300
115/80 @ 219 115 80 13.300 115/80 @ 2,38 115 80 13.300
125/36 2,67 125 36 12.200 125/36 3,01 125 36 12.200
125/60 @ 257 125 60 12.200 125/60 @ 284 125 60 12.200
125/80 @ 239 125 80 12.200 125/80 Q@ 269 125 80 12.200
. . KLINGSPOR
D Fiberscheibe @) KUNGSPOR
Ausfihrung: Verwendung:

- Korund-Schleifkorn mit hochelastischer
Vollkunstharzbindung auf zerreiBfestem
Vulkanfiberteller

- mit Bohrung und Kreuzschlitzung und Reparaturwerkstatt

- Bearbeitung von SchweiBnahten,
PunktschweiBstellen, im Metallbau,
Konstruktions-Schlosserei, Behalterbau

VPE

25 Stick

- Universalscheibe fur Metallbearbeitung

Lieferung:
461000 L 461050 max. 461100 max. Nur in \/egrpackungseinheiten.
Art.-Nr. @ 115mm Ui @ 125 mm Uimin @ 180 mm Umin Korn
(RG 4673) (RG 4673) (RG 4673) Hinweis:
24 0,69 13.300 078 12.200 1,35 8.500 24 Preisangabe pro Stlick.
36 0,64 13.300 0,71 12.200 1,35 8.500 36
40 0,60 13.300 0,69 12.200 1,16 8.500 40
60 0,53 13.300 0,62 12.200 1,01 8.500 60
80 0,51 13.300 0,60 12.200 0,99 8.500 80
100 0,51 13.300 0,60 12.200 0,99 8.500 100
120 0,51 13.300 0,60 12.200 0,99 8.500 120
P Fiberscheibe @KUNGsPOR ) Klett-Schleifscheibe ohne Lochung @ KUNGSPOR
Ausfiihrung und Verwendung: ) Ausfihrung:
- Zirkonkorgnd ’ Zirkon- M VPE - schvvereng—Pap\'er mit halboffener % Korund UNI
- zur maschinellen Metallbearbeitung, Korund 25 Stiick Korundbestreuung und Vollkunstharzbindung A
Entrosten, Entzundern, Entgraten, - kaschiert mit Schlingenvelour
insbesondere flr Edelstahl - kletthaftend \IPE
Lieferung: Verwendung: S0 stk
Nur in Verpackungseinheiten. - fur alle gangigen Schleifoperationen
in der Holz- und Metallverarbeitung
Hinweis: - zur Bearbeitung von Spachtelmaterialien
Preisangabe pro Stuck.
Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten.
Hinweis:
Preisangabe pro Stuck.
461120 461140 461180 461184 461186
ArtNr Edelstahl, max. Edelstahl, max. Ko Art.-Nr. @ 115mm @ 125 mm @ 150 mm Korn
T @ 115mm U/min” @ 125 mm Ulmin” (RG 4673) (RG 4673) (RG 4673)
(RG 4673) (RG 4673) 40 0,71 0,83 1,11 40
36 0,87 13.300 0,99 12.200 36 60 0,61 071 0,94 60
40 0,80 13.300 0,90 12.200 40 80 0,59 0,61 0,83 30
60 0,69 13.300 0,79 12.200 60 120 0,54 0,59 0,76 120
80 0,64 13.300 0,86 12.200 80 180 0,54 0,59 076 180
100 0,64 13.300 0,64 12.200 100 240 0,54 0,61 0,78 240
400 0,54 0,61 0,78 400

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.

www.precitool.de
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P Klett-Schleifscheibe mit Lochung

Ausfiihrung und Verwendung:

- C-Papier

- Vollkunstharz

- offene Streuung

- staubabweisend

- besonders gut fur Lackschleifarbeiten

- Anwendung im gesamten Industriebereich

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten.

Hinweis:
Preisangabe pro Stuck.

461198

Typ 255 P,

Art.-Nr. é"lso o

(RG 4610)

80 0,66
120 0,66
150 0,66
180 0,66
220 0,66
240 0,66
320 0,66
400 0,66

3M P Klett-Schleifteller standard
% KOF/l;ﬂd
VPE

100 Stiick

Ausfiihrung und Verwendung:

- zur Aufnahme von kletthaftenden Scheiben mit @ 150 mm

- DirectFlow" Technologie fur direkten Abzug des Schleifstaubes
- Multihole-Lochung

Korn

80
120
150 461199
180 N Typ Hookit, -
220 Art.-Nr. & 150 mm Gewinde
240 (RG 4611)
320 0010 67,34 M8
400 0015 67,34 5/16"

P Klett-Schleifscheibe mit Lochung

Ausfihrung:
- schweres E-Papier mit halboffener

=

g - kaschiert mit Schlingenvelour

‘D - kletthaftend

=

€ e

K7} ] Verwendung:

o -E - fur alle gangigen Schleifoperationen
== in der Holz- und Metallverarbeitung

‘% -2 - zur Bearbeitung von Spachtelmaterialien

- mit entsprechendem Haftstutzteller auf allen gangigen
Winkelschleifern und anderen Handschleifmaschinen

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten.

Hinweis:
Preisangabe pro Stuck.

Korundbestreuung und Vollkunstharzbindung

(A KLINGSPOR

Schieiftechnologie

(A KLINGSPOR

) Stitzteller
Ausfihrung:

- Spezial-Kunststoff, besonders elastisch und verschleiBfest
- mit Spannmutter

Aufnahme

M14

VPE

50 Stack

Korund
A

461200 461225

’ @ g max.
Art.-Nr. standard gerippt il Gewinde Wi
(RG 4672) (RG 4672)
115-14 7,67 10,75 115 M14 13.300
125 10,55 13,05 125 M14 12.200
180 16,50 21,35 180 M14 8.500

KLINGSPOR

Schieiftechnologie

iy

D Klett-Stiitzteller

Ausfihrung:
- Spezial-Kunststoff, besonders elastisch und verschleiBfest
- mit Spannmutter
- RUckseite zusatzlich mit Pilzkopfgewebe
belegt, die eine sichere Haftung der
Klett-Schieifscheiben gewahrleistet

Aufnahme

M14

461190 481192 461196
461190 461192 461196
@125mm,  ojeis  D150mM foikeis D150mMM,  aiieis
Art.- 8 Lécher 6 Locher ) 8 Lécher mit 1% Kom
Nr.  (Bosch, Fein, Festo, (Bosch, Metaho) Mittelloch
Metabo) mm (Festo)
(RG 4673) (R6 4673) (RG 4673)
40 0,92 65 1,19 80 1,19 120 40
60 0,70 65 0,95 80 0,92 120 60
80 0,64 65 0,84 80 0,81 120 80 461240 @ -
100 0,57 65 0,79 80 0,73 120 100 Art.-Nr. Klett i Gewinde U/miﬁ'l
120 0,57 65 0,77 80 0,73 120 120 (RG 4672)
180 0,62 65 0,79 80 0,79 120 180 115 11,05 115 M14 13.300
240 0,64 65 081 80 0,81 120 240 125 11,50 125 M14 12.200
400 0,64 65 0,81 80 081 120 400 150 17,30 150 M14 10.200

WWW.pI‘ECitOOl.de Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.



PFERD
P Fiberschleifscheibe comsicLICK®

Ausfiihrung und Verwendung: Ausfiihrung und Verwendung:
- Korund A Korund - fur aggressives Schieifen mit hochster Ceramic
- fUr universelle Schleifaufgaben A Abtragsleistung und sehr guter Standzeit

von Grob- bis Feinschliff - fur die Bearbeitung harter Materialien und -
- fur Industrie und Handwerk Kunst- VIS Schichten VPE
stoffe  [EEPE. - bevorzugt bei leistungsstarken T
Lieferung: Winkelschleifern einsetzbar

Nur in Verpackungseinheiten. [E3

Lieferung:
Hinweis: Nur in Verpackungseinheiten.
Preisangabe pro Stuck.
Hinweis:

Preisangabe pro Stuck.

461230 461234
D max. . %) max.
Art.-Nr. l((:[ﬁgg;)\ et Korn Wi Art.-Nr. Kera::;ll:l;l;;l co il Korn Ufmint
115/36 2,32 115 36 13.300 115/36 332 115 36 13.300
115/60 1,87 115 60 13.300 115/60 2,19 115 60 13.300
115/80 1,70 115 80 13.300 115/80 2,04 115 80 13.300
125/36 2,46 125 36 12.200 125/36 3,57 125 36 12.200
125/60 2,02 125 60 12.200 125/60 2,37 125 60 12.200
125/80 2,00 125 80 12.200 125/80 2,15 125 80 12.200
Ausfiihrung und Verwendung: ) Ausfiihrung und Verwendung:
- fr grobe Schleifaufgaben mit hoher Zirkon- M - Keramikkorn CO-COOL Ceramic M
Zerspanungsleistung und guter Standzeit Korund - fUr aggressives Schleifen auf harten,
- beste Schleifleistung auf leistungsstarken schlecht warmeleitenden Werkstoffen
Winkelschleifer bei erhthtem Anpressdruck VPE - konstante Leistung durch selbst VPE
Ny scharfendes Keramikkorn Ny
Lieferung: - kein Zusetzen, kuhler Schliff
Nur in Verpackungseinheiten.
Lieferung: : =
Hinweis: Nur in Verpackungseinheiten. CO-COOL 8 ]
Preisangabe pro Stuck. =
Hinweis: g
Preisangabe pro Stuick. § E
5
= =
o o
w <<

461245

Art.-Nr. Keramikkorn C0-COOL % Karn ma_x.rl
mm U/min
461232 ) - (RG 4675)
Art.-Nr. Zirkonkorund Z e Korn Uimind 115/36 3,85 115 36 13.300
(RG 4675) 115/60 2,54 115 60 13.300
115/60 1,90 115 60 13.300 115/80 2,28 115 80 13.300
115/80 1,77 115 80 13.300 125/36 4,12 125 36 12.200
125/60 2,11 125 60 12.200 125/60 2,79 125 60 12.200
125/80 2,05 125 80 12.200 125/80 2,53 125 80 12.200
Ausfihrung:
- VICTOGRAIN-COOL-Schleifkorn Lieferung: Ceramic . .
- fur hochst aggressives Schleifen mit hochster Abtragsleistung Nur in Verpackungseinheiten.
und extrem hoher Standzeit
- fur die Bearbeitung harter Materialien und Schichten Hinweis: VPE
- bevorzugt bei leistungsstarken Winkelschleifern einsetzbar Preisangabe pro Stick. .
Verwendung:

- zum Entgraten, Kantenbearbeitung, Flachenbearbeitung,
Egalisieren und SchweiBnahtbearbeitung

- geeignet fUr Stahl, Stahlguss, NE-Metall hart und
Nickelbasislegierungen (z. B. Inconell und Hasteloy)

461249

%) max.
Art.-Nr. VICTOGRAIN-COOL i Korn Wi
(RG 4675)
115/36 3,45 115 36 13.300
115/60 2,86 115 60 13.300
115/80 2,69 115 80 13.300
125/36 3,70 125 36 12.200
125/60 3,06 125 60 12.200
125/80 2,88 125 80 12.200

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen. WWW.DI‘ECitOOl.dE




. PFERD
D Stiitzteller comBICLICK® s9¢
Ausfiihrung: i
- Stutzteller fur alle COMBICLICK®-Werkzeuge auf handelstblichen !S:Véﬁgnggg%emng von Edelstahl (Inox) M

Winkelschleifern
- Geometrie der Kuhlschlitze gewahren hohen
Luftdurchfluss zur deutlichen Reduzierung
der thermischen Belastung
von Schleifmittel und Werkstuck
- patentiertes COMBICLICK®-Spannsystem
minimiert die Werkzeugwechselzeiten
- CC-GT (mittel), Farbe schwarz
- CC-H-GT (hart), Farbe blau

vorzugsweise Ausfihrung CC-H-GT verwenden.
Diese weist eine sehr hohe Kantenfestigkeit auf,
um hohere Anpresskrafte zu realisieren.

Hinweis:
Maximal zulassige Umfangs-
geschwindigkeit ist 80 m/s.

461238 far Scheiben - 461246 far Scheiben .
Art.-Nr. CC-GT @ Gewinde o Art.-Nr. CC-H-GT (Typ Inox) @ Gewinde o
U/min U/min
(RG 4675) mm (RG 4675) mm
115/125 37,24 115/125 M14 13.300 115/125 37,24 115/125 M14 13.300
P Facherschleifscheibe MRETEC®
Ausfuhrung: )
- hochwertiges Zirkonkorund far hervarragende Schleifleistung Zirkon- M VPE
- robuster Glasgewebeteller fur starken Anpressdruck Korund 10 Stiick

- fur Stahl und INOX geeignet

Lieferung: ) L :
Nur in Verpackungseinheiten. S R FRETEC

Hinweis:
Preisangabe pro Stuck.

125 x22,23 mm (5 x 7/8)

=
)
r=
‘@
.E — —— - - - N
K] E gerade gekropft gekropft
% 2 gerade Ausfiihrung: schrage Ausfiihrung, 14°: schrage Ausfihrung, 8 °:
‘% -2 besonders fur den Flachenschliff geeignet besonders fur die punktuelle Bearbeitung geeignet besonders fur den Kantenschliff geeignet
461272 @ Bohrung 461274 & Bohrung 461276 ) Bohrung
Art.-Nr. gerade s D Korn Art.-Nr. gekropft s @ Korn Art.-Nr. gekropft s @ Korn
(RG 4671) mm (RG 4671) mm (RG 4671) mm
115/40 2,81 115 22,23 40 115/40 2,81 115 22,23 40 115/40 2,99 115 22,23 40
115/60 2,81 115 22,23 60 115/60 2,81 115 22,23 60 115/60 2,99 115 22,23 60
115/80 2,81 115 22,23 80 115/80 2,81 115 22,23 80 115/80 2,99 115 22,23 80
125/40 3,20 125 22,23 40 125/40 3,20 125 22,23 40 125/40 3,36 125 22,23 40
125/60 3,20 125 22,23 60 125/60 320 125 22,23 60 125/60 3,36 125 22,23 60
125/80 3,20 125 22,23 80 125/80 3,20 125 22,23 80 125/80 3,36 125 22,23 80

P Facherschleifscheiben

Ausfiihrung und Verwendung:
- maximaler Abtrag durch selbstschéarfendes Keramikkorn Ceramic VPE

10 Stiick

- kuhler Schliff, weniger Anlauffarben
- durch breitere Lamellen optimale Bearbeitung des Werkstlckes
- trimmbare Tragerteller, daher komplett nutzbare Scheibe

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten.

Hinweis:
Preisangabe pro Stuck.

- N
gekropft

schrage Ausfiihrung, 8 °:
besonders fur den Kantenschliff geeignet

461280 Bohrung
Art.-Nr. gekropft @ @ Komn ma?(',,
mm U/min
(RG 4669) mm
115/40 3,51 115 22,23 40 13.300
115/60 Bial 115 22,23 60 13.300
125/40 374 125 22,23 40 12.300
125/60 374 125 22,23 60 12.300

46/738

WWW.pI‘ECitOOl.de Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.




Produktinformation

POLIFAN-Facherschleifscheiben bieten dem
Anwender gegenuber Schruppscheiben Uberall
dort Vorteile, wo neben hochster Zerspa-
nungsleistung gleichzeitig auch eine hohe
Oberflachengute gefordert wird.

Das breite Spektrum an hochwertigen Schleif-
lamellen und die in der Praxis erprobten
Spezialausfuhrungen von PFERD erfullen die
Anforderungen anspruchsvoller Schleifaufgaben
und der zu bearbeitenden Werkstoffe.

Ausfiihrung A SG STEELOX

Universell einsetzbares Profi-Werkzeug mit
hoher Zerspanungsleistung und herausragen-
der Standzeit.

Ausfiihrung Z SG POWER STEELOX
Spitzenwerkzeug fur anspruchvollste Schleifauf-
gaben bei wirtschaftlichstem Einsatz. Mit
aggressiver Zerspanungsleistung und heraus-
ragender Standzeit.

Ausfiihrung A-COOL SG INOX + ALU
Profi-Werkzeug fur Schleifaufgaben mit hoher
Oberflachengute und geringer Warmebelastung.
Besonders kuhler Schliff auf schlecht warmelei-
tenden Materialien.

POLIFAN-CURVE ist eine Innovation von PFERD

fUr die Kehlnahtbearbeitung. Die einzigartige

radiale Bauform (PFR) bietet durch die spezielle

Anordnung der Schleiflamellen Uberzeugende

Vorteile bei der aufwandigen und anspruchsvol-

len Bearbeitung von Kehinahten:

® hohe Abtragsleistung durch unerreicht
schnelles, aggressives Schleifen und dadurch
deutliche Einsparung von Lohnkaosten

» prazises und optimales Ausschleifen der
Kehlnahtgeometrie

» Formstabilitat fir hochwertige
Arbeitsergebnisse

® herausragende Standzeit in der Bearbeitung
von Kehlnahten

» optimale Ausnutzung des Schleifmittels
im Radius

Anwendungsempfehlung:

e Ausfithrung M fUr Kehinahtradien > 5 mm bzw.

a-Maf < 6 mm bei 90°-Staf, Breite am Radius:
1T mm

e Ausfiihrung L fUr Kehlnahtradien > 8 mm bzw.
a-MaB ) 6 mm bei 90°-StoB3, Breite am Radius:
14 mm

Ausfiithrung Z SGP CURVE STEELOX
Hochleistungsfacherscheibe fur maximalen
Materialabtrag auf Stahl und Edelstahl (INOX).

Ausfiithrung CO SGP CURVE STEELOX
Hochleistungswerkzeug flr anspruchsvolle
Schleifaufgaben, besonders zur Erzielung feiner
Oberflachen. Das Keramikkorn garantiert einen
extrem kuhlen Schliff auf schlecht warme-
leitenden Materialien und dadurch optimale
Schleifergebnisse ochne thermische Werkstuck-
schadigung.

Der schnelle Weg zum optimalen Werkzeug

Die patentierte Bauform der POLIFAN-STRONG

eroffnet eine vollig neue Dimension des

Schleifens. Herausragende Vorteile stellen einen

einzigartigen Leistungsvorsprung dar:

s schnelles Schieifen durch konstante Schleif-
aggressivitat bis zum letzten Schleifkorn

s hochste Wirtschaftlichkeit durch mehr
Leistung je Zeiteinheit und weniger Scheiben-
verbrauch

» groBtmaogliche Abtragsmengen

e extrem hohe Standzeit

» hochste Wirtschaftlichkeit durch weniger
Werkzeugwechsel und Rustzeiten

e optimale Ausnutzung Ihres leistungsstarken
Antriebes

Anwendungsempfehlung:

* KorngréBe 36 ist optimal geeignet fur hohen
Abtrag z.B. bei der SchweiBnahtbearbeitung

» KorngréBe 50 ist optimal geeignet fur Kanten-
bearbeitungen z.B. Anfasen oder zur Erzielung
feiner Oberflachen

Ausfilthrung Z SGP STRONG STEEL
Hochleistungswerkzeug mit besonders hoher
Zerspanungsleistung auf Stahl fur anspruchs-
volle Schleifaufgaben.

Ausfiihrung CO-FREEZE SGP STRONG INOX
Durch das Keramikkorn CO mit schleifaktiver,
kiihlender Spezialbeschichtung (FREEZE)
entstehen - selbst bei thermisch ungunstigen
Verhaltnissen - keine Anlauffarben, so dass
keine Nacharbeiten erforderlich sind.

Ausgehend von Bearbeitungsaufgabe @ und Werkstoff/Material @ zeigt die Ubersicht die verschiedenen Ausfuhrungen von Werkzeugen aus dem
PFERD-Programm und hilft Innen, das optimale Werkzeug zu finden.

@ Material
(1] Werkstoff
Bearbeitungs-
aufgabe

A SG STEELOX
Z SG POWER STEELOX

Flachenschliff

Edelstahl (INOX)

Ausfiihrung

A SG STEELOX
A-COOL SG INOX + ALU
CO-FREEZE SGP STRONG INOX

Kunststoffe,
andere Werkstoffe

Ausfiihrung

A SG STEELOX
A-COOL SG INOX + ALU

A-COOL SG INOX + ALU

SchweiBnaht- AIEEIESTON
T Z SG POWER STEELOX CO-FREEZE SGP STRONG INOX  A-COOL SG INOX + ALU =
9 Z SGP STRONG STEEL
Z SG POWER STEELOX
Anfasen 7 SGP STRONG STEEL Z SG POWER STEELOX = A SG STEELOX
Entgraten Z SGP STRONG STEEL Z SG POWER STEELOX = A SG STEELOX

Z SGP CURVE STEELOX
CO SGP CURVE STEELOX CO SGP CURVE STEELOX = =

www.precitool.de i

KehlInahtschliff




Schleifscheiben|

Abrichter

P Facherschleifscheibe POLIFAN

Ausfihrung:

A SG STEELOX Korund

- Schieifmittel Korund A A

- hohe Zerspanungsleistung

- sehr hohe Standzeit S
gerade

Verwendung:

- fur Stahl, Edelstahl (INOX)

- fur universelle Schleifaufgaben,
z. B. Flachenschliff und
SchweiBnahtbearbeitung

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten.

Hinweis:
Preisangabe pro Stuck.

BB v

e d]

gekropft

10 Stiick

PFERD

Ausfihrung: )
Z SG POWER STEELOX Zirkon- M
- Schleifmittel Zirkonkorund Z Korund
- aggressive Zerspanungsleistung
und sehr gute Standzeit —_ —~ \PE
gerade  gekiopft 5 qoak

Verwendung:

- fUr Stahl und Edelstahl

- zur SchweiBnahtbearbeitung,
zum Anfasen und fur Flachenschlit

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten.

Hinweis:
Preisangabe pro Stuck.

461300 Bohrung o 461315 Bohrung - 461350 Bohrung - 461355 Bohrung o
Art-Nr.  gerade Ko = Art-Nr.  gekropft @ Ko o Art-Nr. gerade @ Komn o Art-Nro gekropft @ kom o
mm U/min U/min mm U/min mm U/min
(RG 4674) mm (RG 4674) mm (RG 4674) mm (RG 4674) mm
115/40 546 115 2223 40 13300 115/40 546 115 2223 40 13.300 115/40 594 115 2223 40 13300 115/40 594 115 2223 40 13.300
115/60 546 115 2223 60 13300 115/60 546 115 2223 60 13.300 115/60 594 115 2223 60 13300 115/60 594 115 22,23 60 13.300
115/80 546 115 2223 80 13300 115/80 546 115 2223 80 13.300 125/40 648 125 2223 40 12200 115/80 594 115 2223 80 13.300
115/120 546 115 2223 120 13300 115/120 546 115 2223 120 13.300 125/60 6,48 125 22,23 60 12200 115/120 594 115 22,23 120 13.300
125/40 589 125 2223 40 12200 125/40 589 125 2223 40 12.200 180/40 10,96 180 22,23 40 8500 125/40 648 125 22,23 40 12.200
125/60 589 125 2223 60 12200 125/60 589 125 2223 60 12.200 180/60 10,96 180 22,23 60 8500 125/60 648 125 22,23 60 12.200
125/80 589 125 2223 80 12200 125/80 589 125 2223 80 12.200 125/80 648 125 22,23 80 12.200
125/120 589 125 2223 120 12200 125/120 589 125 22,23 120 12.200 125/120 648 125 2223 120 12.200
180/40 9,71 180 2223 40 8500 180/40 9,71 180 2223 40 8.500 180/40 10,96 180 2223 40 8500
180/60 9,71 180 2223 60 8500 180/60 9,71 180 2223 60 8.500 180/60 10,96 180 2223 60 8500
180/80 9,71 180 2223 80 8500 180/80 9,71 180 22,23 80 8500
. . . PFERD
P Facherschleifscheibe POLIFAN 50
Ausfiihrung: Lieferung:
A-COOL SG INOX + ALU Nur in Verpackungseinheiten. ound M .
- Schleifmitel Korund A mit Beschichtung A
- fur besonders kuhlen Schliff auf schlecht Hinweis:
warmeleitenden Materialien Preisangabe pro Stlck. == —— \IPE
gekiopft  gerade o que
Verwendung
- fr Edelstahl, Aluminium und NE-Metalle
- fur Schleifaufgaben mit hoheer Oberflachenglte
und geringer Warmebelastung
- bevorzugt bei der Bearbeitung von
Blechen und dunnwandigen Profilen
461330 Bohrung 461335 Bohrung
Art.-Nr. gerade r% (0] Korn Ur/nﬂ?i);]',l Art.-Nr. gekropft r% @ Korn UTrr?i);{'l
(RG 4674) mm (RG 4674) mm
115/40 6,20 115 22,23 40 13.300 115/40 6,20 115 22,23 40 13.300
115/60 6,20 115 22,23 60 13.300 115/60 6,20 115 22,23 60 13.300
115/80 6,20 115 22,23 80 13.300 115/80 6,20 115 22,23 80 13.300
125/40 6,81 125 22,23 40 12.200 125/40 6,81 125 22,23 40 12.200
125/60 6,81 125 22,23 60 12.200 125/60 6,81 125 22,23 60 12.200
125/80 6,81 125 22,23 80 12.200 125/80 6,81 125 22,23 80 12.200
. . . PFERD
P Facherschleifscheibe POLIFAN-STRONG 5%
Ausfihrung: Vorteile: )
Z SGP STRONG STEEL - schnelles Schleifen durch konstante Zirkan- VPE
- Schleifmittel Zirkonkorund Z Schleif-Aggressivitat bis zum letzten Schleifkorn Korund
- KorngroBe 36 fur grobe Stahlbearbeitung - groBtmagliche Abtragsmengen
- KorngréBe 50 fur Kantenbearbeitung - extrem hohe Standzeiten
- Schleifmittel, Lamellen- und Tragtellerform abgestimmt - optimale Ausnutzung des
far den Einsatz mit leistungsstarken Antrieben leistungsstarken Antriebes
Verwendung: Lieferung:
- verwendbar bei Materialien aus Stahl Nur in Verpackungseinheiten.
- zur SchweiBnahtbearbeitung
- zum Anfasen und Entgraten Hinweis:
Preisangabe pro Stuck.
461390 Bohrun
Art.-Nr. Typ PFC, konisch @ @ ’ ko max.
mm U/min
(RG 4674) mm
115/36 12,37 115 22,23 36 13.300
115/50 12,37 115 22,23 50 13.300
125/36 12,76 125 22,23 36 12.200
125/50 12,76 125 22,23 50 12.200

46/740

www.precitool.de

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.




PFERD PFERD
P Facherschleifscheibe POLIFAN-CURVE 53g P Facherschleifscheibe POLIFAN-CO-CURVE
Ausfihrung: ) Ausfihrung:
SZ SGP CURVE STEELOX Zirkon- M CO SGP CURVE STEELOX ceamc ]  VPE
- Schleifmittel Zirkonkorund Z Korund - Schleifmittel Keramikkorn CO mit schleifaktiver 10 Stiick
- durch radiale Bauform und spezielle Anordnung EE Beschichtung EE
der Lamellen deutliche Vorteile bei der VPE : - besonders zur Erzielung feiner Oberflachen :
Kehlnahtbearbeitung S %ﬂ : - das Keramikkorn garantiert einen extrem kihlen %-u :
[OEE Schliff auf schlecht warmeleitenden Materialien [OERE
Verwendung: - optimale Schleifergebnisse werden chne
- fur Stahl und Edelstahl thermische Werkstuckschadigung erzielt
- Kehlnahtbearbeitung (5 mm bzw. 8 mm), - radiale Bauform
Anfasen, Entgraten Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten. Verwendung:
Vorteile: - fr Edelstahl (INOX) und Stahl
- schnelles, aggressives Schleifen Hinweis: - Kehlnahtbearbeitung (5 mm bzw. 8 mm), Anfasen,
durch hohe Abtragsleistung Preisangabe pro Stuck. Entgraten
- prazises und optimales Ausschleifen
der Kehlnahtgeometrie Lieferung:
- Formstabilitat fur hochwertige Nur in Verpackungseinheiten.
Arbeitsergebnisse
- sehr gute Standzeiten in der Hinweis:
Bearbeitung von Kehlnahten Preisangabe pro Stuck.

- optimale Ausnutzung des
Schleifmaterials im Radius

461397 Bohrung :
NN TypPPR radial 2 % fom  Nenibrele - max.
m mm U/min
461395 @ Bohrung Nahtbreite nax (R6 4674) mm
Art.-Nr. Typ PFR, radial e (%) Korn il U/mw’ﬁ" 115/60/5 13,17 115 22,23 60 5 13.300
(RG 4674) mm 115/60/8 13,59 115 22,23 60 8 13.300
125/40/5 11,55 125 22,23 40 5 12.200 125/60/5 13,31 125 22,23 60 5 12.200
125/40/8 12,09 125 22,23 40 8 12.200 125/60/8 1373 125 22,23 60 8 12.200

=

]

. . . =}

» Facherschleifscheibe m S

. N . =
Cubitron” Il (Ceramic) S5
—
Ausfithrung und Verwendung: - - §
- hohes Abtragspotenzial, gleichmaBiges Finish Cubitron M T =
- ktihler Schliff durch keramisches Prazisionskorn I n

- héherer Packungsdichte der Schleiflamellen und
robusterer Unterlage, dadurch langere VPE
Lebensdauer und mehr aktives Schleifmaterial

- geeignet zum Abtragen, Entgraten, Finishen oder
zum Kantenschliff

10 Stiick

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten.

Hinweis:
Preisangabe pro Stuck.

461402 Bohrung
) @ max.
Art.-Nr. Typ 969F, konisch o @ Ko min
(RG 4611) mm
115/40 6,22 115 22,23 40 13.200
115/60 6,22 115 22,23 60 13.200
115/80 6,22 115 22,23 80 13.200
125/40 7,16 125 22,23 40 12.000
125/60 7,16 125 22,23 60 12.000
125/80 7,16 125 22,23 80 12.000

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.




PFERD-Werkzeuge mit

X-LOCK von Bosch ist das weltweit erste Schnellwechselsystem fur Winkelschleifer. Werkzeug in
der X-LOCK-Aufnahme positionieren, aufklicken —fertig. So einfach war der Zubehorwechsel bei
Winkelschleifern noch nie. X-LOCK schafft einen neuen Standard, der Profis die Arbeit erleichtert und
die Produktivitat steigert. Bosch Power Tools setzt auf starke Partner wie PFERD. So hat PFERD das
Prinzip fur die Verbindung von X-LOCK-Stanzteil mit dem gebundenen Schleifmittel, Facherscheiben
und Bursten entwickelt sowie die Voraussetzungen geschaffen, dass diese industriell hergestellt

werden kénnen.

Mit dem Bosch X-LOCK-System fur Winkel-
schleifer wechseln Sie Werkzeuge schnell

und komfortabel. Statt einer runden Bohrung
weist das X-LOCK-System eine x-férmige Kontur
auf, die das formschlussige Fixieren des
Werkzeuges auf dem Winkelschleifer erlaubt.
Das garantiert das sichere Aufspannen von
verschiedenen Werkzeugen in kUrzester Zeit.
Das einzigartige System erflllt h6chste Qualitats-
und Sicherheitsstandards und halt auch rauen
und harten Einsatzbedingungen stand.

Funktionsweise:

Vorteile:

® Schneller und komfortabler Werkzeugwechsel.

® Sichere Fixierung durch horbares Einrasten
des Werkzeuges.

® Werkzeuge mit X-LOCK konnen auch auf
herkbmmlichen Winkelschleifern mit
Gewinde M14 und 5/8"-11 eingesetzt
werden (Ausnahme Topfbursten).

Passende Maschinen mit
LOCK Aufnahme

finden Sie in unserem Katalog

Elektro-/Druckluftwerkzeuge

und Zubehodr 2023/24.

L0CK

Technology by @ BOSCH

Anwendungsempfehlungen:

® Setzen Sie das Werkzeug auf das X-LOCK-
Spannsystem Ihres Winkelschleifers und
fixieren Sie es, indem Sie es leicht nach unten
drucken. Das Werkzeug rastet horbar ein.

Setzen Sie das Werkzeug formschlussig auf die
X-LOCK-Aufnahme.

Drucken Sie das Werkzeug leicht nach unten, bis

es harbar einrastet.

i www.precitool.de

Losen Sie das Werkzeug durch Betatigen des
Hebels.




P Facherschleifscheibe POLIVLIES mit X-LOCK

Ausfihrung:

- Schleifmittel Korund A

- hohe Schleifleistung, da stetig neues, scharfes Schleifmittel freigesetzt wird
- gleichbleibend hohe Oberflachenglte Uber die gesamte Standzeit

- optimale Konturenanpassung durch hohe Flexibilitat

- fir den universellen Einsatz von Grob- bis Feinschliff

- geeignet fur Winkelschleifer mit X-LOCK Werkzeugaufnahme und mit Gewinde M14 und 5/8"-11

Verwendung:

- fur Stahl, Edelstahl (INOX), Aluminium, NE-Metalle, Faserverstarkte Duroplaste (GFK, CFK), Zink,

Stahlguss und Nickelbasislegierungen (z. B. Inconell und Hasteloy)

- fur universelle Schleifaufgaben, z. B. SchweiBnahtbearbeitung, Flachenbearbeitung, Aufrauen,

Strukturieren (Mattieren, Strichmattieren und Satinieren)

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten.

Hinweis:
Preisangabe pro Stuck.

SIC
Korund

e d]

gekropft

)

FER|

o
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B vpE
eFF  5suck

461297 Bohrung
i @ max.
Art.-Nr. Typ PVL-X-LOCK nm @ Korn Ui
(RG 4674) mm
125/100G 16,11 125 22,23 100 12.200
125/180M 15,02 125 22,23 180 12.200
125/240F 14,48 125 2223 240 12.200
. . . . PFERD
» Facherschleifscheibe POLIFAN mit X-LOCK
Ausflhrung: ) Ausfihrung: )
Z PSF STEELOX Zirkon- M Z SG POWER STEELOX Zirkon- M
- Schleifmittel Zirkankorund Z Korund - Schleifmittel Zirkankorund Z Korund
- aggressive Zerspanungsleistung . - aggressive Zerspanungsleistung und .
und sehr gute Standzeit —_— ?%""c" VPE herausragende Standzeit —_— ?§L°°K VPE
- geeignet fur Winkelschleifer mit gekropft S - hochste Aggressivitat tber gekropft T

X-LOCK Werkzeugaufnahme und

mit Gewinde M14 und 5/8"-11
- auch fur leistungsschwache

Winkelschleifer geeignet

Verwendung:

- fur Stahl und Edelstahl

- zur SchweiBnahtbearbeitung,
zum Anfasen und far
Flachenschliff

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten.

Hinweis:
Preisangabe pro Stuck.

die gesamte Lebensdauer
- geeignet fur Winkelschleifer mit
X-LOCK Werkzeugaufnahme und
mit Gewinde M14 und 5/8"-11

Verwendung:

- fur Stahl und Edelstahl

- zur SchweiBnahtbearbeitung,
zum Anfasen und far
Flachenschliff

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten.

Hinweis:
Preisangabe pro Stuck.

461310 Bohrung 461351 Bohrung
i o @ max. | o @ max.
Art.-Nr. gekropft e D Korn Ulmin Art.-Nr. gekropft i %) Korn Ulmin
(R6 4674) mm (RG 4674) mm
125/40 527 125 22,23 40 12.200 125/40 7,71 125 22,23 40 12.200
125/60 527 125 22,23 60 12.200 125/60 171 125 22,23 60 12.200
125/80 527 125 22,23 80 12.200 125/80 1,71 125 22,23 80 12.200
P Facherschleifscheibe POLIFAN-CURVE mit X-LOCK
Ausflhrung: . >{Lock
Z SGP CURVE STEELOX Zirkon- = VPE
- Schleifmittel Zirkonkorund Z Korund o sk

- durch radiale Bauform und spezielle Anordnung der Lamellen deutlich
- geeignet fur Winkelschleifer mit X-LOCK Werkzeugaufnahme und mit

Gewinde M14 und 5/8"-11

Verwendung:
- fur Stahl und Edelstahl

Schieifscheiben|

Abrichter

- Kehlnahtbearbeitung (5 bzw. 8 mm), Anfasen, Entgraten

Vorteile:

- schnelles, aggressives Schleifen durch hohe Abtragsleistung
- prazises und optimales Ausschleifen der Kehinahtgeometrie
- Formstabilitat fur hochwertige Arbeitsergebnisse

- sehr gute Standzeiten in der Bearbeitung von Kehinahten

- optimale Ausnutzung des Schleifmaterials im Radius

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten.

Hinweis:
Preisangabe pro Stuck.

461396 Bohrung

Art.-Nr. Typ PFR, radial () Korn TR ma'x.rl
mm Ulmin
(RG 4674) mm
125/40/5 13,74 125 22,23 40 5 12.200
125/40/8 14,39 125 22,23 40 8 12.200

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen. www.precitool.de



Schleifscheiben|

Abrichter

P Trennscheibe x-Lock

Ausfihrung:

PSF STEEL

- schneller Arbeitsfortschritt durch hohe
Trennleistung

Korund

- hohe Wirtschaftlichkeit durch gute Standzeit ?é"‘)c" \VPE
- geeignet fur Winkelschleifer mit X-LOCK gerade -
Werkzeugaufnahme und mit Gewinde M14 o
und 5/8"-11
- auch fur leistungsschwache Winkelschleifer
geeignet
Verwendung:

- zum Trennen von Blechen,
Profil- und Vollmaterial aus Stahl
- fur Stahl

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten.

Hinweis:
Preisangabe pro Stuck.

0
n
m
a
o

#

Ausfiihrung:

SG STEELOX

- schneller Arbeitsfortschritt durch hohe
Trennleistung

. M gerade

- hochste Wirtschaftlichkeit durch hochste ?é""c" \PE
Standzeit Ay
- ohne Zugabe von eisen-, schwefel- und o

chlorhaltigen Fullstoffen
- geeignet fur Winkelschleifer mit X-LOCK Werkzeug-
aufnahme und mit Gewinde M14 und 5/8"-11

Verwendung:

- zum Trennen von Blechen, Profil- und
Vollmaterial aus Stahl und Edelstahl (INOX)

- dunne und gratarme Trennschnitte

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten.

Hinweis:
Preisangabe pro Stuck.

Art-Nr s?fh?/lagis “ starke e nax. Art-Nr 46|::¢}x56 2 starke i ax
T mm mm U/min T mm mm U/min™*
(RG 4674) mm (RG 4674) mm
125x1,0 2,33 125 1 22,23 12.200 125x1,0 3,99 125 1 22,23 12.200
125x1,6 241 125 16 22,23 12.200 125x1,6 4,12 125 16 22,23 12.200
. PFERD . PFERD
P Schruppscheibe x-Lock PR P Schleifwerkzeugsystem comeipisc
Ausfuhrung: Ausfuhrung: Schaft
- Schieifmittel Korund A - mittlere Harte Korund - Schleifblatthalter System CD Sl
- geeignet fur Winkelschleifer mit X-LOCK Werkzeug- A - Schraubverbindung mit Metall-Innengewinde 6mm
aufnahme und mit Gewinde M14 und 5/8"-11 , - Umfangsgeschwindigkeit je nach Ausfuhrung 20 - 50 m/Sek.
- auch fur leistungsschwache Winkelschleifer —_— %LOCK VPE
geeignet gekropft T Vorteile:
o - einfache Handhabung =) schneller Schleifblattwechsel
Verwendung: - kein Kleben, kein Verrutschen, kein Losen durch Hitze

- fUr Stahl- und Gusseisen

- hohe Schleifleistung und gute Standzeit

- fur Flachenschliff, SchweiBnahtbearbeitung,
Entgratarbeiten, Kantenbearbeitung,
Kehlnahtbearbeitung, Ausfugen, Anfasen

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten.

Hinweis:
Preisangabe pro Stuck.

462151 . Bohrung
(%) Starke max.
Art.-Nr. Stahl/Guss s s () Wi
(RG 4674) mm
125x7 4,02 125 7 22,23 12.200

46/744
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- vibrationsfreier Rundlauf
- Schleifblatt sitzt immer zentrisch

Verwendung:

- zum rationellen Schleifen kleiner Flachen
und Konturen (im Werkzeug- und Formenbau,
Maschinenbau etc.)

- fur Antriebsmaschinen wie Gerad- und
Winkelschleifer oder Biegewellenmaschinen

461900 @ o
Art.-Nr. COMBIDISC-Schleifblatthalter i Harte Wi
(RG 4675)

W50 30,67 50 weich 19.000
W75 36,72 75 weich 12.500
M50 26,91 50 mittel 19.000
M75 31,32 75 mittel 12.500
H50 34,44 50 hart 19.000
H75 39,79 75 hart 12.500

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.




PFERD PFERD

P Schleifblatt comBipisc 53g P Vliesronde comBIDISC
Ausfiihrung und Verwendung: Ausfiihrung und Verwendung:
461910: found - WEINTM * VPE -Korund A, harte Ausfihrung, offene Struktur, found - WEINTM * VPE
- Korund A A erzielen mattierte und seidenmatte Oberflache A
- fUr universellen Einsatz auf Metallen - universell einsetzbar zur Oberflachenbearbeitung
(Grob- bis Feinschliff) auf Metallen

- beseitigen von Vorschleifspuren

461920: - entfernen von Oxidation

- Korund A-Forte

r ) - fur leichte Entgratarbeiten Hinweis:
- universell auf alvlen Metallen einsetzbar - lieferbare POLIVLIES-KorngroBRen: Die Flexibilitat der Ronde beim
- hohe Abtragsleistung 100 G = grob (gelbbraun) Flachenschliff wird durch den
- hohe Standzeit 180 M = mittel (rotbraun) Hartegrad des Halters bestimmt.

240 F =fein (blau)

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten.
Lieferung:
Hinweis: Nur in Verpackungs-
Preisangabe pro Stuck. einheiten.
Hinweis:
461910 461920 @ min./max. PE Preisangabe
Art.-Nr. KorundA  Korund A-Forte Korn Drehzahl ' pro Stack.
mm P Stiick
(RG 4675) (RG 4675) min
50/36 1,47 1,75 50 36 8.000-13.000 100
50/60 1,47 1,51 50 60 8.000-13.000 100
50/80 1,47 1,51 50 80 8.000-13.000 100
50/120 1,47 1,51 50 120 8.000-13.000 100 461935 ) min./max. VPE
50/180 1,47 - 50 180 8.000-13.000 100 Art.-Nr. hart s Korn Drehzahl Stiick
50/320 1,47 - 50 320 8.000-13.000 100 (RG 4675) min’!
75/36 2,01 2,38 75 36 5.000-9.000 50 50/GROB 2,22 50 grab 5.500-7.500 50
75/60 2,01 2,12 75 60 5.000-9.000 50 50/MITTEL 2,22 50 mittel 5.500-7.500 50
75/80 2,01 2,12 75 80 5.000-9.000 50 S0/FEIN 2,22 50 sehr fein 5.500-7.500 50
75/120 2,01 2,12 75 120 5.000-9.000 50 75/GROB 343 75 grab 3.800-5.000 25
75/180 2,01 - 75 180 5.000-9.000 50 75/MITTEL 343 75 mittel 3.800-5.000 25
751320 2,01 - 75 320 5.000-9.000 50 75/FEIN 343 75 sehr fein 3.800-5.000 25
. PFERD
P Vliesronde coMBIDISC®
Ausfiihrung und Verwendung: Lieferung:
- Korund A, weiche Ausfuihrung, sehr offene Struktur, - beseitigen von Vorschleifspuren Nur in Verpackungseinheiten. Korund UN| VPE
erzielen mattierte und seidenmatte Oberflache - entfernen von Oxidation A
- fur Feinschliff an Flachen und Konturen - fUr leichte Entgratarbeiten Hinweis:
- fUr Reinigungsarbeiten auf Metallen - lieferbare POLINOX-KorngroBen: Preisangabe pro Stuck. =
- beim Schleifen bringt der Zusatz von QOI, Wasser 100 = mittel )
noch feinere Oberflachen, kthleren Schliff und 180 = fein =2
bessere Standzeit 280 = sehr fein g
u E
461955 ) min./max. VPE » g
Art.-Nr. weich Korn Drehzahl i TS
mm - Stack = =
(RG 4675) min = =
50/MITTEL 2,51 50 mittel 5500-7500 50 w <<
S0/FEIN 244 50 fein 5500-7500 50
50/SEHR FEIN 2,44 50 sehr fein 5500-7500 50
75/MITTEL 4,09 75 mittel 3800-5000 25
75/FEIN 3,69 75 fein 3800-5000 25
75/SEHR FEIN 3,69 75 sehr fein 3800-5000 25
. . PFERD
» Schleifscheibe cc-GRIND-ROBUST
CC-GRIND-ROBUST 125 SG STEELOX Lieferung: CC-GRIND-ROBUST 125 SGP STEELOX
Ausfiihrung und Verwendung: Nur in angegebenen Ausfiihrung und Verwendung: G . M \/PE
- geeignet fiir Stahl und Edelstahl Verpackungseinheiten. - geeignet fur Stahl und Edelstahl 10 Stiick
- deutlich weniger Larm, Vibrationen und Staub i . - deutlich weniger Larm, Vibrationen
im Vergleich zu Schruppscheiben Hinweis: . und Staub im Vergleich zu
- aggressive Schleifkdrner sorgen fur einen Preisangabe pro Stlick. Schruppscheiben
kahlen Schliff ohne Anlauffarben sowie sehr - aggressive prazisionsgeformte, dreieckige Hochleistungsschleifkérner
lange Standzeit sorgen fur einen kdhlen Schliff ohne Anlauffarben sowie extrem lange
- zum Entgraten, Anfasen, SchweiBnaht Vor- und Nachbearbeitung, Standzeit
zur Kantenbearbeitung und Flachenschliff - zum Entgraten, Anfasen, SchweiBnaht Vor- und Nachbearbeitung,
- das Zurucksetzen/Trimmen des Werkzeugs ist problemlos maglich zur Kantenbearbeitung und Flachenschliff

- das Zurlcksetzen/Trimmen des Werkzeugs ist problemlos maglich

A V“"’ Lieferung: o
g 1004 5 X Nur in angegebenen Verpackungseinheiten.
s ’ y § E Hinweis:
s A Preisangabe pro Stick.
o 20 .
[ g “
2 =X 2
3 | +100 / 2z s
= ol
[7] € n
® \ ou
2 23
9
S £
461247 461248
CC-GRIND-ROBUST Bohrung CC-GRIND-ROBUST Bohrung

Mt-Nr. 12556 fnbm @ Umxnil Art-Nr. 125 SGP m%n UTrr?i);'l

STEELOX mm . oot STEELOX mm

(RG 4675) CC-GRIND-ROBUST 125 5G STEELOX (RG 4675) CC- usT
12586 5,61 125 22,23 12200 STEEL g0s 1255GP 6,54 125 2223 12.200 STEEL{IESH

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.




Schleifscheiben|

Abrichter

» Schruppscheibe

Ausfihrung:
A 46 N Supra = =
- weiche Standardscheibe, gekropft gekiopft g gy

Verwendung:
Fur die Bearbeitung von Aluminium sowie allen
anderen NE-Metallen.

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten.

Hinweis:

KLINGSPOR
Sehieiftechnologie
Ausfihrung:
A 24 N Supra
- weiche Hochleistungsscheibe gekropft

e d]
M gekropft

10 Stiick

Verwendung:
- fur rost- und saurebestandige Stahle, wie z. B. Inox
- mit sehr hoher Zerspanungsleistung und Standzeit
- eisen- und schwefelfrei

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten.

Preisangabe pro Stuck. Hinweis:
Preisangabe pro Stuck. o
S muu
o i
ArtNr 362.1.70 (%) Starke Bor;rglng max. Art-Nr 4B|2190 @ Starke Bot;raung max.
N, uminium il il Ufmin Flb ox mm mm U/min’!
(RG 4603) mm (RG 4603) mm
115x6 2,90 115 6 22,23 13.300 115%6 2,64 115 6 22,23 13.300
125%6 3,36 125 6 22,23 12.200 125x6 2,93 125 6 22,23 12.200
180x8 6,49 180 8 22,23 8.500 180x8 6,20 180 8 22,23 8.500
. . i . PFERD
P Schruppscheibe cubitron Il (Ceramic) P Schruppscheibe
Ausflihrung und Verwendung: L Ausfihrung:
- zum Abtragsschleifen, Entfernen von Cubitron M PSF STEEL - =
SchweiBnahten, Anfasen und Verputzen I - mittlere Harte gekropft
- 3-fache Abtragsleistung gegentber
herkdmmlichen Schruppscheiben e Verwendung: VPE

- sofortiger Eingriff ins Vollmaterial

gekropft
- Reduzierung des Kraftaufwandes um bis zu 70 %

10 Stiick

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten.

Hinweis:
Preisangabe pro Stuck.

462164

- fur Stahl- und Gusseisen
- hohe Schleifleistung und gute Standzeit

10 Stiick

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten.

Hinweis:
Preisangabe pro Stuck.

. Bohrung 462150 4 Bohrung
Art.-Nr. Stahl/Inox n%n Sﬁﬁxe (%) UTrr?i);'l Art.-Nr. Stahl/Guss rr?n St;;ﬁe % U;nn?:w‘
(RG 4610) mm (RG 4674) mm
115x7 9,58 115 7 22,23 13.300 115x7 2,63 115 7.2 22,23 13.300
125x7 9,98 125 7 22,23 12.250 125x7 3,38 125 7.2 22,23 12.200
178x7 17,74 180 7 22,23 8.500 180x8 503 180 8.3 22,23 8.500
230x7 24,50 230 7 22,23 6.650 230x8 8,74 230 83 22,23 6.600
PFERD

» Schruppscheibe

S

Ausflhrung:
- SG STEEL -~
- harte Ausfiihrung gekiopft g gy

Verwendung:

- fUr SchweiBnahtbearbeitung,
Entgratarbeiten, Kantenbearbeitung

- bei der Stahlbearbeitung mit hoher

Schleifleistung und hoher Standzeit

[125x 22,10\
[5xtian

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten.

Hinweis:
Preisangabe pro Stuck.

AN, 42%:“?5 @ Starke Bolgmg max.
(RG 4674) m i mm -~
115x7 4,20 115 72 22,23 13.300
125x7 5,62 125 7.2 22,23 12.200
180x8 8,00 180 83 22,23 8.500
230%8 12,10 230 83 22,23 6.600
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Schieiftechnologie

» Schruppscheibe

Ausflhrung: E
A24 extra - =

- mittlere Harte UNI gekiopft g gy
- gekropft

Verwendung:

Universell einsetzbar in allen
Bereichen der Metallbearbeitung.

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten.

Hinweis:
Preisangabe pro Stuck.

180%8x22,25mm
T sE a1

ATt :J‘r?ls«alr:g @ starke BOlgmg e
mm mm U/min’!
(RG 4603) mm
115x6 2,43 115 6 22,23 13.300
125x6 2,55 125 6 22,23 12.200
180x8 4,80 180 8 22,23 8.500
230x8 717 230 8 22,23 6.600

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.




» Trennscheibe MRETEC®

M = VPE
gerade 50 Stiick

Ausfuhrung und Verwendunag:

® Hochleistungstrennscheibe fur Stahl und Edelstahl,
mit hervorragendem Schnittgefthl

® trennfreudig, bei hoher Standzeit - fur schnelles, produktives Trennen
® ideal zur Bearbeitung dunnwandiger Profile und Rohre
® hohe Schnittleistung und geringe Gratbildung sorgen fir saubere Schnittfachen
® enthalt keine eisen- (FE), chlor- (Cl) oder schwefelhaltigen (S) Fullstoffe
Lieferung: Hinweis:
Nur in Verpackungseinheiten. Preisangabe pro Stuck.
Art-Nr :tsr?ﬁ% D Starke Borgng Scheiben- max.
T AU mm mm form U/min’!
(R6 4602) mm
115x1,0 1,19 115 1 22,23 gerade 13.300
125x1,0 1,32 125 1 22,23 gerade 12.200
» Trennscheibe A
Ausfihrung: Ausfiihrung und Verwendung:
A 24 Extra UN| — A 60 TZ Special (1,0 mm) M
- mittelharte Trennscheibe mit guter gekropft  gerade A 46 TZ Special (1,6 / 1,9 mm) =
Standzeit und leichtem Schnitt - dunne Hochleistungstrennscheibe g
\IPE - zur Bearbeitung dunnwandiger Profile und Rohre — \PE ‘D
Verwendung: - - geringe Gratbildung gerade 25 stuck ﬁ -
FUr den Einsatz in allen Bereichen e - fur Edelstahl, NE-Metalle und Stahl e oS
der Metallbearbeitung. “a:.a ﬁ
Lieferung: ==
Lieferung: Nur in Verpackungseinheiten. 6—; -2

Nur in Verpackungseinheiten.
Hinweis:
Hinweis: Preisangabe pro Stuck.

Preisangabe pro Stuck.

125x2,5x22,23mm.
87 S/ET I

463000 . Bohrung . Bohrung
Art.-Nr. Universal r% Str;agie (%) Scheibenform Ur/nrr?i);'l Art.-Nr. ‘(1;?5:31::702[)] rr%n Str;a;ﬁe @ UTmaiil.'l
(RG 4673) mm mm
115 1,45 115 2.5 22,23 gekropft 13.300 115x1,0 2,17 115 1 22,23 13.300
125 1,58 125 2.5 22,23 gekropft 12.200 115x1,6 2,27 115 1,6 22,23 13.300
180 2,07 180 3 22,23 gerade 8.500 125x1,0 2,38 125 1 22,23 12.200
230 2,96 230 & 22,23 gerade 6.600 125x1,6 2,51 125 1,6 22,23 12.200
180x1,6 3,89 180 16 22,23 8.500
230x1,9 5,45 230 19 22,23 6.600
Ausfiihrung und Verwendung:
- Hochleistungs-Trennscheibe mit selbstscharfendem Schieifkorn M — VPE
- hohe Schnittleistung bei gleichzeitig langer Lebensdauer gerade g g
- geringe Hitzeentwicklung
Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten.
Hinweis:
Preisangabe pro Stuck.
. Bohruni s -
Art.-Nr. 46!213221 % Starke (%) ’ MIEES, $2% L2, 25mm
mm mm U/min’! o, muon
(RG 4672) mm e e O
115x1,2 261 115 12 22,23 13300 S |1l ==
125x1,2 2,87 125 1.2 22,23 12.200

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen. www.precitool.de




Schleifscheiben|

Abrichter

P Trennscheibe

Ausfiihrung und Verwendung:
SG STEELOX

- schneller Arbeitsfortschritt durch gerade
hoheTrennleistung
- hochste Wirtschaftlichkeit durch VPE

hochste Standzeit

- ohne Zugabe von eisen-, schwefel- und
chlorhaltigen Fullstoffen

- zum Trennen von Blechen, Profil- und
Vollmaterial aus Stahl und Edelstahl (INOX)

25 Stiick

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten.

Hinweis:
Preisangabe pro Stuck.

PFERD

Ausfiihrung und Verwendung:

SGP STEELOX M = VPE

- hchste Trennleistung und herausragende gerade g ey
Standzeit

- fir kahles, schnelles, komfortables, gratarmes @3_‘-5@%?]
und universelles Trennen %g

- speziell optimiert fUr den Einsatz auf dinnen =
Blechen und Profilen aus Stahl und Edelstahl
(INOX)

Lieferung:

Nur in Verpackungseinheiten.

Hinweis:
Preisangabe pro Stuck.

ArtNr 4E3|ij55 (%) Starke Borgng max. Art-Nr Inofift}a\r)gﬁnn () Starke g max.

T mm mm U/min! T ! mm mm U/min?

(RG 4674) mm (RG 4674) mm
115x1,0 2,90 115 1 22,23 13.300 115x0,8 422 115 08 22,23 13.300
115x1,6 2,99 115 16 22,23 13.300 125%0,8 4,58 125 08 22,23 12.200
125x1,0 3,36 125 1 22,23 12.200
125x1,6 3,47 125 1,6 22,23 12.200
PFERD

P Trennscheibe

Ausfihrung:

PSF STEEL - =

- schneller Arbeitsfortschritt durch hohe e
Trennleistung

- hohe Wirtschaftlichkeit durch gute Standzeit —— V\PE

gerade

25 Stiick

Verwendung:

- zum Trennen von Blechen, Profil-
und Vollmaterial aus Stahl

- fur Stahl

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten.

Hinweis:
Preisangabe pro Stuck.

) KLINGSPOR

Schieiftechnologie

P Trennscheibe

Ausfihrung:
A 46 N Supra — o ———
- weiche, offene und leicht schneidende gekropft. | gerale
Trennscheibe
VPE

Verwendung:

- fur alle schmierenden NE-Metalle wie Aluminium,
Kupfer, Zink, Blei und Zinn und deren Legierungen

- zum Trennen von Angussen, Vollmaterialien,
Rohren, Profilen und Blechen

25 Stiick

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten.

463100 . Bohrung 463310 . Bohrung
Art-Nr.  Stahl / Guss rﬁw Sﬁra];:e @ Scheibenform UTW?\TW' Art.-Nr. Aluminium ﬂ% S?*e @ Scheibenform U;nn?i);{ 1
(RG 4674) mm (RG 4673) mm
115 1,70 115 24 22,23 gekropft 13.300 115 1,70 115 2.5 22,23 gekropft 13.300
125 1,95 125 2.4 22,23 gekropft 12.200 125 1,93 125 2.5 22,23 gekropft 12.000
180 2,39 180 3 22,23 gerade 8.500 180 2,76 180 3 22,23 gerade 8.600
230 3,38 230 3 22,23 gerade 6.600 230 4,51 230 3 22,23 gerade 6.600
P Trennscheibe cubitron™ Ii m

Ausfiihrung und Verwendung:

- mit prazisionsgeformtem Cubitron Il Keramikkorn und spezieller Bindemittelbeschichtung

- sehr hohe Schnittleistung bei langer Standzeit und minimaler Gratbildung
- schnelles, komfortables Trennen von Profilen, Rohren, Stangen und Blechen
- in Stahl, Edelstahl und NE-Metallen

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten.

46_3303 _453303" ) Starke Bohrung o
Art.-Nr. Universal Universal, diinn @ )
mm mm U/min
(RG 4610) (RG 4610) mm
115x1,0 - 4,54 115 1 22,23 13.200
115x1,6 454 = 115 16 22,23 13.200
125x1,0 - 4,97 125 1 22,23 12.000
125x1,6 494 = 125 16 22,23 12.000
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» Trennscheibe KUNGSPOR ) gchleiftopf @ KUNGSPOR

Ausfihrung: Ausfiihrung:
A 960 TZ SPECIAL M == VPE - mittelharter Schleiftopf aus Korund Korund
- Allrounder unter den diinnen Hochleistungs- gerade | g gk A
Trennscheiben Verwendung:
- optimiertes Bindungssystem sorgt fur langere - Schleifen von Flachen, SchweiBnahten
Standzeiten - Vorschliff bis Endschliff max. Arbeitsgeschwindigkeit 50 m/s
- geringe Gratbildung
- geringe thermische Belastung
- frei von Eisen, Schwefel und Chlor
Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten.
463308 . Bohrung i Bohrung
Art.-Nr. Inox, diinn n?m S?;ﬁe %) U;nrr?;ﬂ Art.-Nr. ‘}Sﬁg?a? m?n Hn?%e @ Komn U;nn?l);]l
(RG 4672) mm mm
115x1,0 2,17 115 1 22,23 13.300 16 18,45 110/90 55 22,23 16 8.600
125x1,0 2,35 125 1 22,23 12.200 30 18,45 110/90 55 22,23 30 8.600
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Werkzeugschleifscheiben PREC°TOOL’

Produktinformation

Die Wahl eines Schleifmittels richtet sich nach Art und Eigenschaften des zu schleifenden Werkstlckes sowie den Arbeitsbedingungen.
Fur die verschiedenen Anwendungsgebiete liefern wir Ihnen unsere Schleifkorper aus folgenden kinstlichen Schleifmitteln:

Normalkorund
Zur Bearbeitung von Eisen und Stahl mit geringer Festigkeit.

Edelkorund
Zur Bearbeitung von legierten Stahlen, Werkzeug- und Schnellarbeitsstahl
(HSS) und warmeempfindlichen Stahlen.

Silicium-Carbid
Zur Bearbeitung von Hartmetallen, kurzspanendem Werkstoff,
wie z. B. Alu, Kupfer, Kunststoff, Glas, Porzellan, Keramik usw.

Kérnung

Der Feinheitsgrad einer zu schleifenden
Oberflache hangt wesentlich von der
GroBe des verwendeten Schleifkornes ab.
Werden an die Oberflache groBere Anfor-
derungen gestellt, wird man feineres Korn
wahlen, wobei jedoch die Spanleistung
entsprechend geringer ist.

NK = Normalkorund EKW = Edelkorund, weil3
groBe Zahigkeit sehr hart und sprode

EKD = Edelkorund, rosa SiCg = SiC, grun KA bzw. Z = Zirkonkorund
sehr hart, héhere Kurzzahigkeit auBerst hart und sprode sehr hohe mechanische
als EK Festigkeit

Schleifscheibenharte

Bei der Harte einer Schleifscheibe handelt es sich um die Festigkeit bzw. Stabilitat der Bindung, die Uber sogenannte Bindungsbricken die
einzelnen Schleifkérper umschlieBt. Als Hartegrad wird der Widerstand, d. h. die Kraft bezeichnet, die notwendig ist, um ein Schleifkorn oder
mehrere aus dem Bindungsverband einer Schleifscheibe herauszubrechen.

Als grobe Faustregel gilt:
Die Schleifscheibenharte soll sich umgekehrt verhalten wie die Harte des zu bearbeitenden Werkstoffes.
Fur gehartete Stahle wahlt man einen weicheren Hartegrad als fur ungehartete.

Die Schleifscheibenhérten werden nach DIN 69100
mit folgenden Buchstaben bezeichnet:

sehr weich E F G
weich H | ] K
mittel L M N 0
hart P Q R $
sehr hart T U V W
auBerst hart X Y VA

E www.precitool.de



P Werkzeugschleifscheibe fiir Doppelschieifbacke ij‘

Ausfiihrung und Verwendung:

Siehe Produktinformation auf vorheriger Seite. K NK sic Foi{m
Hinweis:
Weitere Abmessungen, Kornungen und Zusammensetzungen fUr spezielle Werkstoffe auf Anfrage. D
465100: Edelkorund (EK rosa) fur Werkzeugschliff HSS s i 7 T
465150: Normalkorund (NK) fur Stahl grob / | /
465160: Normalkorund (NK) fur Stahl fein // H / T
465200: Siliciumcarbid (SiC) fur Hartmetall Z | i
Form A ohne Aussparung
ot 165100 ‘:l?fglrg’l? e 465100 465150 465160 465200 D T H
{RG 4600) {RG 4600) {RG 4600) (86 4600) Korn/Harte Karn/Harte Korn/Harte Korn/Harte mm mm mm
125x20%32 20,80 19,40 19,40 21,60 80M 36P 60N 80] 125 20 32
150x20%32 21,65 20,10 20,10 22,45 80M 36P 60N 80] 150 20 32
150x25x51 22,80 20,80 20,80 26,55 80M 36P 60N 80] 150 25 51
175%20%32 24,60 22,45 22,45 28,65 80M 24P 60N 80] 175 20 32
175x25%32 29,25 26,70 26,70 34,05 80M 240 60N 80J 175 25 32
175x25x51 29,25 26,70 26,70 34,05 80M 240 60N 80] 175 25 51
200x25x32 37,45 34,15 34,15 43,60 80M 240 60N 80J 200 25 32
200x25x51 37,45 34,15 34,15 43,60 80M 240 60N 80] 200 25 51
200x32x51 42,40 38,70 36,90 47,30 80M 240 60N 80J 200 32 51
300x40x76 118,10 102,40 102,40 123,80 60M 240 60N 80] 300 40 76
- - B - -
P Werkzeug-Formschleifscheibe P CBN-Werkzeugschleifscheibe
Ausfihrung: Ausfihrung:
GroRe 100K = mit spezieller Kantenhartung EK DIN Form - Kunstharz- bzw. Phenolharzbindung (PHT) CBN
(vorwiegend fur Stichelschleifmaschinen). 69139 D fur Hochleistungs-Trockenschliff
- Kornkonzentration C75 = Karatgewicht
Verwendung: je cm / Belagvolumen (ct/cm) 3,3
- Edelkorund (EK) fur den Werkzeugschliff auf stationaren,
mechanischen Werkzeugschleifmaschinen Verwendung:
- zum Schleifen von Schneidwerkzeugen wie Fraser, Zum Schleifen von Form
Bohrer, Rdumnadeln etc. HSS-Werkzeugen. Flr V9

Trockenschliff ausgelegt,
ermoglicht auch ohne

Kuhimittel kuhlen Schliff. =
Auch Nassschliff moglich o
(geringer VerschleiB). (7]
—
[&
Schleifgeschwindigkeiten: 0 g
Trockenschliff ca. 18-30 m/s ~ FOrm @ =
Nassschliff ca. 25-35 m/s. 12V9 ==
o o
=

466032 466042

- - - b A U H T E . Scheiben-
. 465900 d D B . Art-Nr, _ CBN- U HE Konzentration
Art.-Nr. eyt i T T Korn Harte Topfscheibe schleifscheibe mm mm mm mm mm mm form
(RG 4679) (RG 4679)
100 36,00 20 100 50 60 1] 11v9 257,30 - 100 2 10 20 35 10 C75 11v9
100K 41,65 20 100 50 60 7] 12v9 - 257,30 100 2 10 20 20 10 C75 12V9
P Diamant-Werkzeugschleifscheibe
Ausfihrung:
- Kunstharz- bzw. Phenolharzbindung (PHT) fir Hochleistungs-Trockenschliff @
- Kornkonzentration C75 = Karatgewicht je cm/Belagvolumen (ct/cm) 3,3 Diamant
Verwendung:
Zum Schleifen von Hartmetall-Werkzeugen.
Fur Trockenschliff ausgelegt, ermaglicht auch ohne Kuhimittel kiihlen Schiliff.
Auch Nassschliff maglich (geringer VerschleiB). Form
1nvs
Schnittgeschwindigkeiten:
Trockenschliff ca. 15-30 m/s
Nassschliff ca. 20-30 m/s.
Weitere Abmessungen und Kérnungen auf Anfrage lieferbar.
Form
12V9
466007 466012 466022
Diamant- Diamant-  Diamant-Teller- A U H 7 A }
Art-Nr.  Topfscheibe Tellerschleif- -~ schleifscheibe i | o | am | e Konzentration ~ Scheibenform
scheibe
(RG 4679) (RG 4679) (RG 4679)
11v9 251,10 - - 100 2 10 20 3 10 C100 11v9 Form
12v9 = 251,10 = 100 2 10 20 20 10 100 12V9 12 A2
12A2-100 - - 264,90 100 10 2 20 26 10 C100 12 A2
12A2 = = 264,90 125 10 2 20 26 10 100 12 A2

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen. www.precitool.de




Schleifscheiben|

Abrichter

» Schieifscheiben-Abrichter

e

Ausfihrung:

- auswechselbare Stahlprofil-Abrichtkreisel

- auf einer Achse mit Druckschmiernippel, im Abrichterkopf gelagert

- Abrichtkreisel aus gehéarteten, u-férmigen Schwedenstahl-Profilzahnen, die
sehr verschleifest und bis zum volligen Abnutzen gebrauchsfahig sind

- seitliches Blech zum Schutz vor Funken und Schleifkérnern

469100

469150
469100 469150 . P
Aty Abrichter  Ersatz- ROIENgroite  Gesamilange 1" SChr'ﬁ‘fCé‘re'.Een'@ d
“7" komplett  Profil-Kreisel sl mm mm kS G
mm

(RG4601)  (RG 4601)
0 52,45 20,65 36 12 285 125-250/35
1 71,85 33,55 55 24 435 250-500/60
2 100,90 52,05 95 50 435 250-500/100

» Schleifscheiben-Abrichter TETRABOR®

Ausfihrung:
Abrichter aus reinem Borcarbid, dem hartesten
Material nach Diamant und Bornitrid.

Hinweis:

Unter leichtem Druck nur
mit der Kante abrichten!
Fur Schleifscheiben bis

P CVD-Nadelabrichter

Ausfihrung:
- optimales Abrichtwerkzeug zur Erzielung gleichbleibender Oberflachenqualitat
- unveranderte Wirkbreite Uber den gesamten VerschleiBprozess
- mit 3 Nadeln

10 mm
Vorteile gegeniiber konventionellen T .
Abrichtplatten:
Durch die GleichmaRigkeit der
CVD-Diamantnadeln ist die
Reproduzierbarkeit des Arbeitsablaufes
bzw. die Abrichtergebnisse
(Oberflachenstruktur der Schleifscheibe
und VerschleiBverhalten des
Abrichtwerkzeuges) nahezu konstant

28 mm

Hinweis:
Weitere Nadelstarken und Langen
sowie PKD-Ausfuhrungen auf Anfrage.

469390
Art.-Nr. Abrichtplatte CVD Abmessung %eﬂr] CVD-Nadeln
(RG 4678)
AP101/633C 237,10 06x06x3
AP101/653C 253,50 06x06x5
AP101/833C 256,30 08x08x3
AP101/853C 285,40 08x08x5
AP101/1043C 303,60 10x10x4
AP101/1053C 333,40 1,0x10x5

P Diamant-Vielkornabrichter

Ausfuhrung:
Abrichtflache mit mehreren Reihen Diamantkorn

N4

Verwendung: @ 300 mm. ,
FUr sparsames Abrichten, (2,75 Karat) durchsetzt. Diemen
Profilieren und F1 = quer zum Schaft
Scharfen von F2 - el Schaft
Schleifscheiben. = parallel zum scha o
469300 Verwendung:
Zum Planen, Profilieren und Abrichten
) F2
469320 . .
Belagflache Belagflache .
469300 469320 I T weow, 468400y, Lange Breite Gesamtlnge
AMt-Ni.  Abrichter Halter fur Abrichter e . o LR mm mm
(RG 4670) (RG 4670) F1 136,60 F1 30 10 200
75x12x6 52,45 44,95 75 12 6 F2 136,60 F2 30 10 200
» Abrichtstab » Diamant-Einkornabrichter
Ausfuhrung: Ausfuhrung:
- Siliciumcarbid gefullt SIC - zum Abrichten von @

- mit Kunststoff-Hulse und Holzgriff Schleifscheiben Diamant
K60-180
Verwendung:
Zum Profilieren und Abrichten von Schleifscheiben.
C o
- - 469490
g zylindrisch Diamantgewicht
469200 ) ) ) Art.-Nr. 8x80 mm Karat Schaftaufnahme
o . Gesamtldnge Breite Starke
Art.-Nr. Siliciumcarbid mm mm mm (RG 4677)
(RG 4600) 05 100,00 05 LR
20 21,65 400 20 20 0,75 196,90 0,75 ALk
PFERD

P Scharfstab

Ausfiihrung und Verwendung:

- mit weicher Polyurethanbindung SIC

- Schleifmittel Siliciumcarbid

- zum Nachschéarfen, Freischleifen von
Diamant-Trennschleifscheiben

- durch das Abtrennen dinner Scheiben
werden die auBenliegenden, stumpfen
Diamanten aus dem Schleifsegment
entfernt

Art-Nr S'I'469380b' d Lange Breite Starke

N iliciumcarbi il i il
(RG 4675)

200x50%25 16,55 200 50 25

www.precitool.de

) Diamant-Feinkornabrichter

Ausfihrung:
- zum Abrichten von Schleifscheiben K60-180
auf Rund- und Flachschleifmaschinen

N4

Diamant

Hinweis:
Grobere oder feinere Kérnungen auf Wunsch lieferbar.

469492 W
v 2ylindrisch Diamantgewicht
ATt 8x80 mm Karat
(RG 4677)
1,2 79,40 1.2

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.




) Diamant-Einkornabrichter mit Naturdiamantspitze

Ausfihrung:
- 1. Qualitat = Diamanten mit 3-5 scharfen Spitzen

N4

- 2. Qualitat = Diamanten mit 1-3 scharfen Spitzen Diamant
Verwendung:
- zum Abrichten, Profilieren und Schérfen von EK- und SC-Schleifscheiben s B85
- Diamantabrichter muss schwingungsfrei und moglichst kurz eingespannt sein § Y r
Hinweis: LA l: ﬁ>
Weitere SchaftgroBen auf Anfrage lieferbar. 2 g
«©
*Schaftmal und Lange nach Ihrer Wahl. T 2s—0E ‘J,s"
Ohne Angaben liefern wir @ 10 x50 mm. 31,5
Das Neu- und Umfassen stumpfer Abricht-Diamanten ist méglich! - -
Auf Anfrage auch Diamanten bis 5 Karat lieferbar! Diamantgewicht Karat| 0,30 040 0,60 0.80 100
far Scheiben-@ l25_x 30 150_x 30 ZOO_x 30 250_x 30 300»x 70
mm 250 x 15 | 300 x 20 | 350 x 20 | 400 x 30 | 500 x 40
469500 469550 Diamant- oo 469500 469550 Diamant- oo 469500 469550 Diamant- oo
Art.-Nr. 1.Qualitat ~ 2.Qualitat  gewicht Art.-Nr. 1.Qualitat 2. Qualitat  gewicht Art.-Nr. 1.Qualitat  2.Qualitat  gewicht
aufnahme aufnahme aufnahme
(RG 4677) (RG 4678) Karat (RG 4677) (RG 4678) Karat (RG 4677) (RG 4678) Karat
0,33MK1 73,35 - 033 MK1 0,80MKO 213,60 170,50 08 MKO 0,32YL. 73,35 67,50 03 JALR
0,50MK0 110,30 - 0,5 MKO 0,80MK1 213,60 170,50 0,8 MK1 0,6ZYL. 136,00 107,90 0,6 YL
0,50MK1 110,30 93,30 0,5 MK1 1,0MKO 301,70 228,70 1 MKO 0,87YL. 213,60 170,50 08 L
0,60MK0 136,00 107,90 0,6 MKO 1,0MK1 301,70 228,70 1 MK1

) Diamant-Mehrkornabrichter mit Naturdiamantspitzen

Ausfuhrung:

- aus gut gewachsenen, scharfen, unbearbeiteten Naturdiamanten
- Anordnung in einen oder mehreren Schichten

- SchaftgroBe MKO, MK1

Verwendung:

- zum Abrichten, Profilieren und Schéarfen von EK- und SC-Schleifscheiben

- Diamantabrichter muss schwingungsfrei und moglichst kurz eingespannt sein

- geeignet fUr grobes und robustes Abrichten 5
=2

Hinweis: [T}

Weitere SchaftgroBen auf Anfrage lieferbar. ﬁ =
Lo
@S
= =
o o
o =T

469580

469600

Diamanteinsatz

N4

Diamant

Art.-Nr. MKO MK1 D|am:i<r;t%$wmht @ nﬂf{;e Diamantverteilung Anwendungshinweis
(RG 4678) (RG 4678) mm
MA4 181,40 181,40 2.5 10 10 5 Schichten & 13 Steine universell einsetzbar fur alle Schleifscheiben ab Korn 46
MA7 181,40 181,40 25 12 10 a5 Schichten a 25 Steine  universell einsetzbar fur alle Schleifscheiben mit mittlerem und feinem Korn
MA8 233,70 233,70 5 12 12 durchgesetzt fir groBere und breite Schleifscheiben mit feinem Korn

P Diamant-Abricht-Platte

Ausfihrung:

- zum Abrichten auf Rundschleifmaschinen von
Schleifscheiben K60-180

- fur feinere Scheiben auf Wunsch feinere
Diamantkérnungen lieferbar

) Diamant-Feinkornabrichter

Ausfihrung:

- zylindrisch 10x50 mm

- zum Abrichten von Schleifscheiben K60-180 auf Rund-
und Flachschleifmaschinen

- Qualitat D711

N4

Diamant

N4

Diamant

Hinweis:
Weitere SchaftgroBen auf Anfrage lieferbar.
Grobere oder feinere Kérnungen auf Wunsch lieferbar.

Hinweis:
Auf Wunsch weitere Abmessungen sowie
Naturnadeln und CVD-Nadelplatten lieferbar.

469609 469610
Art.-Nr 46,\,?'(6005 46N9|K6107 zylindrisch Diamantgewicht Art.-Nr. Korn D 900
o 10x50 mm Karat (R6 4680)
(RG 4678) (RG 4678) plyces P10 15710
2,5 143,30 143,30 143,30 2,5 AP205 223,50
35 149,10 149,10 149,10 35

www.precitool.de
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Schleifleinen|
Schleiffeilen

P Schleifvlies scotch-Brite”

Ausfihrung:
- flexibel und vielseitig einsetzbar

VPE

» Schleifvlies

Ausfiihrung und Verwendung:
- aus elastischen Synthesefasern mit Schleifkorn in

VPE

- sehr dichtes und gleichmaBiges Finish

- zum Glatten, Mattieren und Reinigen verschiedener
Oberflachen geeignet

- zum Anrauhen von Oberflachen, Entfernen von Holzfaser
oder leichten Entgraten

Verwendung:
Typ A (Aluminiumoxid): Schieifkorn mit
hoher Zahigkeit. Feines, mattes Strichbild.
Typ S (Siliciumkarbid): Hartes,
spitzes Schleifkorn.

Markantes Strichbild mit feiner
Struktur.

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten.

Hinweis:
Preisangabe pro Stuck.

470002
Handbogen VPE
Art-Ar. 12248158 mm forn e Stiick
(RG 4720)
A-MEDIUM 458 A-MEDIUM braun 10
A-VERYFINE 177 A-VERYFINE ot 20
S-MEDIUM 2,20 S-MEDIUM grau 10
S-ULTRAFINE 177 S-ULTRAFINE giau 20
F-SUPERFINE 270 F-SUPERFINE weiB 10

P Schleifvlies-Rolle Scotch-Brite”

Ausfihrung:

Wear Resistance (WR) Clean & Finish Faservliesmaterial, harzgebunden

- besonders rei3fest und widerstandsfahig

- passt sich der Geometrie des Werkstlickes an

- gleichbleibendes, reproduzierbares
Arbeitsergebnis

Verwendung:

Typ A (Aluminiumoxid): Schleifkorn mit
hoher Z&higkeit. Feines, mattes Strichbild.
Typ S (Siliciumkarbid): Hartes, spitzes
Schleifkorn. Markantes Strichbild mit
feiner Struktur.

470020
WR-RL, vergleichbare
Art.-Nr. 10 mx 100 mm Korn Farbe Komung
(RG 4720)
A-MEDIUM 95,35 A-MEDIUM rot 180-220
A-FINE 67,10 A-FINE rot 240-280
A-VERYFINE 66,98 A-VERYFINE rot 280-360
S-VERYFINE 66,76 S-VERYFINE grau 400-600
S-SUPERFINE 67,04 S-SUPERFINE grau 600-1.000

Kunstharzbindung

10 Stiick

» Schieifvlies-Rolle Scotch-Brite”

Ausfihrung:

- Clean & Finish (CF) Hochleistungsvlies
mit dichter Kornverteilung und
vollstandiger Schleifmaterialdurchsetzung
der Nylonfaser

- schnelles, aggressives Schleifverhalten

- gleichmaBiges Schliffbild

- Rolle mit perfarierten
Hand-Pads zum AbreiBen

470030
CF-RL "
Art.-Nr. 35 Pads auf Rolle Korn Farbe verKg_!elchbare
L115%B150 mm ornung
(RG 4720)
A-VERYFINE 42,38 A-VERYFINE purple 280-360
S-ULTRAFINE 40,14 S-ULTRAFINE grau 600-1.000

www.precitool.de

- einsetzbar unter Trocken- und Nassbedingungen

- fur die Feinstbearbeitung von Metallen, Holz und
Kunststoff und fur den Lackzwischenschliff oder
fur Reinigungsschleifen (Entrosten)

- zur Erzielung gleichmaBiger Oberflachen

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten.

470004 Hinweis:
Handbogen Preisangabe pro Stuck.
AN oo Blsgz T fom gabep

(RG 4773)
100 1,69 100
180 147 180
280 147 280
400 1,69 400
600 1,69 600

» Schleifvlies-Handpad/-Rolle
Scotch-Brite”

Ausfihrung:

- Durable Flex (DF) Hochleistungsvlies mit dichter Kornverteilung und
vollstéandiger Schleifmaterialdurchsetzung der Nylonfaser

- schnelles, aggressives Schleifverhalten

- gleichmaBiges Schliffbild

- extrem widerstandsfahig trotz hochster Flexibilitat

VPE

25 Stiick

Verwendung:

- manuelles Reinigen von Korrosion und Verschmutzungen.
Mattieren von Metall- und Glatten von Holzoberflachen

- Anrauen und Vorbereiten von Oberflachen

- sehr flexibel und so auch in schwer
zuganglichen Stellen verwendbar

- nass und trocken einsetzbar

Typ A (Aluminiumoxid): Schleifkorn mit

hoher Zahigkeit. Feines, mattes Strichbild.

Typ S (Siliciumkarbid): Hartes, spitzes

Schleifkorn.

Markantes Strichbild mit feiner Struktur.

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten.

Hinweis:
Preisangabe pro Stuck.

470028
Handbogen .
Art.-Nr. MX-HP, Komn Farbe Ve%mﬁ]bam
1228 xB115 mm g
(RG 4720)
A-VERYFINE 1,46 A-VERYFINE rot 280-360
S-ULTRAFINE 1,49 S-ULTRAFINE grau 600-1.000
Ausfihrung:

- Rolle mit 60 perforierten Hand-Pads zum Abreien

Wi

200 man x 10
470029
MX-HP, )
Art.-Nr. 60 Pads auf Rolle Korn verg(\ﬁrl]cuhnt;are
1200xB100 mm
(RG 4720)
A-VERYFINE 61,81 A-VERYFINE 280-360
S-ULTRAFINE 61,81 S-ULTRAFINE 600-1.000

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.




P Schleifvlies-Rolle P Handblock Scotch-Brite”

Ausfihrung: Ausfihrung:
- aus nichtgewebten Nylon-Fasern - zur Aufnahme und Handschleifen mit
- elastisch Handpads und Vliesstticken

- hervorragende Haftung und
Verwendung: praktische Handhabung

- trocken, mit Wasser, Emulsion oder - passend fur 470020, 470029, 470062

Ol einsetzbar

- Reinigung, Oberflachenvorbereitung

- Feinstentgratung von Stahlblechen,
NE-Metallen, Holz- und
Kunststoffteilen

- geeignet fUr die Entfernung von
Lacken, Spachtelmassen, kleinen
Riefen und leichten Kratzern und zur
Korrosionsbeseitigung

"

470062
Art.-Nr. L10 mxB115 mm Korn
(RG 4773)
100 49,25 100
180 44,85 180 470070 . .
280 44,65 280 Art-Nr. PH-AC Lfn”r?f B;fr‘ff
400 47,50 400 (RG 4720)
600 47,50 600 12080 12,31 120 80
) Vlies-Klettschleifscheibe Scotch-Brite” m
Ausfihrung:
VPE

- robustes Nylon-Faservlies mit Kletthaftung auf einer Gewebeunterlage

- prazisionsgeformtes Keramikschleifkorn fur einen schnelleren Abtrag

- breite Kérnungsreihe

- hohe Standzeit

- zum Reduzieren von Rauhtiefen, Entfernen von Anlauffarben, Glatten von
Oberflachen, zum Finishen

25 Stiick

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten.

Hinweis:
Preisangabe pro Stuck.

=

T
s =
Q@
=82
)
= =
o O
(N7

470106 470107
Art.-Nr. ®P1Nl-5mr.lnm @PlNz-glr.lnm Korn Farbe Feinheitsgrad
(RG 4720) (RG 4720)
A-COARSE 3,65 4,20 A-COARSE braun grob
A-MEDIUM 3,65 4,20 A-MEDIUM rot mittel
A-VERYFINE 3,65 4,20 A-VERYFINE blau fein

P Vlies-Klettschleifscheibe scotch-Brite” 3M P Klett-Stiitzteller Scotch-Brite"

Ausflhrung und Verwendung:

- robustes Nylon-Faservlies mit Kletthaftung auf einer

Gewebeunterlage
- breite Kérnungsreihe
- zum Reduzieren von Rauhtie

fen, Entfernen von

Anlauffarben, Glatten von Oberflachen und leichten
Reinigungs- und Entgratungsarbeiten

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten.

Hinweis:
Preisangabe pro Stuck.

VPE

20 Stiick

Aufnahme
il

Ausfuhrung:

- zur Aufnahme von Vliesscheiben SC-DH, SL-DH
und GB-DH mit Zentrierung

- stabile Ausfuihrung, langlebige Kletthaftung

- mit Zentrierung reduziert Vibrationen bis zu 50 %

Hinweis:
Preisangabe pro Stuck.

01659

470103 470104
Art.-Nr. ®s1c15m:nm (DSICZEDI:nm Korn Farbe Feinheitsgrad 470114 o
(RG 4720) (RG 4720) Art.-Nr. MN-AC Gewinde
A-COARSE 3,48 4,00 A-COARSE braun groD (RG 4720) mm
A-MEDIUM 348 4,00 A-MEDIM ot mittel 115 22,60 115 M14
A-VERYFINE 348 4,00 AVERYFINE  blau fein 125 28,95 125 M14

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen. www.precitool.de



KLINGSPOR

Schieiftechnologie

P Klett-Stiitzteller

Ausfihrung:
- speziell fur Vliesscheiben

Aufnahme
i

Verwendung:
Zur Aufnahme von Vliesscheiben auf Winkelschleifern
mit max. 40 m/s Umfangsgeschwindigkeit.

Hinweis:
Preisangabe pro Stuck.

KLINGSPOR

Schieiftechnologie

P Vlies-Klettschleifscheibe

Ausfihrung:
NDS 800
Korun
- Vlies-Klettscheibe in sehr guter Qualitat mit 0}; ¢ VP_E
erhohter Kantenstabilitat fir anspruchsvolle 10 Stick
Anwendungen

- ideal fUr grobe Reinigungsarbeiten, Entgraten
und die Bearbeitung von SchweiRnahten

Verwendung:
In Kombination mit Klettschleifteller,
470190 auf Winkelschleifern.

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten.

Hinweis:
Preisangabe pro Stuck.

470115 470150
NDS 800 NDS 800 P
470190 o Art.-Nr. 115 mm @ 125 mm Korn Feinheitsgrad
Art.-Nr. NDS 555 Gewinde (RG 4776) (RG 4776)
(R6 4776) mm 50 3,80 552 60 giob
115 20,05 115 M14 100 4,04 531 120 mittel
125 21,85 125 M14 180 4,04 531 180 fein
P Grobreinigungsscheibe Scotch-Brite” m
Ausfiihrung und Verwendung: Ausfiihrung und Verwendung:
- verbindet Flexibilitdt und Agressivitat mit einem feinen Finish VPE - flexibel und aggressiv VPE
- mehrere Scheiben kénnen zu einem Rad zusammengefasst werden 2 Stiick - offene Struktur: setzt sich nicht zu 10 Stiick

- zum Entrosten, Entlacken, Reinigen von Schwein&hten
- zum Entfernen von Oberflachenverschmutzungen

und -beschichtungen
- radialer Einsatz auf Geradschleifern,

biegsamer Welle oder Bohrmaschine

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten.

Hinweis:
Preisangabe pro Stuck.

Schleifleinen|
Schleiffeilen

470202 Bohrungs

max.
Art.-Nr. BF-DC rr?n (%) Korn Ui
(RG 4720) mm
152 6,82 152 12,7 A-MEDIUM 4.000
Ausfiihrung und Verwendung:
- kantenstabil, aggressiv VPE
- offene Struktur: setzt sich nicht zu 10 Stiick

- zum Entrosten, Entlacken, Reinigen von SchweiBnahten

- zum Entfernen von starken Oberflachenverschmutzungen
und -beschichtungen

- wird flachig eingesetzt

- Einsatz auf Winkelscheifer, ohne Zubehér

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten.

Hinweis:
Preisangabe pro Stuck.

470210 Bohrungs
Art.-Nr. XT-RD 4 @ ko UI/WIT?i);].'I
(RG 4720) O mm
115 17,42 115 22,23 S-EXTRACOARSE 11.000

WWW.pI‘ECitOOl.de Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.

- fur Edelstahl, NE-Metalle und Stahl

- wird radial eingesetzt

- zum Entrosten, Entlacken, Reinigen von SchweiBRnahten,
Entfernen von starken Oberflachenverschmutzungen
und-beschichtungen

- fUr Einsatz auf Geradschleifer,
biegsamer Welle oder Bohrmaschine

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten.

Hinweis:
Preisangabe pro Stuck.

470201 Bohrungs
Art.-Nr, C6-DC W?n @ Korn Ur/”rﬁixn:l
(RG 4720) mm
100 8,46 100 13 S-EXTRACOARSE 6.000
150 13,13 150 13 S-EXTRACOARSE 4.000
Ausfiihrung und Verwendung:
- flexibel und aggressiv VPE
- offene Struktur: setzt sich nicht zu 10 stick

- zum Entrosten, Entlacken, Reinigen von SchweiBnahten

- zum Entfernen von starken Oberflachenverschmutzungen
und -beschichtungen

- wird flachig eingesetzt

- Einsatz auf Winkelscheifer, ohne Zubehér

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten.

Hinweis:
Preisangabe pro Stuck.

470212

Bohrungs

i @ max.
Art.-Nr. CG-RD st %) Korn Umin®
(RG 4720) mm
115 12,93 115 22,23 S-EXTRACOARSE 11.000




P Zubehor fiir Scotch-Brite"-Reinigungsscheibe

Verwendung:

- zur Aufnahme von radialen Bristle-Bursten in @ 150 mm, 193 mm und 200 mm (z.B. 480020)

sowie fur Scotch-Brite” Grobreinigungsscheiben XT-DC, CG-DC und BF-DC Scheiben

- firr Scheiben mit Innen-@ 12,7 mm

480050 Spanndom .
Spanndorn Breite
ArtAr. MN-AC mm
mm
(RG 4810)
6 13,30 6 19
8 17,85 8 254

Schaft  Schaft
- -
emm 8mm

» Schleifgewebe

Ausfihrung:

- Universalprodukt fur die Metallbearbeitung
- Korund-Schleifgewebe

- leim- und kunstharzgebunden

470350 = KL 371 X, normal, Blauktper
470450 = KL 385 JF, hochflexibel, Braunkdper

Lieferung:
Nur in Verpackungs-
einheiten.

Hinweis:
Preisangabe pro Stuck.

(A KLINGSPOR

Schieiftechnologie

VPE

50 Staick

Korund

470350 470450
470350 470450 470350 470450
Art.- Bogen normal Bogen flexibel i Art.- Bogen normal  Bogen flexibel o
Nr.  230x280 mm 230280 mm Nr.  230x280 mm 230x280 mm
(RG 4776) (RG 4776) (R6 4776) (R6 4776)
40 0,95 1,83 40 180 0,95 1,46 180
60 0,95 1,48 60 220 0,95 1,46 220
80 0,95 1,53 80 320 0,95 1,46 320
100 0,95 1,46 100 400 0,95 1,46 400
120 0,95 1,46 120 600 - 1,46 600
150 0,95 1,46 150
D Klett-Blattstreifen ATKUNGEFOR™
Ausfihrung:
- fir Handschleifklotz 470590 T VPE
- kunstharzgebunden 100 Stiick

- zahes Schleifpapier mit guter Schleifleistung

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten.

Hinweis:
Preisangabe pro Stuck.

470595
PS22K

Art.-Nr. 12570 mm Korn
(RG 4777)

80 0,39 80
100 0,37 100
120 0,37 120
180 0,37 180

» Schleifschwamm Scotch-Brite”

Ausfiihrung und Verwendung:

- kunstharzgebundenes Schleifkorn auf Korund
Polyurethanschaum
- geeignet fur Schleif-
anwendungen auf Holz, ;
Kunststoff und Lack SiC
- Feinheitsgrad: fein
Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten. \/PE
Hinweis:
Preis pro Stuck.
i 470552 Lange Breite Starke . VPE
Art.-Nr. ey Korn Kornart am | mm | om Ausfuhrung Stick
100x68x26 0,80 100 Korund A 100 68 26 4-seitig 100
125x98x13 1,22 100 Siliciumcarbid 125 98 13 2-seitig 24

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.

www.precitool.de

» Schleifpapier

Ausfihrung:

- Kérnung 150-400=PS 11 C

- Kérnung 500-2000 =PS 11 A

- wasserfestes Siliciumcarbid-
Schleifpapier

- kunstharzgebunden und impragniert

- fur Lacke und Spachtel

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten.

Hinweis:
Preisangabe pro Stuck.

470550
Bogen, wasserfest,
Art.-Nr. Siliciumcarbid Korn Art.-Nr.
230x280 mm

(RG 4777)
150 0,96 150 600
220 091 220 800
240 0,91 240 1000
320 0,91 320 1500
400 0,91 400 2000
500 0,91 500

(A KLINGSPOR

Schieiftechnologie

sc VPE
50 Stiick
470550
Bogen, wasserfest,
Siliciumcarbid Korn
230x280 mm
(RG 4777)
0,86 600
0,86 800
0,86 1000
0,81 1500
0,81 2000

» Handschleifklotz

Ausfihrung:

- zum Handschleifen von Flachen

- Vor- und Nachschleifen ohne
Umspannung, feste Fixierung
des Schleifpapiers durch
Klettverschluss

(&) KLINGSPOR

Schieiftechnologie

iy

470590
Art.-Nr HK 100 Lange Breite Hohe
T kletthaftend mm mm mm
(RG 4776)
118x68x40 7,96 118 68 40
P Soft-Pad-Schleifschwamm 3M
Scotch-Brite”
Ausfiihrung: Korund X?_Ek
- Ultraflexibles weiches Soft-Pad zur Bearbeitung e
engster Stellen und profilierter Werksttcke * -
s

Verwendung:

Zum Handschleifen von gekrimmten
oder gewolbten Flachen und Konturen.
Fur den Nassschliff geeignet.

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten.

Hinweis:
Preisangabe pro Sttck.

470554
einseiti -
Art.-Nr. beschich?et Korn Feinheitsgrad
(RG 4720)
MITTEL 194 60 mittel
FEIN 194 100 fein
SUPERFEIN 1,94 220 superfein
ULTRAFEIN 1,94 1500 ultrafein
MIKROFEIN 1,94 1500 mikrofein

Lange Breite Starke
mm mm mm
140 115 5
140 115 5
140 115 5
140 115 5
140 115 5

Schieifleinen|
Schleiffeilen




Schleifleinen|
Schleiffeilen

» Schleifschwamm

Ausfihrung:

- aus weichem PU-Schaum, offenporige Oberflache

- mit elastischem Bindemittel

- 2-seitige Beschichtung

- Farbcodierung fur einfache Zuordnung

- geringes Zusetzen, mehrfach verwendbar

- nass und trocken einsetzbar

- kein Durchschleifen dank druckausgleichendem Schaumstoff

- anpassungsfahig an Konturen, Rundungen oder Profile far
gleichmaBiges Schleifbild

VPE

10 Stiick

Korund

Verwendung:

- zum Anschleifen von Holz,
Metall oder Kunststoff vor
dem Farbauftrag

- zum Feinschleifen von Fuller

- zum Bearbeiten von profilierten
und runden Werksttcken

- zum Anschleifen von Oberflachen
ohne Formveranderung

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten.

Hinweis:
Preisangabe pro Stuck.

Ausfihrung:

- aus PU-Schaum, offenporige Oberflache
- mit elastischem Bindemittel

- 4-seitige Beschichtung

- Farbcodierung fur einfache Zuordnung

- geringes Zusetzen

- nass und trocken einsetzbar

Verwendung:

- zum Anschleifen von Holz, Metall oder
Kunststoff vor dem Farbauftrag

- zum Feinschleifen von Fuller

- zum Zwischenschleifen von Lacken auf
Flachen und Rundungen

- zum Anschleifen von Falzen und leichten
Rundungen

- geeignet fUr Altfarbe, Altlack, Fuller,
Melaminfolie, NC-Lack, PUR-Lack,
Spachtel, UP-/UV-Lack, Wasserlack, Kunststoff,
Mineralwerkstoff, Hart-/Weichholz und Gips

470564

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten.

Hinweis:
Preisangabe pro Stuck.

470565
470562 470564 470565
gy Flex-Pad b Lange Breite Combination-Block, ~ Standard-Block, 5 '
Art.-Nr. 98120 mm Korn Feinheitsgrad e i ATt hart hart fom  Feinheitsgrad L?nnr?]e B[rriie
(RG 4704) 69x98 mm 69x98 mm
MEDIUM 1,27 60 medium 120 98 (RG 4704) (RG 4704)
FINE 1,27 100 fein 120 98 COARSE - 1,32 36 grob 98 69
SUPERFINE 127 180 superfein 120 98 MEDIUM 1,85 1,32 60 medium 98 69
ULTRAFINE 1,27 220 ultrafein 120 98 FINE 1,85 1,32 100 fein 98 69
SUPERFINE - 1,32 180 superfein 98 69
D Schleifsparrolle @ KUNGSPOR
Ausfihrung:
- Korund-Schleifgewebe auf Rollen Korund
- kunstharzgebunden
470852 470855 470860 470760 470566
q KL 385 JF KL 385 JF KL 385 JF KL 385 JF J Standard-Block, soft - Lange Breite
ArtA 50 mx25 mm 50 mx40 mm 50mx50mm 50 mx115 mm ko ArtAr. 69x98 mm form el mm mm
(RG 4777) (RG 4777) (RG 4777) (RG 4777) (RG 4704)
40 - 60,10 75,15 171,60 40 MEDIUM 1,27 60 medium 98 69
60 34,80 63155 66,05 147,60 60 FINE 1,27 100 fein 98 69
80 32,70 49,75 61,60 138,00 80 SUPERFINE 1,27 180 superfein 98 69
100 31,30 47,10 58,85 131,20 100 ULTRAFINE 1,27 220 ultrafein 98 69
120 31,30 47,10 58,85 131,20 120
150 - 47,10 58,85 131,20 150
180 - 47,10 58,85 131,20 180
240 - 48,00 59,35 134,10 240
320 - 48,00 59,35 134,10 320
400 - 48,00 59,35 134,10 400
KLINGSPOR
» Rollenbox IGSPOR .
Ausfihrung: Lieferung:

- Metall-Box mit funf Halterungen
- mit AbreiBvorrichtung

Verwendung:
Zur Bestlckung mit Schieif-Sparrollen bis 50 mm (470852-470860)

470960
Art.-Nr. leer Anzahl Rollenhalterungen
(RG 4778)
5 161,30 5

www.precitool.de

Ohne abgebildeten Inhalt.

RO“-BOX [ﬂ’]ﬂl

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.




AVSM

WE KNOW ABRASIVES

AVSM

WE KNOW ABRASIVES

P Schleifsparrolle in Spenderbox ) Schleifsparrollenhalter

Ausfihrung:
- robustes Magazin (hammerschlaglackiert)
- komplett mit AbreiBvorrichtung und Befestigungsmaterial
(fur Schleifgewebe-Sparrollen mit 20-50 mm Breite und 50 m Lange)

Ausfihrung:

- dicht gewebtes Baumwaollgewebe mit gleich-
maRiger Streuung des kunstharzgebundenem
Normalkorund

=B,

- Gewebe braun, fur extrem hohe Beanspruchung

- besonders geschmeidig, 6lbestandig

- mit sehr guter Kornhaftung, hoher Schleifleistung
und langer Standzeit

- mit integriertem AbreiBmesser

Korund
470800 470850 470851
KK 114 F KK 114 F KK 114 F
Art N 50 mx25 mm 50 mx40 mm 50 mx50 mm fom
(RG 4710) (RG 4710) (RG 4710)
40 40,50 63,40 77,60 40
60 35,50 55,35 67,75 60
80 33,10 51,50 62,95 80
100 31,50 49,10 60,10 100
120 31,50 49,10 60,10 120
150 31,50 49,10 60,10 150 470970 Anzahl
180 31,50 49,10 60,10 180 Art.-Nr. leer
240 31,50 43,10 60,10 240 (R 4711) Rollenhalterungen
320 31,50 49,10 60,10 320 1 113,30 1
400 31,50 49,10 60,10 400 5 265,90 g
p Schleifband endlos, Normalkorund @ KUNGSPOR
Ausfihrung:
- endlos aus Korund-Schleifgewebe Korund \VPE
- in vollkunstharzgebundener Qualitat A
Verwendung:
- aggressives Schleifen und lange Lebensdauer
- einsetzbar zum Entgraten von Gussteilen, Serienteilen, Werkzeugen,
Rohren und Rundteilen aus Stahl, NE- und Leichtmetallen 472008
- geeignet fur Schrupp- und Feinschliff je nach Kérnung €S 310 XF VPE
- fur Flachenschliff- und Rundschliffautomaten Art.-Nr. Korn -
10x330 mm Stack .
Lieferung: 0 (R(i 41718) 10 2 = s
Nur in Verpackungseinheiten. ! =
ur in Verpackungseinnel 80 1,10 80 25 T o
Hinweis: 80 1,10 80 25 e
Preisangabe pro Stick. 120 1,03 120 25 ==
0 O
(N7
472012 472016
_ CS 310 XF VPE ! CS 310 XF VPE
Art Al 12x520 mm fom Stuck ArtAr 13x610 mm fom Stiick
(RG 4778) (RG 4778)
40 1,03 40 25 40 1,03 40 25
60 1,03 60 25 60 1,03 60 25
80 1,01 80 25 80 1,01 80 25
120 1,01 120 25 120 1,01 120 25
240 1,01 240 25
472018 472025
LS 309 X VPE CS310X VPE
Art.-Nr 28533 mm Korn Stiick Art.-Nr. 501000 mm Korn Stiick
(RG 4778) (RG 4778)
40 1,75 40 20 40 4,83 40 30
60 1,71 60 20 60 4,42 60 30
80 1,66 80 20 80 4,22 80 30
120 1,59 120 20 120 4,09 120 30
472030 472033
CS 310X VPE LS 309 XH VPE
Art N 502000 mm forn Stick ArtAr 75x533 mm forn Stiick
(RG 4778) (RG 4777)
40 5,10 40 10 40 2,44 40 10
60 4,76 60 25 60 2,21 60 10
80 4,40 80 25 80 2,16 80 10
120 4,22 120 25 120 2,05 120 10
472034 472044 472046 472050
CS310X VPE LS 309 X LS 309 X LS 310X VPE
Art 75%2000 mm form Stick A 100x950mm  100x1000mm  150x2000mm " Stick
(RG 4777) (RG 4777) (RG 4777) (RG 4777)
40 8,14 40 10 40 564 582 15,00 40 10
60 733 60 25 60 5,04 5,20 13,35 60 10
80 6,89 80 25 80 4,84 494 12,50 80 10
120 6,63 120 25 120 4,68 4,84 12,00 120 10

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.

www.precitool.de




b Schieifband endlos AKUNGSPOR ) gchleifband endlos AVSM

WE KNOW ABRASIVES

Ausflhrung und Verwendung ) Ausfiihrung
- Kunstharzbindung aus Zirkonkorund Zirkon- VPE - Keramikkorn mit Kunstharzbindung auf Polyestergewebe Ceramic ~ \/PE
- fur Hochleistungsschliff bei der Bearbeitung von i - selbstscharfend =) dadurch:
hochwarmfesten Stahlen - gleichmaBigere Oberflachengute
- fur weiche, zum Schmieren neigende Stahle z. B. St37 - héhere Bearbeitungsgeschwindigkeit
bzw. Guss, Feinguss, Alu-Legierungen - langere Standzeit

- kuhlerer Schliff

CS 411 X: Unterlage Baumwolle
CS 411 Y: Unterlage Polyester, wasserfest, besonders reiRfest

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten.

Hinweis:
Preisangabe pro Stuck.

472310 472330 472402 472400
i CS 411X VPE ! S 411X VPE i XK 850 X VPE . XK 850 X VPE
Art.-Nr. 12520 mm Karn Stick Art.-Nr. 13610 mm Korn Stiick Art.-Nr. 13x610 mm Karn Stick Art.-Nr. 752000 mm Korn Stick
(RG 4778) (RG 4778) (RG 4712) (RG 4712)
40 117 40 30 40 117 40 30 40 1,60 40 100 36 17,50 36 20
60 1,17 60 30 60 1,17 60 30 60 1,39 60 100 40 15,80 40 20
80 1,17 80 30 80 1,17 80 30 80 1,34 80 100 60 11,90 60 20
120 1,17 120 30 120 117 120 30 80 10,55 80 20
472340 472350 472403 472404
CS411X VPE CS411X VPE XK 850 X VPE XK 850 X VPE
AL ogvszamm 0" swek AN soci000mm O stk AL owasomm O stk AN ousomm KO stk
(RG 4778) (RG 4778) (RG 4712) (RG 4712)
40 2,15 40 30 40 6,40 40 30 60 1,42 60 100 40 1,55 40 100
= 60 1,96 60 30 60 5,70 60 30 80 1,39 80 100 60 1,42 60 100
T 5 80 1,94 80 30 80 5,46 80 30 80 1,34 80 100
== 120 1,82 120 30 120 525 120 30
a D
==
U D
== 472360 e 472390 . 472405 - 472406 -
0 O CS411X CS411yY XK 850 X XK 850 X
Do AN omomm O stk AN gecoooomm O stuck A ooxoo00mm 0" stk AN ogumazmm KO stuck
(RG 4778) (RG 4778) (RG 4712) (RG 4712)
40 6,49 40 10 40 9,46 40 10 36 33,60 36 10 40 2,95 40 20
60 572 60 25 60 8,01 60 10 40 30,10 40 10 60 2,45 60 20
80 5,30 80 25 80 7,61 80 10 60 22,20 60 10 80 2,34 80 20
120 521 120 25 120 724 120 10 80 19,65 80 10
472395 472408
CS411Y VPE XK 850 X VPE
AN sowz000mm F™ stick AN souoo00mm " stck
(RG 4778) (RG 4712)
40 19,10 40 10 40 10,60 40 10
60 15,75 60 10 60 8,02 60 10
80 14,90 80 10 80 7,10 80 10
120 13,75 120 10
D Vlies-Schleifband endios Ay
Verwendung:
- fur die Bearbeitung von Stahl und Edelstahl VPE
- speziell fur Bleche, Coils und Platinen geeignet 10 Stiick
Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten.
472100 472120
. NBF 800 NBF 800
Art-Nr. 12x520 mm 28x533 mm forn
(RG 4778) (RG 4778)
100 - 9,46 100
180 381 7,92 180
240 381 792 240

www.precitool.de Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.




P Schleiffeile Korund O:"

Ausfihrung:

- zum Entgraten, Anfasen und Schérfen von Werkzeugen Korund
- aus Korund in keramischer Bindung

- Harte O/P in Standardqualitat

Verwendung: .
- in Verbindung mit Ol, Petroleum, Wasser oder auch trocken
- fur die Bearbeitung von Stahl

473000 473100 473200 473400 473500 473600

Art.-Nr.  vierkant  dreikant flach  halbrund rund Messer Lange, Breita

Korn  Feinheitsgrad

(RG 4701)  (RG4701)  (RG4701)  (RG4701)  (RG4701)  (RG 4701) mm
100x6M 5,04 6,36 4,51 - 8,81 - 100 6 180 mittel
100x6F 5,04 6,36 4,51 744 881 - 100 6 320 fein
100x8M 5,54 7,03 5,04 7,34 7,99 - 100 8 180 mittel
100x8F 5,54 7,03 5,04 - 799 - 100 8 320 fein
100x106G 554 7,03 5,04 713 7,80 - 100 10 80-100 grob
100x10M 5,54 7,03 5,04 713 7,80 = 100 10 180 mittel
100x10F 554 7,03 5,04 713 7,80 - 100 10 320 fein
100x136G 5,76 7,22 - - - = 100 13 80-100 grob
100x13M 5,76 722 523 7,32 8,09 - 100 13 180 mittel
100x13F 576 7,22 523 - 8,09 = 100 13 320 fein
100x25M - - - - - 6,89 100 25 180 mittel
100x25F - - - - - 6,89 100 25 320 fein
150x166G 8,23 9,58 121 9,72 - - 150 16 80-100 grob
150x16M 8,23 9,58 121 9,72 - - 150 16 180 mittel
150x16F 8,23 9,58 121 9,72 - - 150 16 320 fein

» Schileiffeile sic

Ausfiihrung und Verwendung:

- aus reinem Silicium-Carbid, keramisch gebunden SIC
- groBBe Harte und Selbstscharfeffekt

- zum Entgraten, Anfasen und Scharfen von Werkzeugen

- zum Bearbeiten von Hartmetall, NE-Metall, Keramik und Guss

474000 474100 474200 474400 474500 474600

Art.-Nr.  vierkant  dreikant flach  halbrund rund Messer Sl R

Korn Feinheitsgrad

mm  mm
(RG4701)  (RG4701)  (RG4701)  (RG4701)  (RG4701)  (RG4701)

100x6M - - - - 9,29 - 100 6 180 mittel

100x6F 530 6,70 475 7,82 9,29 - 100 6 320 fein

100x8M 5,40 744 533 744 8,26 - 100 8 180 mittel

100x10M 5,88 744 533 7,56 8,26 - 100 10 180 mittel

100x10F 588 744 533 7,56 8,26 - 100 10 320 fein

100x13M 6,05 7,61 545 7,73 8,42 = 100 13 180 mittel

100x13F 6,05 7,61 5,45 773 8,42 - 100 13 320 fein

100x25G - - - - - 727 100 25 80-100 grab

100x25M - - - - - 727 100 25 180 mittel

100x25F - - - - - 721 100 25 320 fein

150x166G 8,69 10,10 7,70 10,20 11,45 - 150 16 80-100 grab

150x16M 8,69 10,10 7,70 10,20 11,45 - 150 16 180 mittel

150x16F 8,69 10,10 7,70 10,20 11,45 - 150 16 320 fein

= s
P Schleiffeile Hart-Arkansas ) Bankstein (Abziehstein) o’
Ausfiihrung und Verwendung: Ausfihrung:
- Naturstein (Original-Arkansas) aus feinstkérnigem Quarz - kombinierter Abziehstein mit Hartegrad 0/P Korund SIC
- sehr kantenfest - grobe Seite zum Vorschleifen
- entspricht Kérnung 800 - feine Seite zum Nachziehen
- fur feinsten Schliff
Verwendung:

Hinweis: - zum Schérfen, Entgraten und Anfasen von Werkzeugen

Bedingt durch die naturgegebenen - Korund fur die Bearbeitung von Stahl und Silicium

GroRenschwankungen der fur Hartmetall und Guss

Rohstoffblocke kbnnen genaue

Abmessungen nicht immer

eingehalten werden.

4_74700 474720 474740 474750 474760 474780 Lange Breite 474800 __4_74850 ) Lange B Stirke
Art.-Nr. vierkant dreikant  flach  halbrund  rund Messer | Karn Art.-Nr. Korund Silicium-Carbid T i i
(RG 4701)  (RG4701)  (RG4701)  (RG4701)  (RG4701)  (RG 4701) (RG 4701) (RG 4701)

100x6 - - 12,80 - 17,45 - 100 6 800 100x25 7,03 7,06 100 25 13
100x8 15,25 - 13,45 - 22,25 - 100 8 800 115x40 8,88 9,34 115 40 16
100x10 20,30 22,05 14,30 22,55 27,55 - 100 10 800 125x50 11,25 10,15 125 50 20
100x13 - 25,10 16,35 - - - 100 13 800 150x50 14,60 12,85 150 50 25
100x25 - - - - - 27,06 100 25 800 200x50 19,60 17,30 200 50 25

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen. WWW.DI‘ECitOOl.dE
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P 2-Komponenten Abziehstein

Ausfiihrung und Verwendung:

- Abziehstein ist doppelt gepresst

- Anwendung ohne Zusatzole

- zur Bearbeitung von allen metallischen Werkstoffen,

hart wie weich

- trockene Bearbeitung des Werkstoffes ohne festen Druck

- hohe Bruchunempfindlichkeit

474860

& 3?% ACOLAEPP

. Lange Breite Q\”»\;
Art.-Nr. vierkant i il
(RG 4705) b,
125x50x25 185,50 125 50 b
» Bankstein (Abziehstein) (QKYOCERA P Handlapper fiir Hartmetall LAEPP
Ausfihrung: Lieferung Ausfihrung:
- aus hochgesintertem, bindemittelfreiem Aluminiumoxid = - mit hoher Kanten- und
- hoher Harte bzw. Kanten- und Profilbestandigkeit im Etui Flachenfestigkeit

- fur ausgezeichnete Werksttckoberflachen,
durch eine feine und dicht gesinterte Struktur
- in Holzkiste eingeklebt

Verwendung:
- zum Entgraten, Anfasen
und Scharfen von Werkzeugen
- zum Schleifen vor allem g

harter Werkstoffe

- kein Zusetzen, robust,
bruchunempfindlich

Verwendung:

- zur Bearbeitung von
Hartmetall-Drehstahlen

- Abziehen der Schneidkanten

- zur Beseitigung von
Aufbauschneiden

(Standzeiterhthung)
N 474890 Korn Belag \
) Art-Nr.  Kunststoffgriff Korn Farbe  LxBxH Gesaﬂﬁr\]ange Anwendung
475800 475850 Lange Breite Starke (RGLH05) pm mm
Art.-Nr. mittel fein - T s 180-130 50,90 180 130 gelb 60x20x10 125 grober Schliff
(R6 4774) (R6 4774) 220-100 50,90 220 100 blau 60x20x10 125 mittlerer Schliff
100x25 117,90 133,90 100 25 10 360-50 50,90 360 50 ot  60x20x10 125 feiner Schliff
120x50 265,80 270,10 120 50 10 500-25 52,90 500 25 grin  60x20x10 125 feinster Schliff
P Schileiffeile Degussit {} KYOCERA
Ausfuihrung: Verwendung:

- aus hochgesintertem, bindemittelfreiem Aluminiumoxid (feine, dichte Struktur)

- hohe Harte bzw. Kanten- und Profilbestandigkeit

475000 475100 475200 475400 475500 475600 Lange Breite
Art-Nr.  vierkant dreikant  flach  halbrund  rund Messer il i Feinheitsgrad ~ Korn

(RG4774)  (RG4774) (RG4774) (RG4774) (RG4774)  (RG 4774)
100x6M 68,00 62,70 53,15 - 70,75 - 100 6 mittel 600
100x6F 79,45 71,60 54,00 - 76,55 - 100 6 fein 2000
100x8M 87,45 88,05 69,05 - - - 100 8 mittel 600
100x8F 87,70 99,80 79,95 - 85,80 - 100 8 fein 2000
100x106 87,70 90,05 - 70,95 - - 100 10 grob 60
100x10M 98,40 91,75 - 85,10 90,05 - 100 10 mittel 600
100x10F 99,80 114,20 - - 95,00 - 100 10 fein 2000
100x15M - - - - - 131,50 100 15 mittel 600
120x13M 116,70 146,70 - - - - 120 13 mittel 600
120x13F 127,80 160,10 - - - - 120 13 fein 2000

- zum Entgraten, Anfasen und Scharfen von Werkzeugen
- zum Schleifen vor allem harter Werkstoffe

P Diamant-Abziehstein

Ausfihrung:

- fur schnelles Scharfen von Hartmetall
und HSS-Werkzeugen

- Diamantbelag in Nickelschicht
eingelassen auf einer
Stahl-Kunststoffunterlage

- planer Abziehstein - keinerlei
Mulden oder Rillen

- langlebige, gleichmaBige,
extrem feste Diamantflache

BARKE -

P Diamant-Abziehstein

Ausfihrung:
- Flex-Diamant-Material ist auf 10 mm
starke Aluminium-Platte aufgeklebt

475920

475900 1

artonr, 19050 Korn Lénge Brete Anwendung
mm mm - mm
(RG 4770)
9 Mikron (Kornung fur Schnitz-Werkzeuge

SMIKRON 121,90 extra fein) 15050 und Stemmeisen
25MIKRON 121,90 25 Mikron (Krnung fein) 150 50  fur HSS-Werkzeuge und Hartmetall
A5MIKRON 121,90 45 Mikron (Komung grob) 150 50  fiir Holzbearbeitungswerkzeuge

www.precitool.de

. . Lange Breite
Art.-Nr. im Lederetui Korn i fis
(RG 4720)
N020 50,24 NO20 100 25
N040 60,41 N040 100 25

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverhindliche Preisempfehlungen.




P Spezial-Reinigungsscheibe cubitron™

Ausfiihrung und Verwendung:

- zum Entrosten, Entlacken, Entfernen von Klebstoffresten

und anderen Verunreinigungen
- speziell fur plane Oberflachen
- arbeitet ohne Anpressdruck

Aufnahme

Ceramic M4

Ausfiihrung und Verwendung:

- radiale BUrste aus 8 einzelnen Segmenten (je ca. 1,7 mm breit), Ceramic
dadurch Breite variabel

- Drehrichtung beachten

- gebogene Borsten

- keramisches Cubitron’-Schleifkorn (kein Zusetzen) - keramisches Cubitron"-Schleifkorn (kein Zusetzen)

- zum Reinigen, Entlacken, Entgraten und Uberblenden auf nahezu
allen Materialien speziell fr stark konturierte Oberflachen

- fur den Einsatz auf Doppel- oder Geradschleifern mit beigelegten
Reduzierringen @ 22,2119,0115,6] 12,7 mm oder biegsamen Wellen
mit Spanndorn 480050

480010 ) - 480020 @ Bohrung -
Art.-Nr.  Bristle-Disc, BD-ZB mn Gewinde  Korn  Farbe 2ulassige Drehzahl Uimin’ Art.-Nr.  Bristle-Brush BB-ZB Typ C il %) Korn  Farbe 2ulassige Drehzah! U/min!
(RG 4810) (RG 4810) mm
50 43,40 115 M14 50 grin 12.000 80 105,15 1524 254 80 gelb 6.000
80 43,40 115 M14 80 gelb 12.000 120 105,24 1524 254 120 weiB 6.000
120 43,40 115 M14 120 weiB 12.000 220 105,24 1524 254 220 ot 6.000
2
S =
Ausfiihrung und Verwendung: Ausfiihrung und Verwendung: Schaft 2 o
- radiale Einzelsegmente Ceramic - wie 480025 Ceramic =« ]
- gebogene Borsten - 6 Segmente vergossen mit einem 6 mm Schaft 6mm 8 =
- keramisches Cubitron™-Schleifkorn (kein Zusetzen) - sofortiger Einsatz auf Geradschleifern oder = @
- BUrstenbreite frei wahlbar (1 Segment ca. 1,6 mm breit) flexiblen Wellen ohne weiteres Zubehaor

durch Einsatz mit Mandrel

- zum Reinigen, Entlacken, Entgraten und
Uberblenden auf nahezu allen Materialien,
speziell fur stark konturierte Oberflachen

- fUr den Einsatz auf Geradschleifern oder
biegsamen Wellen mit Mandrel 480055 6

- Drehrichtung beachten

180029 g Bomne max Mt-NL B |4%00?333 s 2 Farby max.
Art.-Nr. Bristle-Brush RB-ZB Typ C @ Kom Fabe _ . : o isle ristle-Brush BB- mm il a8\ lassige Drehzahl U/min’
(R 4810) i zuldssige Drehzahl U/min (86 4810) o
80 7,82 762 95 80 gelb 20.000 80 32,36 76,2 80 gebb 6.000
120 7,82 762 95 120 weiB 20.000 120 32,36 762 120 wei 6.000
220 7,82 762 95 220 ot 20.000 220 32,36 762 220 ot 6.000
P Zubehor fiir Scotch-Brite"-Reinigungsscheibe m
Verwendung: Schaft  Schaft Verwendung: i ) ) Schaft
- zur Aufnahme von radialen Bristle-Birsten in >« oLl - zur Aufnahme von Bristle Einzelsegmenten in >«
@ 150 mm, 193 mm und 200 mm z.B. (480020) Bmm 8mm @ 50 mm und 76,2 mm (z.B. 480025) bis zu Bmm
sowie flir Scotch-Brite” Grobreinigungsscheiben einer Breite von 12,7 mm )
XT-DC, CG-DC und BF-DC Scheiben - 2 Spannmuttern (fur verschiedene Breiten)
- fir Scheiben mit Innen-@ 12,7 mm
spomtn SO max 480055
Art.-Nr. pMN-AC @ Spannbereich { Mandrel Schaft max.
(RG 4810) i Art.-Nr. MN-AC/390M @ Spanpﬂb;relch
6 13,30 6 19 (RG 4810)
8 17,85 8 254 6 34,00 6 12,7
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Technische Biirsten

Produktinformation

@
LESSMANN
THE GERMAN BRUSH COMPANY

Technische Biirsten zur Entgratung

Grate und scharfe Kanten sind ein nicht zu unterschatzendes
Problem und Risiko in der Produktion: Mitarbeiter oder Kunden
kénnen sich verletzen, Werksttcke sitzen nicht passgenau, die
Montage von Teilen wird unmaoglich oder ist nur mit Nacharbeiten
maoglich, Oberflachen kénnen bei sich bewegenden Teilen zerstort

Entgraten von Schnittkanten

Entgraten von Bohrungen und Querbohrungen

Innenbursten sind die idealen Werkzeuge um Bohrungen und
Querbohrungen zu entgraten oder zu reinigen. Besetzt mit
Schleifborsten, Kunstborsten oder metallischen Drahten kommen
sie bei Ventilen, Motorgehausen, Pumpen oder Dusen zum
Einsatz.

Wenn die Eintrittso6ffnung kleiner ist als die dahinter liegende zu
bearbeitende Flache, kommen gezopfte Pinselbursten zum
Einsatz, die sich sich bei htheren Drehzahlen 6ffnen. Sie kdnnen
auch verwendet werden, um Werkstlcke mit starker Kontur zu
bearbeiten oder Gewindegange in Rohrenden zu reinigen.

Entgraten von Maschinenteilen

Die Lessmann GmbH

Lessmann ist einer der fuhrenden Produzenten fur technische
Bursten in Europa und bietet ein breites Portfolio mit tber 10.000
Standard-Artikeln, die in Oettingen in Bayern gefertigt werden.

Lessmann ist auRerdem Entwicklungs- und Fertigungsspezialist
fur Sondermodelle in Kleinst- und GroBserien. Durch eine dedizierte
Engineering-Abteilung und den hauseigenen Werkzeug- und
Varrichtungsbau ist reichlich Spielraum und modernes Equipment
fur alle erdenklichen Sonderaufgaben vorhanden.

I QUALITY MADE IN GERMANY

48/764
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werden. Herkdmmliche Schleif- und Fraswerkzeuge hinterlassen
haufig einen neuen Grat, den sogenannten Sekundargrat, der
ebenfalls nachgearbeitet werden muss. Durch den Einsatz von
BUrsten kann ein Grat jedoch vollstandig abgetragen oder
definiert verrundet werden.

Far Grate, die beim Schneiden, Sdgen oder Stanzen entstehen,
bieten wir verschiedene Bursten fur jeden Maschinentyp (Schleif-
bock, Tischentgrater oder Entgratautomaten) an, welche mthevol-
le Handarbeit mit Schabern und Feilen ersetzen.

Speziell die Schnittkanten von Rohren lassen sich mit Bursten
sehr rationell entgraten: Nur Bursten sind in der Lage die Innen-
und AuBenkanten der Rohrenden in einem Arbeitsgang und mit
einem Werkzeug zu erreichen. Bereits bei 10 Sagekanten pro
Arbeitstag lohnt sich der Einsatz einer Rundburste in jeder
Werkstatt!

Sowohl bei spanabhebenden als auch spanlosen Fertigungs-
schritten entstehen Grate, die vollstandig abgetragen werden
mussen.

Beim Entgraten groBflachiger Teile mit unterschiedlicher Kanten-
ausbildung (z. B. Getriebegehause oder Zylinderkdpfe) sind

Topf- oder TellerblUrsten geeignet. In Bearbeitungszentren oder
auch in Sondermaschinen kénnen Rund- oder Walzenbursten
beispielsweise Zahnrader oder Nockenwellen entgraten. Und fur
schwer zugangliche und kleinere Flachen kann man Pinselblrs-
ten einsetzen.




» Rundbiirste @

Ausfihrung:
- aggressive, mehrreihige Rundbursten (Ausnahme: 150 x 16/0,3 = einreihig)
- mit gewelltem Besatz

Stainless Steel

Verwendung:
- universelle Burste fur mittelschwere Burstarbeiten
- optimal fUr das Bearbeiten groRflachiger Teile

Hinweis:

Zum variablen Einsatz liegt jeder Burste eine Auswahl an Bohrungsreduzierstticken bei:
- Bursten @ 100-125 mm, 20 mm =) 1/2", 5/8"

- Bursten @ 150-200 mm, 31,75 mm =) 13, 15, 16, 19, 20 mm, 7/8" und 1"

- Bursten @ 250 mm, 50,80 mm =) 20 mm*

- Bursten @ 300 mm, 50,80 mm =) 25,40 mm*

*abweichende Bohrung bei der Bestellung angeben

480120 480220

480120 480220
A Stahldraht Edelstahldraht %) Bahirung Breite Drahtstarke Besatzhohe S
rt.-Nr. @ zulassige Drehzahl
gewellt gewellt mm sl mm mm mm Uimin®
(RG 4872) (RG 4872)
100x20/0,2 14,75 - 100 20 20 0,2 23 8.000
100x20/0,3 13,40 39,85 100 20 20 03 23 8.000
100%28/0,3 18,30 - 100 20 28 03 23 8.000
125x22/0,3 16,05 24,25 125 20 22 03 30 6.000
150x30/0,2 27,90 72,15 150 31,75 30 02 32 6.000
150x30/0,3 19,75 67,30 150 31,75 30 03 29 6.000
178x23/0,3 25,95 52,10 178 31,75 23 03 29 6.000
178x32/0,3 26,45 85,75 178 31,75 32 03 38 6.000
200%30/0,3 33,95 106,50 200 31,75 30 03 38 4500
200x38/0,3 38,00 - 200 31,75 38 03 38 4.500
250%28/0,3 56,40 133,10 250 50,8 28 03 47 3.600
300%32/0,3 71,15 - 300 508 32 03 50 3.000
» Rundbiirste Xtreme Draht @

Ausfihrung:

- mit gewelltem Xtreme Spezialdraht
- kompakte Drahtkonfiguration

- aggressive Ausflhrung

- besonders hohe Drahtdichte

- hohere Entgratleistung bei geringerem Verschlei3 g
[X]
Verwendung: g E
- geeignet auf Entgratmaschinen, Tischengratern und automatisierten Maschinen ]
- zur Bearbeitung von Profilen, Flachteilen und Schnittkantenentgratung von Rohren 8 n=:
—_

- schnelles und effektives Entgraten von Innen- und AuBenkanten in einem Arbeitsgang
- variable Eintauchtiefe, passt sich den Konturen von komplexen Bauteilen an

480401

Art-Nr. Stahldraht @ Bor;raung Breite Drahtstérke Besatzhohe zuléssirgnea)[(].rehzahl
gewellt mm i mm mm mm Wi
(RG 4874)
250%60/0,31 269,00 250 50,8 60 03 53 3.600
®
» Rundbiirste LESSMANN
Ausfihrung: Verwendung:
- flexible Borsten - in stationaren Maschinen und Bearbeitungszentren sic
- schonende Bearbeitung, Anpassung an das Werkstuck - zum Entgraten, Entrosten und Aufrauen von Edelstahl,
- kein Verkrusten, Borsten bleiben schleifaktiv Leichtmetall oder Kunststoff
4380322 480324 : 480326 min.
min. max. ) Besatz- max.
Stahldraht Edelstahl- . Draht-  Besatz- ot Schleifborsten @ Standard-  Breite A e
Art.-Nr. gewellt drant 0 Standard- Brefte g Cppe  Zulssige Ll (SiC120/1,1) mm  bohrung  mm 195 ) I ‘”T?“Za“'
mm  bohrung  mm Drehzahl mm Ulmin
gewellt il mm mm Wi (RG 4851) mm
(RG 4850)  (RG 4850) 100x12/120 27,95 100 12 12 21 8.000
100x12/0,30 11,70 18,95 100 12 12 03 21 8.000 150x14/120 38,70 150 12 14 32 6.000
150x14/0,30 14,70 30,10 150 12 14 03 32 6.000 178x14/120 51,70 178 12 14 46 6.000
178x14/0,30 ©@J17,85 ©@3340 178 14 14 0,3 46 6.000 200x16/120 73,35 200 16 16 32 6.000

200<16/0,30 22,10 38,55 200 16 16 0,3 32 6.000
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LESSMANN®

THE GERMAN BRUSH COMPANY

P Entgrat-Rundbiirste

Ausfihrung:
- Spezialbursten fur alle gangigen Entgratmaschinen Sic
- hoher Drahtgehalt, exakt gleichmaRige Besatzverteilung
- langere Standzeit durch Verwendung von
besonders hochwertigem Draht
- mit Achsdeckel, Bohrung und
Doppelkeilnut 13x7 mm
480250 480252 480254
480250 480252 480254 et nax
At Stahldraht Edelstahldraht Schleifborsten @ %) Breite Drahtstarke Besatzhohe 2ul3ssige D‘rehzahl
gewellt gewellt (SiC 180/1,0) mm et mm mm Uimint
(RG 4850) (RG 4850) (RG 4850)
250%60/0,35 152,70 274,90 293,20 250 508 60 0,35 3.600
. ®
» Rundbiirste LESSMANN

THE GERMAN BRUSH COMPANY

Ausfiihrung:
- Besatz einreihig
- Zopfform mit Blume

Verwendung:

- geeignet fur Winkelschleifer oder im stationaren Einsatze

- zur Vor- bzw. Nachbearbeitung von SchweiBnahten (Kehl- und Stumpfnaht)

- entfernt Zunder, Rost, Lack, Schlacke, Gummirtickstande bzw. entgratet Kanten

480570 480572 max.
AT Stahldraht Edelstahldraht @ BOt;ang Breite Et[g?l}e Bﬁgat{ez- zulassige
Y gezopft gezopft mm ket e s Drehzahl
= (RG 4850) (RG 4850) U/min*
= 115x14 11,95 26,65 115 222 14 05 24 12.500
= 115x14/M14 16,70 - 115 - 14 05 24 12.500
=2 125x14 1595 32,20 125 222 14 05 29 12.500
G2 125x14/M14 18,40 - 25} S 14 05 29 12500 _ 1
o2 150x14 18,05 - 150 222 14 0,5 32 12.500 . T R
178x14 22,90 60,05 178 222 14 05 38 12.500 480570 480572
e ® - ®
» Rundbiirste Wechselzopf LESMSM’“M"N P Pipelinebiirste LESSMANN

THE GERMAN BRUSH COMPANY

Ausfiihrung und Verwendung:

- rechts-links gezopft

- Zopfform mit Blume

- aggressive Ausfiihrung ideal zur Bearbeitung von Ecken und Kanten
- ideal fur schwere Burstarbeiten

- hervorragende Standzeiten

- fur die Bearbeitung groBerer Stahloberflachen

- geeignet fur Winkelschleifer

- zur Bearbeitung von SchweiBnahten, Entgraten und Reinigen

- zum Entfernen von Lack, Rost, Schlacke, Zunder und Betonresten

Ausfiihrung und Verwendung:

- Durchgezopft (Vollbeschnitt) und fest im Stahlkérper verpresst

- ausgezeichnete Standzeiten und angenehme Laufruhe

- speziell fur die professionelle Bearbeitung von U- und V-SchweiBnahten,
vornehmlich bei Rohrverbindungen

- schmale Bauform

Die Biirsten im Gebrauch
immer wieder wenden.

So scharfen sich die
Drahtspitzen automatisch
nach!

480580
g Stahldraht
ArtAI. Wechselzopf
(RG 4850)
115x14 15,40
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480581

Edelstahldraht & Anzahl

Wechselzopf mm  Zopfe

(RG 4850)
30,85

115

20 22,2

Bohrung Breite Draht- Besatz-
mm

14

max.
: > zulassige
starke  hohe
0 | om Dreh;a_t:l
U/min
05 235 12500

Art.-Nr.

115x6
125x6

480576 480578

480576 480578 : o max.
Stahidraht Edelstahldrant @ Anzahl Sl Breite St[grlfe Bﬁzitez z7ulassige
gezopft gezopft mm  Zopfe ol i | @ Drehzahl

in-l
(RG 4850) (RG 4850) U/min
25,25 32,20 115 22 22,2 6 0,5 22 15.000
28,50 = 125 40 22,2 6 0,5 26 15.000



e ® . ®
D Topfbiirste LESSMANN ) Topfbiirste wechselzopf LESSMANN
Ausfiihrung und Verwendung: . Ausfiihrung und Verwendung:
- glatter Stahldraht, gezopft ”'\;au;“e - rechts-links gezopft A”fM"a]Te

- ideal fur schwere Burstarbeiten

- zum Vorbereiten von Metallflachen vor dem Lackieren

- zum Entfernen von Schlacke, Rost, Zunder oder Betonresten

- Zopfform mit Blume

- aggressive Ausfiihrung ideal zur Bearbeitung von
Ecken und Kanten

- ideal fur schwere Burstarbeiten

- hervorragende Standzeiten

- ruhiger und Unwucht freier Lauf

- fur die Bearbeitung groBerer Stahloberflachen

- geeignet fur Winkelschleifer

- zum Bearbeiten von Schweif3-
nahten, zum Reinigen

- zum Entfernen von Lack,
Rost, Schlacke, Zunder
und Betonresten

481090 481092

481090 481092 max. 481094 481095 max

Besatz- Draht- o 5 . -

oy, Stahidrant Edelstahidraht @ Anzal S RT R L aulassige iy, Stahidant  Edelstanigrant @ Anzenl oo DO yassige

gezopft gezopft  mm Zopfe ot Drehzahl " Wechselzopf ~ Wechselzopf mm Zopfe " " Drehzahl

(RG 4851) (RG 4851) Ulmin’! (RG 4851) (RG 4851) U/min’

65/035 10,10 - 65 18 20 035 M4 12500 65/050 12,95 26,80 65 18 20 05 M4 12500
65/050 9,28 21,85 65 18 20 05 M4 12500
90/050 17,95 - 90 20 22 05 M4 11500

) Topfbiirste gewellt

Ausflihrung und Verwendung:

- mit gehartetem Stahldrahtbesatz

- zur Bearbeitung groRer Flachen

- zum Entfernen von Schlacke, Farbe,
Rost, Zunder, etc.

Aufnahme

M14

Betonresten
[-})
—
o
oc
481020 _E =
[X] e
S ; Q =
481020 481030 Besatz-  Draht- max. N ==
Stahldraht ~ Edelstahldraht & : : . zulassige 480840 480842
Art.-Nr. hohe  starke  Gewinde
gewellt gewellt mm i s Drehgahl
(%6 4872) (%G 4872) U/min' 480840 480842 Besalz Draht- max
60/0,20 6,84 - 60 21 0,2 M14 12.500 AN Stahldraht Edelstahldraht & Anzahl hthe  stirke Gewinde zulassige
60/0,30 6,99 14,60 60 21 03 M14 12.500 T gezopft gezopft mm  Zopfe il il Drehzahl
80/0,30 18,10 31,55 80 25 0.3 M14 8.500 (RG 4850) (RG 4851) U/min™!
100/0,30 22,80 33,85 100 30 03 M14 8.500 80/0,5 23,25 51,90 80 20 25 05 M14 9.000
100/0,5 27,65 - 100 23 23 05 M14 9.000
125/0,5 33,80 - 125 32 25 05 M14 7.000
) Topfbiirste Xtreme Draht @
Ausfahrung: i P Kegelbiirste xtreme Draht @
- mit gewelltem Xtreme Spezialdraht ”h;l‘a];e
- bis zu 8x héhere Standzeit zu herkdémmlichen gewellten Ausfiihrung:
Topfbiirsten - mit gewelltem Xtreme Draht A“;\T]Te

- geringer Anpressdruck erforderlich

- sorgt fUr ein gleichmaBiges, satiniertes Oberflachenfinish

- sehr geringer Drahtbruch

- kombiniert die aggressive Reinigungsleistung
von gezopften Bursten mit der Flexibilitat von
weichen gewellten Bursten

- vibrations- und gerduscharm

Verwendung:

- geeignet fur Winkelschleifer

- zum Entfernen von Rast, Lacken,
Zunder, Schlacke, Silikatrickstande,
Blauverfarbung und Entgraten

481040

D Topfbiirste mit Stiitzring

Ausfiihrung und Verwendung:
- glatter Stahldraht, gezopft

- mit Statzring: Er stabilisiert die Burste und wird einfach

entfernt, sobald der freie Drahtbesatz abgenutzt ist,
danach sind weitere 20 mm Draht verfigbar
- ideal fur schwere Burstarbeiten

- zum Vorbereiten von Metallflachen vor dem Lackieren

- zum Entfernen von
Schlacke, Rost,
Zunder oder

LESSMANN®

THE GERMAN BRUSH COMPANY

Aufnahme

M14

- bis zu 8x héhere Standzeit als herkémmliche gewellte Birsten

- flexibler Xtreme-Draht, passt sich perfekt an das Werkstuick an
- Bearbeitung von groBen Flachen und schwer zuganglichen Stellen
- kombiniert die besten Eigenschaften einer Topfburste mit denen

einer Rundburste

- sorgt fUr ein gleichmaBiges, satiniertes
Oberflachenfinish

- vibrations- und gerduscharm

Verwendung:

- geeignet fur Winkelschleifer

- zum Entfernen von Rast,
Lacken, SchweiBnaht-
bearbeitung, Silikaten
und Entgraten

. . max.

Stahldraht @  Besatzhthe  Drahtstérke ' o
Art.-Nr. Gewinde  zulassige Drehzahl

gewellt  mm mm mm U?mm'l 481245 .

(R6 4874) Ny Stahidraht @ Breite Besatzhohe Drahtstérke ' P
60/0,30 1245 60 20 03 M14 12,500 AL owellt. mm mm mm mm  dewinde Z“‘“ﬂ?;g?mah'
80/0,30 22,65 80 25 03 M14 12.500 (RG 4874)
100/0,30 27,70 100 22 03 M14 8.500 100/0,30 19,95 100 10 20 03 M14 12.500

www.precitool.de
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P Kegelbiirste LESSMANN®

THE GERMAN BRUSH COMPANY.

Ausfihrung: Ausfihrung:

- aus hochfestem Stahldraht, glatt U - aus hochfestem Stahldraht A”;\;l‘a]Te
- fur schwer zugangliche Stellen M4 - fir schwer zugéangliche Stellen (Kegelform)
- links gedrehte Zopfe fur hohere Standzeit - zum Entgraten und Entrosten mit Winkelschleifern

481220 481222 481232 481234
481220 481222 max. 481232 481234 max.
. Besatz- Draht- - Besatz-  Draht- i
art-yy, Stahidraht - Edelstahidraht @ Anzahl Breite hohe stirke Gewinde Zuldssige mt-Ny,  Stahidraht  Edelstahidraht D e | saie | G zulassige
gezopft gezopft mm Zopfe mm pn e Drehzahl gewellt gewellt mm e e Drehzahl
(RG 4850) (RG 4850) U/min™ (RG 4850) (RG 4850) U/min*
100x12 13,35 20,25 100 18 12 20 035 MI4  12.500 100x10 11,75 23,60 100 20 0,35 M14 15.000
115x12 18,15 27,40 115 20 12 24 05 M14  15.000
125x12 23,65 - 1256 20 12 29 05 M14  15.000
T ®
P Kegelbiirste wechselzopf LESSMANN
THE GERMAN BRUSH COMPANY
Ausflhrung und Verwendung: -
- rechts-links gezopft Auh;a]je

- Zopfform mit Blume

- aggressive Ausfiihrung ideal zur Bearbeitung von Ecken und Kanten
- ideal fur schwere Burstarbeiten

- hervorragende Standzeiten

- fUr die Bearbeitung gréBerer Stahloberflachen

- geeignet fur Winkelschleifer

- zur Bearbeitung von SchweiBnahten

- zum Entfernen von Lack, Rost, Schlacke, Zunder und Betonresten

(-]
i —
&=
8
S S 481224 481225
=
481224 481225
Art-Nr Stahldraht Edelstahldraht @ Anzahl Breite Besatzhthe Drahtstarke Baniiie max.
T Wechselzopf Wechselzopf mm Iopfe mm mm mm zulassige Drehzahl U/min’!
(RG 4850) (RG 4850)
115x12 23,95 35,75 115 20 12 24 05 M14 15.500
. ® = = an ®
» Rundbiirste x-Lock LESSMANN ) Pipelinebiirste x-Lock LESSMANN
THE GERMAN BRUSH COMPANY THE GERMAN BRUSH COMPANY
Ausfihrung: dLock Ausfuihrung: dLock
- Besatz einreihig § - zur Bearbeitung von schwer zuganglichen Stellen, wie §
- Zopfform mit Blume > e z. B.in Bohrungen oder Vertiefungen von Gehauseteilen o
- zur Vor- bzw. Nachbearbeitung von SchweiBnahten - sehr schmaler Zopf
(Kehl- und Stumpfnaht) - mit Blumenverzopfung fur langere Lebensdauer
- entfernt Zunder, Rost, Lack, Schlacke, - zunehmende Offnung der Zopfe bei steigender Drehzahl
Gummirtckstande bzw. entgratet Kanten - geeignet fur den Einsatz auf Winkelschleifer mit X-LOCK
- geeignet fUr den Einsatz auf Winkelschleifer Werkzeugaufnahme

mit X-LOCK Werkzeugaufnahme

480573 480574 480577 480579

480573 480574 ) ~max. 480577 480579 ) ~max.

Stahldraht Edelstahldrant @ Anzahl Breite g Drght Beﬁatz zulassige Stahldraht Edelstahldraht @ Anzahl Breite Helinuig, Drfaht Be?fatz zulassige
Art.-Nr. . @ starke hohe Art.-Nr. . @  starke hohe

gezopft gezopft mm  Zopfe mm ol s Drehzahl gezopft gezopft mm  Zopfe mm ek il Drehzahl

(RG 4850) (RG 4850) U/min (RG 4850) (RG 4850) Ulmin’!
125x14 27,55 49,45 125 20 14 2223 05 29 12.500 125x6 39,10 50,00 125 40 6 22,23 05 27 12.500

48/768
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LESSMANN®

P Topfbiirste x-Lock
Ausflhrung: Ausflhrung: Yock
- mit gehartetem Stahldrahtbesatz §

- glatter Stahldraht, gezopft
- ideal fur schwere Burstarbeiten
- zum Vorbereiten von Metallflachen vor dem Lackieren
- zum Entfernen von Schlacke, Rost, Zunder oder Betonresten
- geeignet fUr den Einsatz auf Winkelschleifer
mit X-LOCK Werkzeugaufnahme

- zur Bearbeitung groBer Flachen o
- zum Entfernen von Schlacke, Farbe, Rost, Zunder, Polieren, etc.
- geeignet fUr den Einsatz auf Winkelschleifer

mit X-LOCK Werkzeugaufnahme

481021 481031 481093 481091
481021 481031 . 481091 481093 i
iy, Stahldraht  Edelstahldraht @ Besatzhohe Drahtstarke 2ulassige Drehzah Aty Stahldraht Edelstahidraht @ Anzahl Besatzhohe Drahtstarke 2ulassige Drehzal
gewellt gewellt mm mm m Ui gezopft gezopft ~ mm Zopfe mm Uimin'
(RG 4850) (RG 4850) (RG 4850) (RG 4850)
85/0,30 24,35 37,00 75 22 03 12.500 85/0,50 23,95 43,40 75 20 20 05 12.500
- ®
P Kegelbiirste x-Lock LESSMANN
Ausfihrung: Ausfihrung: Llock
- aus hochfestem Stahldraht - aus hochfestem Stahldraht, glatt
- fur schwer zugangliche Stellen (Kegelform) =

- fur schwer zugangliche Stellen (Kegelform)
- zum Entgraten und Entrosten mit Winkelschleifern
- geeignet fur den Einsatz auf Winkelschleifer

mit X-LOCKWerkzeugaufnahme

- links gedrehte Zopfe fur hohere Standzeit
- geeignet fUr den Einsatz auf Winkelschleifer
mit X-LOCK Werkzeugaufnahme

Q
=
[X]
[
s 8
:2
8::
- o

481233 481935 481221 481223
481233 481235 481221 481223
. 4 max. Besatz-  Draht- max.
art-y,  Stahldrant - Edelstahldraht & Besalznohe - Drahistarke zuléssige Drehzahl prty, Stahidraht - Edelstahldrat - @ Anzahl - “o o 2ulssige Drehzahl
gewellt gewellt ~ mm mm mm Wit gezopft gezopft mm  Zopfe o i Uimin®
(RG 4850) (RG 4850) (RG 4850) (RG 4850)
115x10 24,60 40,75 115 20 0,35 12.500 115x12 28,85 42,00 115 20 24 05 12.500

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.
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LESSMANN®

THE GERMAN BRUSH COMPANY

D Schaftrundbiirste

Ausfiihrung und Verwendung: Schaft
- hohe Besatzdichte > |«
- durch kleinen Bursten-Durchmesser emm
auch an schwer zuganglichen
Stellen einsetzbar
- zur Aufnahme in Handbohrmaschinen,
biegsamen Wellen und
Handschleifmaschinen
481510 481512 481513
481510 481512 481513 . ) 5 max.
mrt-ny,  Stahidraht Edelstahldraht @ Besatzhohe Breite Drahtstarke . uléssig]eaé-rehzahl Art.-Nr.  Messingdraht gewellt > Bese:;ﬁr]mhe Brf['ﬂle Dra%:rtlsr:;arke zulassige Drehzahl
gewellt gewellt mm mm mm m Ulmin® (RG 4851) U/min’!
(RG 4851) (RG 4851) 40/0,20 11,50 40 9 7 0,2 18.000
30/0,20 6,00 7,88 30 6 6 0,2 20.000 50/0,20 12,25 50 12 10 0,2 15.000
40/0,20 594 8,67 40 9 9 0,2 18.000 60/0,20 13,35 60 17 12 0,2 15.000
50/0,20 8,88 12,65 50 12 15 0,2 15.000 70/0,20 19,35 70 19 12 0,2 15.000
50/0,30 8,05 11,60 50 12 15 03 15.000
60/0,20 6,91 10,15 60 17 13 02 15.000
60/0,30 6,35 9,21 60 17 113 03 15.000
70/0,20 10,20 14,80 70 19 13 0,2 15.000
70/0,30 8,61 12,80 70 19 13 03 15.000
80/0,20 10,90 - 80 20 13 0,2 15.000
80/0,30 9,75 14,70 80 20 13 03 15.000
100/030 @1675 2445 100 25 14 03 12.000
®
» Schaftrundbiirste LESSMANN
Ausfiihrung und Verwendung: Schaft Ausfiihrung: Schaft

- zum Entgraten von Edelstahl und Aluminium
- abrassiv und ideale
Kantenverrundung

- zum Einspannen
in Handschleiferoder
biegsame Wellen

> e SIc
emm

- zum Entfernen von
Unterbodenschutz
- zum Entrosten,
Entgraten
oder Aufrauen,
etc. geeignet

¥
&

- zur Bearbeitung . -
von schwer [ T—I
zuganglichen - o— e |}
Stellen
| ]
481562 481564 ; D 1
481562 481564 “ ) ) . 481558 Draht- 481559 Draht- max.
Art-y;, Stahidraht Edelstahidraht @ Besalzhohe Breite Dranistarke 2ulassige Drehzah Art-ny, Schieifborsten . Schleifborsten ... @ Besatznohe Breite zulassige
"7 gezopft gezopft ~ mm  mm mm mm Uimint " (SiC 120) (SiC 320) m o mm mm mm  Drehzahl
(RG 4850) (RG 4850) (RG 4851) (RG 4851) Ulmin'!
75x0,50 9,75 15,95 75 15 12 05 25.000 30 16,90 06 16,90 06 30 6 6 18.000
50 18,75 11 18,75 06 50 12 10 15.000
70 21,20 11 21,20 06 70 20 12 15.000
.. . ®
» Miniaturbiirste LESSMANN
Ausfuhrung und Verwendung: Schaft VPE
- zum Entgraten und Polieren kleiner Oberflachen -» :
- zur Reinigung von kleinen Werkstiicken 3mm | 108tk

- Bursten mit rostfreiem Stahldraht zur Bearbeitung von Edelstahloberflachen und Aluminium
- fur metallverarbeitenden Industrie- und Handwerksbetrieb
- geeignet fUr Prazisionswerkzeuge, Feinmechanik oder Pneumatik und Hydraulik

Rundbursten Flachenblrsten Pinselblrsten

481610 481612 481614 481615 481617 481619 max.
Art.-Nr Stahldraht gewellt ~ Edelstahidraht gewellt ~ Messingdraht gewellt ~ Schleifborsten (SiC 500) ~ Polyamid  Naturborsten (@ Besatzhohe Breite  zulassige Ausfuhrung
Y 0,10 mm 0,10 mm 0,10 mm 0,46 mm 0,15 mm schwarz mm mm mm Drehzahl
(RG 4850) (RG 4850) (RG 4850) (RG 4850) (RG 4850) (RG 4850) U/min™
19R 4,44 5,07 4,72 - - - 19 5 2 12.000  Rundbrste
22R 4,58 528 4,86 16,55 4,20 4,32 22 6 2 10.000  Rundbirste
15F 4,44 5,07 4,72 - 4,20 4,32 15 5 2 15.000  Flachenburste
18F 4,58 5.24 4,86 16,55 - - 18 6 2 15.000  Flachenbarste
5P 4,13 472 444 12,35 3,82 394 5 8 - 15.000  Pinselbrste

48/770
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LZLID > Flachenbiirste

P Pinselbiirste

Ausfiihrung und Verwendung: Schaft Ausfuhrung und Verwendung: Schaft
- gewellte Pinselburste in Industriequalitat _,.<_ - gewellte Topfburste in Industriequalitat N b
- fUr den Einsatz auf schnelllaufenden Maschinen Bmm - fur den Einsatz in Bohrmaschinen Bmm

- flexibles Besatzmaterial

- flexibles Besatzmaterial, passt sich dem Werkstiick optimal an
- zum Entlacken und Entrosten von Flachen

- die Burste spreizt sich auf, sodass sich unterschiedliche
Bohrungsdurchmesser bearbeiten lassen

- zum Entrosten, Entlacken, Glatten, Kantenverrunden,
Entgraten und zur Innenbearbeitung

v/

30x45 10x100
481620 481670 ) - O max 481820
Stahidriaht  Edelstahidrant @ oo GrundkomerDraht ) i Stahldaht @ Besatznche  Drahtstarke max
Art.-Nr. hohe lange stérke Art.-Nr. zulassige Drehzahl
gewellt gewellt mm i 4 e Drehzahl gewellt mm mm mm Uimin®
B min
(RG 4872) (RG 4872) U/min (RG 4872)
10x45 4,19 552 11 20 45 0,3 20.000 50 2,17 50 17 03 4.500
17x45 3,90 5,65 16 25 45 03 18.000 75 2,90 75 20 03 4.500
25%45 4,19 579 22 25 45 0,3 18.000
30x45 5,65 7,09 29 25 45 03 15.000
10x100 4,19 565 11 20 100 0,3 10.000
Ty - ®
P Flachenbiirste LESSMANN
THE GERMAN BRUSH COMPANY
Ausfiihrung und Verwendung: Schaft Ausfihrung und Verwendung: Schaft
- zur Bearbeitung kleiner und mittlerer Flachen N VPE - zur Bearbeitung kleiner und mittlerer Flachen > e
mm 10 Stick - zum Einsatz auf elektrischen und luftgetriebenen Schieifern 6mm

- zum Entgraten, Polieren oder Strukturieren von Edelstahl,

Lieferung:
Aluminium und Kunststoff

Nur in Verpackungseinheiten.

Hinweis:
Preis pro Stuck.

Technische
Biirsten

481823 481824 481825

481822 TS 481823 481824 481825
_ Stahldraht %} Besatzhdhe Drahtstarke Aacicn ) Stahidraht Edelstahldraht ~Messingdraht ; max.
Art . gewellt mm mm mm zu\assd?%[r]\(?hzahl Art-Nr.  gewellt gewellt gewellt el Besatﬁ?ohe zulassige Drehzahl
(RG 4851) 0,3 mm 0,3 mm 0,2 mm U/min’!
50 3,90 50 20 0,35 4.500 (RG 4851) (RG 4851) (RG 4851)
75 593 75 20 0,35 4.500 50 11,20 21,20 21,05 50 20 10.500
b Pinselbiirste RUFTUF® [ osborn §
Ausfiihrung und Verwendung: Schaft
- Topfbdrste in Industriequalitat > |«

- Hulse verzinkt

emm

- zum Entfernen von Grat, Schlacke, Zunder, Farbe, Rost, Uberschussgummi, Verbrennungsriickstanden und anderen Verunreinigungen
- an schwer zuganglichen Stellen und Innenflachen
- fUr den Einsatz auf schnell laufenden Handmaschinen

481700 481720 S
LA, Stahldraht Edelstahldraht @ Besatzhohe Drahtstérke 2ulassige Drehzah

gezopft gezopft mm mm mm Ui

(R6 4872) (RG 4872)
20/0,15 32,15 41,90 20 29 0,15 22.000
20/0,26 27,60 37,90 20 29 0,26 22.000
30/0,26 35,35 - 30 29 0,26 20.000
30/0,35 31,35 45,55 30 29 0,35 20.000

www.precitool.de
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» Pinselbiirste LESSMANN
Ausfihrung und Verwendung: Schaft
- zur Bearbeitung von schwer zuganglichen Stellen, wie N b
z. B. in Bohrungen oder Vertiefungen von Gehauseteilen 6mm

- mit Blumenverzopfung fur langere Lebensdauer
- zunehmende Offnung der Zopfe bei steigender Drehzahl

481730 481732 max.
Art-Nr,  Stahidraht  Edelstahldraht %) Bﬁgat{ez- E{Srhlfe zuldssige  Gesamtlange
" gezopft gezopft mmo mm_ Drehzanl mm
(RG 4851) (R 4851) U/min’!
6/0,25 11,20 16,90 6 25 0,25 4.500 65
6/0,35 10,70 16,00 6 25 035 4.500 65
19/0,15 - 29,60 18 28 0,15 20.000 72
19/0,25 16,75 24,85 19 28 025  20.000 72
19/0,35 15,95 - 19 28 035  20.000 72
22/0,35 16,30 23,40 22 28 035  20.000 72
29/0,15 - 46,30 29 28 0,15  20.000 72
29/0,25 21,60 30,50 29 28 0,25  20.000 72
29/0,35 20,70 - 29 28 035  20.000 72

LESSMANN®

THE GERMAN BRUSH COMPANY

P Tellerbiirsten

Ausflihrung und Verwendung:

- Bursten mit sehr hohem/dichtem Besatz sIC

- fest in Kunststoffmasse vergossen

- hohe Formstabilitat

- sehr hohe Standzeit

- passend fur Steilkegelaufnahmen SK 40 (DIN 6358)
z.B. 240620

- zur Bearbeitung von flachen Bauteilen wie Stanz- und Pressteilen,
Sinterteilen, Werksttcken von Hydraulik und Pneumatik

- prazises Entgraten und Kantenverrunden nach dem Frasen

- SiC-Schleifborsten fur Nass- und Trockenbearbeitung sowie den
universellen Einsatz geeignet

- auf CNC-Dreh- und Frasmaschinen, Bearbeitungszentren sowie
Robotereinsatz

Hinweis:
Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar.

481740 481742 481744 Bohrung %
Art-Nr, Schieifborsten Schieifborsten Schleifborsten @ Besatzhohe @ lulassige
(SiC 80) (SiC 120) (SiC180)  mm mm e Dfehzahl
(RG 4850) (RG 4850) (RG 4850) Ulmin'!
50 68,10 68,10 68,10 50 35 22 3.600
75 85,90 85,90 85,90 75 35 22 4.500
105 97,95 97,95 97,95 105 35 22 3.500
125 128,70 128,70 128,70 125 40 27 3.000
150 159,80 159,80 159,80 150 40 32 2.500

P Rundbiirste ATB®

Ausfuhrung:

- dichte und plane Besatzoberflache SIC
fur hohe Standzeiten

- vergossene Ausfuhrung

- hoher Schleifkornanteil

- hohe Formstabilitat und Rundlaufgenauigkeit
fUr den prozesssicheren Einsatz

- Burste mit Siliciumcarbid- oder Keramikbesatz

Ceramic

Verwendung:

- Anwendung auf CNC-Maschinen, Bearbeitungszentren
und auf Roboteranlagen

- mit Langsnut zum direkten Aufspannen auf Werkzeughaltern
(z. B. HSK, SK, BT) als Messerkopfaufnahmen und
Kombi-Frasdorn-Aufnahmen

- eignet sich direkt nach dem Zerspanen zur
Entgratung und Kantenverrundung an Bauteilen
mit Seiten- und Innenflachen, sowie zum
Feinbearbeiten der Bauteilkonturen

- Einsatz mit Kuhlschmierstoff ist empfehlenswert

Hinweis:
Weitere Abmessungen und Besatzmaterialien
auf Anfrage lieferbar.

482620 482622 Bohrung
Art-Nr Schleifborsten  Schleifborsten & @ Breite Drahtstarke  Besatzhohe
(SiC 120) (Ceramic 120) mm ek mm mm mm
(RG 4874) (RG 4874)
125x15 161,90 177,90 125 222 15 11 25

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverhindliche Preisempfehlungen.




D Mikro-Rohrbiirste LESSMANN" ) Rohrbiirste LESSMANN®

THE GERMAN BRUSH COMPANY THE GERMAN BRUSH COMPANY.

Ausfiihrung und Verwendung: Ausfiihrung und Verwendung:
- Innenburste mit Stahldraht bzw. Edelstahldraht hochfest - mit verzinktem Drehdraht und einfacher Besatzspirale SIC Aluminium-
- zum manuellen oder maschinellen Einsatz - Besatz aus Schleifborsten mit Aluminiumoxyd o
- geeignet zum Entzundern, Entgraten oder Reinigen von (ab @ 3,5 mm) oder aus Siliziumcarbid (bis @ 3,2 mm)
Querverschneidungen, Bohrungsuberschneidungen, - feine SiC- bzw. AD-Borsten mit Korn 1000 bzw. 600
Gewindebohrungen oder Nuten - zum Entgraten von Bohrungen, Querbohrungen oder

0-Ringeinstichen
- zum Polieren oder Saubern von Dusen und kleinen Bohrungen
- durch flexible Faden passen sich Innenbursten der Kontur des
Werkstuicks an

481763 481764 max. %W T

Art.-  Edelstahldraht Stahldraht (@ Besatzlange Drahtstarke Gesamtlange —zulassige

Nr. gewellt gewellt  mm mm mm mm Drehzahl m e -
(RG 4851) (RG 4851) U/min’t ‘

6 - 1185 6 25 0,12 90 3.500

8 - 947 8 25 0,12 90 3.500
10 11,95 836 10 25 0,12 90 3.500
13 11,10 7,03 13 25 012 90 3.500 ‘r‘n?klrzg)s Schleif- ) Bgsatz— Driihtf Schaft Ge_;amt— zulr!a']ggi-ge
16 11,40 737 16 25 0,12 90 3.000 Art.-Nr. STy borsten-  Korn mm lange  stérke @ lange Drehzahl
19 11,85 737 19 25 02 90 3.000 (oagay) || LS (I T T 0 U/min!
25 11,85 770 25 25 02 90 3.000 12 1680  SC 1000 12 12 02 07 100 500
29 - 77029 25 02 80 3.000 19 1610 SC 1000 19 18 02 07 100 500
32 - 804 3 25 02 90 3.000 22 1560 SC 1000 22 18 02 09 100 1.000

26 1450 SC 1000 26 25 02 1 100 1.000

32 14,10 SiC 1000 32 25 02 17 100 1.000
35 14,35 AD 1000 35 25 0,2 1.7 100 1.000

®

» Rohr- bzw. Zylinderbiirste LESSMANN 42 1385 A 600 42 25 03 22 125 1000
THE GERMAN BRUSH COMPANY 48 13,65 A0 600 48 25 03 2.2 125 1.000

Ausfiihrung: 55 1315  AQ 600 55 25 03 22 125 1000
- Innenblirste mit verzinktem Drehdraht und einfacher Besatzspirale sSic 6,6 12,35 AD 600 66 25 03 2,5 125 1.000
- Schleifborsten aus Siliciumcarbid 82 12,65 A0 600 82 25 03 32 125 2.000
- besonders geeignet zum Entgraten von Bohrungen, Querbohrungen 98 12,75 A0 600 98 25 03 3.2 125 2.000
oder O-Ringeinstichen in komplexen Werkstticken ) 115 13,15 A0 600 11,5 25 03 37 125 2.000
- zum Polieren oder Saubern von Diisen und kleinen Bohrungen Ceramic 130 1355 A0 600 13 %5 03 37 125 2.000

16,0 14,10 A0 600 16 25 03 3,7 125 2.000
17,5 14,35 AD 600 175 25 0,3 47 125 2.000
20,0 14,75 A0 600 20 25 03 47 125 2.000
25,0 15,35 AD 600 25 25 0,3 47 125 2.000

481766 481767 481768

Schleif-  Schleif-  Schleif- max.
Art-N. borsten  borsten  borsten @i D Ble'a‘snagz g{gpkte Sc%aft G‘eésr?gn;t zulassige
(SiC 120) (SiC 320) (Ceramic m = i | & il Dreh;ahl
120) U/min'!
(RG 4851)  (RG4851)  (RG 4851)
6 10,60 10,60 - 120 6 65 06 3 125 1.500
8 9,86 9,86 - 120 8 65 06 3 125 1.500

10 8,10 810 2460 120 10 65 06 37 125 2.000
13 8,25 825 ©P2490 120 13 65 06 37 125 2.000
16 8,52 852 @P2550 120 16 65 06 52 125 2.000
19 8,82 8,65 - 120 19 65 06 52 125 2.000
20 - - @665 - 20 65 06 57 125 2.000
25 9,35 917 §P2790 120 25 65 06 57 125 2.000

- ®
» Zylinderbiirste mit ose LESSMANN
Ausfihrung: o~
- verzinkter Drehdraht mit einfacher Besatzspirale aus gewelltem Stahl-, e s WL g )
Messingdraht oder aus Nylonborsten . a—
-
Verwendung:
Zum manuellen Reinigen und Entgraten von Rohren, Bohrungen u. 4. Nt B
481770 481772 481774 481770 481772 481774
Art-NL Stahidraht, Messingdraht, Polyamid @ Besatzlange Drahtstarke Gesamtiange AN Stahidraht, Messingdraht, Polyamid (@ Besatzlange Drahtstarke Gesamtlange
gewellt gewellt mm mm mm mm gewellt gewellt mm mm mm mm
(R6 4851) (R6 4851) (R6 4851) (R6 4851) (RG 4851) (R6 4851)
3 17,00 17,30 6,52 3 100 0,08 300 15 6,33 7,39 3,55 15 100 015 300
4 13,15 13,45 5,05 4 100 01 300 18 @647 @748 @365 18 100 0,15 300
6 9,58 11,20 3,87 6 100 0.1 300 20 6,52 7,51 3,72 20 100 015 300
8 7,51 9,15 3,55 8 100 01 300 25 648 7,73 3,78 25 100 015 300
10 5,68 7,39 3,16 10 100 0,15 300 30 7,05 8,52 387 30 100 015 300
12 @580 @13 @338 12 100 0,15 300

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen. WWW.DI‘ECitOOl.dE
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P Flex-Honbiirste [ osborn |

Ausflhrung:

- rotierendes Honwerkzeug mit Schleifmittelkugeln abrasiver Besatz SiC Zirkon
- flexibles Arbeiten mit weichem Schleifprozess

- bewegliche Nylonfaden fur das Honen von unrunden oder Quer-Bohrungen

Verwendung:

- fUr das Brechen von Kanten sowie das Finishen von Oberflachen

- in jedes Maschinensystem (u. a. auch Handbohrmaschinen) einsetzbar
- guter Trager fur Olfilmhaftung durch Kreuzschliff

- erzeugt Plateau-Finish

W
Besatzlange
481911 481912 481913 B W Schaft 481911 481912 481913 B W Schaft
mtnn S SiC  Zikonkorund g T Besalziange  Gesamilange . o SIC SiC  Zikonkorund o o T Besalzlange  Gesamtlange
K120 K180 K80 m lcal @ mm mm K120 K180 K80 m lem o mm mm
(RG4872)  (RG 4872) (RG 4872) (RG 4872)  (RG 4872) (RG 4872)
6,5 - 32,00 - 7 865 25 40 200 22,0 38,05 38,05 - 25 22 4B 70 200
70 32,70 32,70 - 8 7 32 50 200 25,0 40,65 40,65 - 28 25 51 70 200
8,0 29,65 29,65 - 9 8 36 50 200 29,0 43,25 43,25 - 32 29 51 70 200
9,0 30,85 30,85 = 10 9 36 50 200 32,0 45,55 45,55 - 3% 32 57 70 200
10,0 31,50 31,50 - 11 10 36 60 200 35,0 47,75 47,60 - 38 3B 57 70 200
11,0 31,85 31,85 - 12 11 36 60 200 38,0 49,80 49,80 - 41 38 57 70 200
12,0 32,70 32,70 @ 3535 13 12 36 60 200 41,0 51,90 51,90 - 45 41 57 70 200
14,0 33,40 3340 @ 36,10 155 14 36 60 200 45,0 53,95 53,95 - 48 45 57 70 200
16,0 35,35 3535 @ 38,00 18 16 46 60 200 51,0 57,70 57,70 - 54 51 65 70 200
18,0 36,15 3615 @ 3875 20 18 46 60 200 57,0 59,45 59,45 - 60 57 73 70 200
20,0 36,75 3660 @ 3945 22 20 46 70 200 64,0 - 83,90 - 68 64 75 76 200
s ®
P Rohrbiirste LESSMANN
2
Q= Ausflihrung:
= 9 - zum Entgraten und Reinigen von Rohren und Bohrungen
'S [ - zur Reinigung von Gitterrosten und Muffen
@ 3 - alle Bursten kompatibel mit Schaft, Griff und Verlangerung r
- o [
[1]
L
N
§\ —]
LT
D— 481782
481782 481784 481786 o . max.
Art.-Nr. Stahldraht gewellt Polyamid glatt Messingdraht gewellt n?n Besar;zr;ange Gesarrnngange Gewinde zuldssige Drehzahl
(RG 4851) (RG 4851) (RG 4851) U/min*
8 © 743 © 782 © 964 8 80 115 M6 3.000
10 7,00 7,30 9,11 10 80 115 M6 3.000
12 7,00 7,30 9,11 12 80 115 M8 3.000
14 7,00 7,30 9,11 14 80 115 M8 3.000
16 7,26 7,45 9,54 16 80 115 M6 3.000
18 7,26 745 9,54 18 80 115 M8 3.000
20 7,26 7,45 9,54 20 80 115 M6 3.000
481789
Art.-Nr. Zubehér Ausfihrung
(RG 4851)
0010 10,10 Gewindeadapter, innen M6, Schaft-@ 6 mm, Gesamtlange 50 mm
0018 10,10 Verlédngerung, M6, 200 mm
0020 13,75 Handgriff, M6, 130 mm

48/774

WWW.pI‘ECitOOl.de Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.




Uc=Doin

P Draht-Handbiirste

Ausfihrung:

- Hartholzkérper mit geschweiftem Griff und Stielloch
- Besatzlange 145 mm

- Gesamtlange ca. 295 mm

5 % %
- ¥ e -
482000 482100 482200 482300
482000 482100 482200 482300
Stahldraht Edelstahl- Messing- Stahldraht ) Btz | o | e
At 98t draht draht glatt  Reihen- lange starke  lange
035mm gewellt  gewellt  V-formig zahl 4 i T
030mm 030mm 0,35mm
(RG4873)  (RG4873)  (RG4873)  (RG 4873)
2 1,63 384 364 - 2 145 0,35 295
3 1,82 4,36 4,16 6,16 8 145 035 295
4 2,17 581 4,74 - 4 145 0,35 295
5 2,37 6,74 5,46 - 5 145 035 295

LESSMANN®

THE GERMAN BRUSH COMPANY

P Universal-Handbiirste Roki

Ausfiihrung und Verwendung:

- stabile, schmale Drahtburste

- sehr aggressive Burste fur allgemeine
Burstarbeiten

- zur Reinigung von SchweiBRnahten

- zur Entfernung von Bremsabrieb
bei Bremssatteln

- mit ergonomischem
Zweikomponentengriff
und Aufhangeloch

AN
482425 482426 482427
Stahldraht  Edelstahldraht  Messingdraht Rl Besatz- Besatz- Gesamt-
Art.-Nr. glatt glatt gewellt Jahl hohe  lange  lange
0,35 mm 0,35 mm 0,25 mm mm mm mm
(RG 4851) (RG 4851) (RG 4851)
225 7,18 9,83 10,10 2 22 90 225
I ®
P Feinbiirste LESSMANN

THE GERMAN BRUSH COMPANY

Ausfihrung:

- Griff aus Buchenholz, abgerundete Kanten

- fur feine Oberflachenverbesserung, zum Reinigen und
zum Auftragen von Losungen und Reinigungsmitteln

- zeichnet sich durch hohe Besatzdichte aus

482810 482811 482812
Messingdraht Edelstahldraht Polyamid . . .
Art-Nr.  gewellt gewellt glatt  Reihenzahl S Besar:]zr;ange Gesanrmange
0,15 mm 0,15mm 0,30 mm
(RG 4851) (RG 4851)  (RG 4851)
110x20 5,66 7,36 3,73 4 20 110 225

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.

Uc=Doin

P Draht-Handbiirste

Ausfihrung:
- stabile handliche Form
- Kunststoffgriff mit Aufhangeloch

Verwendung:

Universell, vor allem zum Entrosten und
Entgraten.

482400 482410
482400 482410 482420
Stahldraht Edelstahldraht Messingdraht m m
Art.-Nr. gewellt gewellt gewellt Bes?ﬂmhe GesanT;\]ange
0,30 mm 0,30 mm 0,30 mm
(RG 4873) (RG 4873) (RG 4873)
265 329 8,35 8,15 25 265
- ®
P Draht-Handbiirste LESSMANN
Ausfihrung: Verwendung:
- stabile handliche Form mit Schaber  Universell, vor allem -
- mit Aufhéngeloch zum Entrosten. y
482422 '
Stahldraht . .~ Besatz- Gesamt-
Art-Nr.  glatt Rezlgﬁln hohe  lange
0,35 mm mm mm
(RG 4851)

290 513

4 25 2% V

P Feilenbiirste

Ausfihrung:

- mit Drahtbesatz (Kratzenband)

- Holzkérper gerade mit
abgerundeten Kanten

Verwendung:
Zum Reinigen von geriffelten
Oberflachen, insbesondere von Feilen.

Art-Nr 482700 Besatzhohe Besatzbreite Besatzlange Gesamtlange
T (RG 4873) mm mm mm mm

100x25 3,99 8 25 100 210

115x40 3,99 8 40 115 260

) Ziindkerzenbiirste

Ausfihrung:
- Holzkérper gerade, mit
abgerundeten Kanten

Verwendung:
Zum Reinigen, insbesondere
von Zundkerzen.

482800
Messingdraht . . . .
: Besatzhohe Besatzlange Drahtstarke — Gesamtlange
Art.-Nr. gewellt Reihenzahl i e iy T
0,20 mm
(RG 4873)
20 2,09 3 15 20 02 200

LESSMANN®

THE GERMAN BRUSH COMPANY

P Ziindkerzenbiirste

Ausfihrung: @%@
- Griff aus Buchenholz mit 3,;“5 -
abgerundeten Kanten ég»/
Verwendung:
Zum Reinigen, insbesondere
von Zundkerzen.
482802 482804
Edelstahldraht ~ Polyamid . 5 .
Art.-Nr. gewellt glatt Reihenzahl Besar;znr]lohe Besantqzrlnange Gesagﬁiange
0,15 mm 0,30 mm
(RG 4851) (RG 4851)
40 3,53 2,42 3 15 40 150

www.precitool.de

Technische
Biirsten




P Maschinensageblatt [ KOMET.

Ausfiihrung: ‘ Ausfiihrung:
- aus hochwertigem HSS DMo5 HSS - Bi-Metallsageblatt mit 0° Spanwinkel _HSS l:(
- Standardzahn, 0° Spanwinkel 0 - Zahnspitzen aus HSS-M2 Bi-Metall 0
- kanstant hohe Harte und groBe Zahigkeit - Blattricken aus elastischem Federstahl
- optimale Schnittleistung und lange Standzeit - hohe Schnittleistung auch bei groRem
- 490515 speziell fur Kasto-Maschinen mit Vorschub, absolut bruchfest

versetzter Spannbohrung - 490560 speziell fur Kasto-Maschinen

mit versetzter Spannbohrung

Verwendung:
- Universal-Sageblatt fur die meisten Trennbereiche Verwendung:
- unkompliziert im Einsatz, robust und zuverlassig Zum Sagen von Vollmaterial, Rohren und Profilen

und doch mit héchster Standzeit auch im bis 1.400 N/mm?.

obersten Festigkeitsbereich
- ideal in der Anwendung bei groBer Streuung
verschiedener Werkstoffe und Abmessungen

-
ﬁom ET B2 [Souses o~
"\ Made in Germany T
Produced 10 IS0 2336 g
WITTMANN - KOMET Cartified IS0 9001 -

PP PFEFF Y FPrF Y rrFrrrrFrrrrrrryrFprerryeb

AN 49805?510 Sdgeblattlange  Zahne  Hohe  Starke  Spannbohrung e AN 453(2_‘1?0 Sdgeblattlange  Zahne  Hohe Stdrke  Spannbohrung Wil
mm proZoll  mm mm mm mm proZoll mm  mm mm
(RG 4976) (RG 4977)
300/10 7,04 300 10 25 1,25 8,5 HSS 400/4 21,75 400 4 32 16 8 HSS-Bi-Metall
300/14 7,04 300 14 25 1,25 85 HSS 400/6 21,75 400 6 32 16 8 HSS-Bi-Metall
350/8 9,69 350 8 30 15 85 HSS 400/8 21,75 400 8 32 16 8 HSS-Bi-Metall
350/10 9,69 350 10 30 15 85 HSS 400/10 21,75 400 10 32 1,6 8 HSS-Bi-Metall
350/14 9,69 350 14 30 15 85 HSS 450/4 29,45 450 4 32 16 10 HSS-Bi-Metall
400/6 13,60 400 6 30 2 8,5 HSS 450/6 29,45 450 6 32 16 10 HSS-Bi-Metall
400/8 13,60 400 8 30 2 85 HSS 450/8 29,45 450 8 32 16 10 HSS-Bi-Metall
400/10 13,60 400 10 30 2 8,5 HSS 450/10 29,45 450 10 32 16 10 HSS-Bi-Metall
400/14 13,60 400 14 30 2 85 HSS 450/4EB 34,30 450 4 38 2 10 HSS-Bi-Metall
450/4 17,60 450 4 32 2 85 HSS 450/6EB 34,30 450 6 38 2 10 HSS-Bi-Metall
450/6 17,60 450 6 32 2 8,5 HSS 500/4 39,55 500 4 38 2 10 HSS-Bi-Metall
450/8 17,60 450 8 32 2 85 HSS 500/6 39,55 500 6 38 2 10 HSS-Bi-Metall
450/10 17,60 450 10 32 2 85 HSS 700/4 84,20 700 4 50 2,5 13 HSS-Bi-Metall
500/4 23,05 500 4 40 2 10,5 HSS
500/6 23,05 500 6 40 2 105 HSS
500/8 23,05 500 8 40 2 10,5 HSS
500/10 23,05 500 10 40 2 10,5 HSS
E = 600/4 39,50 600 4 50 2,5 13 HSS
= g, 600/6 39,50 600 6 50 2,5 13 HSS
© 5 700/4 47,25 700 4 50 2,5 13 HSS
o 700/6 47,25 700 6 50 25 13 HSS
o oD
(S
(7 X
490515 o, . ) . 490560
Art.-Nr.  SB-5,fiir Kasto Sagebr\ﬂar:]ﬂange pz[ihznjl Hn?rr:]e St;;ﬁe Spannrﬁ)%hrung Material At Ko-Bi, Sageblattlange  Zahne  Hohe  Starke  Spannbohrung e
(RG 4976) Kasto mm proZoll  mm mm mm
450/4 19,10 450 4 40 2 8,5 HSS (RG 4977)
450/6 19,10 450 6 40 2 8,5 HSS 450/4 34,30 450 4 38 2 8,5 HSS
450/8 19,10 450 8 40 2 85 HSS 450/6 34,30 450 6 38 2 8,5 HSS
500/4 30,10 500 4 48 2,5 10,5 HSS 450/8 34,30 450 8 38 2 8,5 HSS
500/6 30,10 500 6 48 2.5 10,5 HSS 450/10 34,30 450 10 38 2 8,5 HSS
500/8 30,10 500 8 48 2,5 10,5 HSS 500/4 58,25 500 4 50 2,5 10,5 HSS
550/4 28,10 550 4 45 2 10,5 HSS 550/4 63,50 550 4 50 2,5 10,5 HSS
550/6 28,10 550 6 45 2 10,5 HSS 550/6 63,50 550 6 50 2,5 10,5 HSS
57513 35,25 575 3 50 2,5 10,5 HSS 575/4 65,60 575 4 50 2,5 10,5 HSS
575/4 35,25 575 4 50 2.5 10,5 HSS 575/6 65,60 575 6 50 2,5 10,5 HSS
57516 35,25 575 6 50 2,5 10,5 HSS 600/4 69,85 600 4 50 2,5 10,5 HSS
600/4 37,35 600 4 50 2,5 13 HSS 600/6 69,85 600 6 50 2,5 10,5 HSS
650/3 43,95 650 3 55 2,5 10,5 HSS 650/6 75,85 650 6 50 2,5 10,5 HSS
650/4 43,95 650 4 50 2,5 105 HSS 700/4 84,20 700 4 50 2,5 105 HSS
650/6 43,95 650 6 55 2,5 10,5 HSS
700/4 48,95 700 4 55 2,5 10,5 HSS
700/6 48,95 700 6 55 2,5 10,5 HSS

WWW.pI‘ECitOOl.de Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.



P Maschinensageblatt {KOMET.

Ausfihrung: Ausfiihrung:
- variable Zahnteilung, 7° positiver Spanwinkel HSS k - Klauenzahn, 13° positiver Spanwinkel HSS k M
- Fuhrungszahne fur einen geraden Schnitt, 470 - beste Schnittergebnisse durch optimierte 130
variable Zahnteilung fur einen vibrationsarmen Schneidengeometrie, Nebenschneiden
und sauberen Schnitt stabilisieren das Sageblatt im Schnittkanal
- die Schnittdaten setzen einen sachgerechten - speziell zum Trennen von rost- und saure-
Einsatz des Sageblattes voraus bestandigen Stahlen
* Speziell fur Kasto-Maschinen mit versetzter Schnittdaten:
Spannbohrung. Zahnteilung:
3 Zahne/Zoll fur Querschnitte ab 50-200 mm
Verwendung: (Rohre ab 10 mm Wandung)
FUr rostfreie Stahlsorten, langspanige und zahe 2 Zahne/Zoll fur Querschnitte ab 150 mm
Werkstoffe.

Schnittgeschwindigkeit: 10 bis 20 m/min.

—— =
B —»
= - PREMIUM PRODUCT . PREMIUM PRODUCT
KOMET gt el @ KOMET Nado InGormany 1
Produced 1o 150 2335 gl CHRT) Produced 10180 2335 ALL-CERT]
WITTMANN - KOMET Certified IS0 9001 WITTMANN - KOMET Certified IS0 8001

FY PP rrrrrrrrrrrrrrrrreryreveryp

Schnittgeschwindigkeit Art-Nr 4%1?350 Sageblattlange  Zahne  Hohe  Starke  Spannbohrung Material
T ) mm poZol  mm  mm mm e
(R6 4976)
10 15 20 25 30 35 350-3 19,00 350 3 35 2 8,5 HSS
400-3 21,40 400 3 35 2 10,5 HSS
450-3 29,80 450 3 40 2 Kasto HSS
v (m/min) 500-3 44,60 500 3 48 25 Kasto HSS
575-3 52,75 575 3 50 2.5 Kasto HSS
600-2 54,60 600 2 50 2.5 Kasto HSS
650-3 66,10 650 3 55 2.5 Kasto HSS
N/mm? 700-3 7315 700 3 55 25 Kasto HSS
1200 1000 700 500 300
Wertstofffestigkeit
25
=
=g
491550 5 . . X .
Sageblattiange  Zahne  Hohe  Starke  Spannbohrun : o
Art.-Nr. w7 0 s 9 poZol mm mm P e 9 Material =g g
(R6 4976) [ X}
300-4/7 1340 - 300 417 30 2 85 HSS
350-3/4 1745 - 350 3/ 4 35 2 8,5 HSS
350-4/7 1745 - 350 47 35 2 8.5 HSS
350-6/10 1745 - 350 6/10 35 2 85 HSS
400-3/4 1880 - 400 34 30 2 8,5 HSS
400-4/7 1880 - 400 417 35 2 10,5 HSS
400-6/10 1880 - 400 6/10 30 2 85 HSS
400-3/4S 2050 * 400 3 4 35 2 10,5 HSS
400-4/7S 2050 * 400 417 30 2 85 HSS
450-3/4 sl |= 450 3 4 40 2 Kasto HSS
450-4/7 2515 - 450 417 35 2 10,5 HSS
450-3/4S 2840 * 450 3 4 35 2 10,5 HSS
450-4/7S 2840 * 450 417 40 2 Kasto HSS
500-3/4 dilgh |= 500 3/ 4 40 2 Kasto HSS
500-4/7 3135 - 500 47 40 2 Kasto HSS
550-4/7S 4975 * 550 417 50 25 13 HSS
575-2/3 51,30 - 575 203 50 2.5 Kasto HSS
575-3/4 51,30 - 575 3/ 4 50 2.5 Kasto HSS
600-3/4 5365 — 600 3 4 50 25 Kasto HSS
600-4/7 31650 = 600 4 7 50 2.5 Kasto HSS
650-3/4 6340 - 650 34 55 25 Kasto HSS
650-4/7 6340 - 650 4 7 55 2.5 Kasto HSS

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen. www.precitool.de




Produktinformation

Bi-Metall

Was macht es so erfolgreich?

M42

Werkstoff 1.3247 Laser-

Harte ca. 68 - 69 HRC SchweiBverfahren

HSS-Flachdraht

MbI |

Werkstoff 1.3207 %M

Harte ca. 69 HRC,

mit hohem Wolfram- und

Kobaltgehalt. Tragerband aus legiertem Vergutungsstahl
So flexibel: Optimal verbunden:
Das Tragerband des Bi-Metall-Sagebandes besteht aus Das Tragerband und der HSS-Flachdraht werden optimal
speziell legiertem Vergutungsstahl. Hochflexibel mit einer und unldsbar durch Elektronen- oder Laserstrahl-
Festigkeit von ca. 50 HRC. Dauerhaft federhart und hervor- SchweiBverfahren verbunden.

ragend im Bandlauf bildet es eine optimale Basis.

Hart und widerstandsfanhig: Alle Vorteile:

Zahnspitzen aus vergUtetem HSS in den Qualitaten M42 Das hochwertige Bi-Metall Sdgeband verbindet die
und pulvermetallurgischem M51 gewahrleisten durch eine Flexibilitat des Tragers mit der enormen Verschleil3-
ausgereifte Warmebehandlung und einem definierten festigkeit des Hochleistungsschnellstahls. Jede
Geflugezustand hochste VerschleiBfestigkeit. Zahnspitze des fertigen Sdgebandes besteht aus

vergUtetem HSS, belastbar und enorm leistungsstark.

Sagebandgeometrie

Wie heit was?

t w

‘ — b = Bandbreite

4 P s = Banddicke

I h h = Zahntiefe
: t =Zahnteilung
L ] : a = Spanwinkel

N v = Freiwinkel

“ w = Schrankweite
— s e—

49/778
www.precitool.de




Produktinformation

Zahnformen

Was leistet der richtige Zahn?

0 Grad

Standardzahn = N

positiv

Hookzahn =H

Nur eine richtig gewahlte Zahnform zerspant das Material
optimal und vibrationsarm. Hierzu gibt es vier Grundtypen:

positiv
Y—=>

Kombizahn = K Kombizahn = K

Spezialist fur:
* kurzspanende Materialien
* diinne Wandstarken

Daten: Daten:
* Spanwinkel von 0°

* konstante Zahnteilung

Spezialist fur:

* langspanende, zéhe
Materialien

* groBe Querschnitte

* positiver Spanwinkel
* konstante Zahnteilung

Spezialist fur:
e vibrationsarmes

Spezialist fur:
e vibrationsarmes

Zerspanen Zerspanen
e Profile * \lollmaterial
Daten: Daten:

* Spanwinkel von 0°
e variable Zahnteilung

* positiver Spanwinkel
* variable Zahnteilung von

von 4 bis 18 ZpZ von 3 bis 6 ZpZ von 5/8 bis 10/14 ZpZ 0,75/1,25 bis 12/16 ZpZ
Zahnteilung Konstant oder variabel?
‘ 1 70l ‘ ' el |
| 252 | | max. | | min. | |

Konstante Zahnteilung

Variable Zahnteilung

Die Z&hne sind mit gleichem Abstand zueinander
angeordnet. Die Zahl der Zahne pro Zoll (25,4 mm)
bezeichnet die Verzahnung des Sagebandes.

In einer Zahngruppe wechseln die Abstande der Zahne.
Die Kombiverzahnung des Sagebandes wird entsprechend
dem groBten bzw. dem kleinsten Zahn der jeweiligen
Zahngruppe benannt.

Schrankarten

Was Gruppen und Wellen
bewirken.

Neben Zahnform und Zahnteilung ist
die exakte Schrankung eines Sage-
bandes ausschlaggebend flr seine
Leistung. Durch diese ergibt sich der
korrekte Freischnitt des Sagebandes.
Er verhindert das Einklemmen des
Bandes - besonders wichtig bei
problematischen Stahlen. Dabei ist
die Schrankart und -weite genau auf
die Zerspanungsaufgabe abgestimmt.

www.precitool.de i

Standardschrankung X == =y

3-18 Z&hne pro Zoll Zahnformen N, H

Gruppenschrankung T __j—= == |

0,751,25-10/14 Zahne pro Zoll ~ Zahnform K

Variable

Gruppenschrankung 075/1

25-12/16 Zahne pro Zoll  Zahnform K-P, K-VS, K-X

Wellenschrankung

14-18 Zahne pro Zoll Zahnform N-W




Produktinformation

Richtige Verzahnung - optimale Sageleistung.

Entscheidend fur den optimalen Einsatz eines Bi-Metall Sagebandes ist die Wahl der richtigen Verzahnung fir den zu zer-
spanenden Werkstoffquerschnitt. Dabei kann zwischen dem Standardzahn mit konstanter Zahnteilung oder dem Kombizahn
mit variabler Zahnteilung gewahlt werden. Zum vibrationsarmen Sagen von problematischen Werkstlckabmessungen
empfiehlt sich der Kombizahn mit variabler Zahnteilung der Zahngruppen. Schwingungsresonanzen werden gemindert und
das Sageband geschont.

Verzahnungsempfehlung fir Variable Verzahnung
= Materialguerschnitt Zahne pro Zoll

Volimaterial . o
ab 550 0,75/1,25

380-750 11,3

250 - 550 1,4/2

120 - 350 2/3

80 -140 3/4

60 -110 4/6
40 -70 5/715/8

30 -60 6/10
20 -40 8/118/12

bis 25 10114

Verzahnungsempfehlung fiir Profile

Dinnwandige Profile (0° - 7° Spanwinkel)
Wandstarke Profil-AuBendurchmesser (D) in mm

©Onfuume. o | 4« | 60 J 8 | o0 | 120 ] 120 |

2 14 14 14 14 14 14 10/14
3 14 14 14 14 10/14 10/14 8/m|8/n2
4 14 14 10/14 10/14 8/1118/12 8/1118/12 6/10

5 14 10714 10/14 8/1118/12 8/1118/12 6/10 6/10

6 14 10714 8/1118/M12 8/1118/12 6/10 6/10 5/715/8
8 14 8/1118/12 6/10 6/10 5/715/8 5/715/8 5/715/8
10 = 6/10 6/10 5/715/8 5/715/8 5/715/8 =

Gerade bei der Zerspanung von Profilen beeinflusst die Wahl der Verzahnung entscheidend das Sageergebnis. Als weltweit
gunstigste Zahnform hat sich dabei der Einsatz von Sdgebandern mit variabler Verzahnung gezeigt. Dabei richtet sich die
erforderliche Zahnteilung nach Wandstarke und Durchmesser der zu zerspanenden Profile. Die Tabellen gelten fur Einzel-
schnitte. Wenn zwei oder mehr Profile nebeneinander zerspant werden, gelten die Tabellen unter Berticksichtigung der
2-fachen Wandstéarke.

Dickwandige Profile (positiver Spanwinkel)
Wandstarke  Profil-AuBendurchmesser (D) in mm

Oy, s | oo | 0 | 0 | 200 | 300 [ 500 [ 750 ]

10 4/6 4/6 4/6 3/4 2/3
15 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6 3/4 2/3 2/3
20 4/6 4/6 4/6 4/6 3/4 3/4 2/3 2/3
30 4/6 4/6 4/6 3/4 3/4 213 2/3 2/3
50 - - 3/4 3/4 2/3 213 2/3 14/2
80 = = = = 2/3 213 1.4/2 14/2
100 = = = s 2/3 1,4/2 14/2

Bi-Metall Sagebander werden geliefert als endlos geschweiRte Bander, passgenau fUr Ihre Sdgemaschine oder in Coils:

6-13 mmin Langen zu ca. 30,5+76 m | 20-34 mm in Langen zu ca. 100 m | 41 mm in Langen zu ca. 80 m
54-67 mm in Ldngen zu ca. 90 m | 80 mm in L&ngen zu ca. 40 m

49/780
www.precitool.de




P Metall-Sageband Bi-Metall M42 MREMUS®

Ausfihrung:

PREMUS - Hochleistungs-Bi-Metall Sdgeband aus verschleiBarmen M42 Material _HSS

- die Verzahnungen 5/8 bis 10/14 ZpZ mit robustem 0° Spanwinkel eignen sich optimal Bi-Metall
zum Sagen von dunnwandigen Profilen und Vollmaterial-Werksttcken bis 70 mm
Querschnitt, besonders kurzspanende Werkstoffe wie z. B. Messing, Bronze und
Gusseisen lassen sich hervorragend mit 0° Spanwinkel sagen

Hinweis:
Sollten Sie Ihre Bandabmessung nicht gefunden haben, sprechen Sie uns an.
Wir fertigen Ihnen zeitnah gerne lhre individuelle Wunschabmessung!

Tet: OOTT S ED

e e
hrean 8 0K PRITEAGGR. M6 PG MELGRELE G DA

"FREMUS®

492300 . . 492300 . .
Art.-Nr. 2450x27x0,9 mm Bandvariante Zahnform ;]Zr?Jh;;\ SpaGn r‘géﬂ l Art.-Nr. 3660%27x0,9 mm Bandvariante Zahnform []Z[e(l]h;;‘ Spa[? r‘géﬂ @l
(RG 4995) (RG 4995)
0010 27,25 M42-Bi Metall Kombizahn ~ 4/6K 0 0220 36,60 M42-Bi Metall Kombizahn 10/14K 0 .
0020 27,25 M42-Bi Metall Kombizahn ~ 5/8K 0 0230 36,60 M42-Bi Metall Kombizahn ~ 3/4K 0 5=
0030 27,25 M42-Bi Metall Kombizahn 6/10K 0 0240 36,60 M42-Bi Metall Kombizahn 4/6K 0 -y g,‘
0040 27,25 M42-Bi Metall Kombizahn ~ 8/12K 0 0250 36,60 M42-Bi Metall Kombizahn ~ 5/8K 0 (SRS
0050 27,25 M42-Bi Metall Kombizahn 10/14K 0 0260 36,60 M42-Bi Metall Kombizahn 6/10K 0 ﬁ ﬁ
0270 36,60 M42-Bi Metall  Kombizahn ~ 8/12K 0 APy
[ N,
492300 ) )
Art.-Nr. 2710%x27x0,9 mm Bandvariante Zahnform ;ih;[il Spaﬁnrvav\dnkel 492300 Zahne Spanwinkel
(RG 4995) Art.-Nr. 3830x27x0,9 mm Bandvariante Zahnform o0 Zol P Grad
0060 29,25 M42-Bi Metall Kombizahn 6/10K 0 (RG 4995)
0280 37,95 M42-Bi Metall Kombizahn 314K 0
0290 37,95 M42-Bi Metall  Kombizahn 416K 0
492300 _ Zahne  Spanwinkel 0300 37,95 M42-Bi Metall  Kombizahn  5/8K 0
Art:Hr. 2750:; 31;3)9 mm | Bandvarianie - Zahnform; ey Grad 0310 37,95 M42-Bi Metall  Kombizahn /10K 0
0070 29,55 M42-Bi Metall Kombizahn 416K 0
0080 29,55 M42-Bi Metall  Kombizahn 5/8K 0 492300 Zahne Spanwinkel
0090 29,55 M42-Bi Metall Kombizahn 6/10K 0 Art.-Nr. 4100%x34x1,1 mm Bandvariante Zahnform oo Zol Grad
0100 29,55 M42-Bi Metall Kombizahn 8/12K 0 (RG 4995)
0320 50,60 M42-Bi Metall ~ Kombizahn 213K 0
492300 0330 50,60 M42-Bi Metall  Kombizahn 3/4K 0
MNENL 2910x27x0.9 mm BT Zahnform Zahne Spanwinkel 0340 50,60 M42-Bi Metall ~ Kombizahn 4/6K 0
! pro Zoll Grad
(RG 4935)
0110 30,80 M42-Bi Metall  Kombizahn 3/4K 0 492300 Z3hne Spanwinkel
0120 30,80 M42-Bi Metall Kombizahn 4/6K 0 Art.-Nr. 4400%34x1,1 mm Bandvariante Zahnform oo Zol Grad
0130 30,80 M42-Bi Metall Kombizahn 5/8K 0 (RG 4995)
0140 30,80 M42-Bi Metall ~ Kombizahn B/10K 0 0350 53,60 M42-Bi Metall  Kombizahn 213K 0
0360 53,60 M42-Bi Metall  Kombizahn 3/4K 0
492300 0370 53,60 M42-Bi Metall Kombizahn 4/6K 0
Art-Nr.  2950x27x0,9 mm Bandvariante Zahnform Leie SETITE
pro Zoll Grad
(RGEE05) 492300 Zahne Spanwinkel
0150 31,10 M42-Bi Metall Kombizahn 3/4K 0 Art.-Nr. 4640x34x1,1 mm Bandvariante Zahnform pr0 70l Grad
0160 31,10 M42-Bi Metall Kombizahn 4/6K 0 (RG 4995)
0170 31,10 M42-Bi Metall ~ Kombizahn 5/8K 0 0380 56,05 M42-Bi Metall  Kombizahn 213K 0
0180 31,10 M42-Bi Metall  Kombizahn 6/10K 0 0390 56,05 M42-Bi Metall  Kombizahn 3/4K 0
0400 56,05 M42-Bi Metall  Kombizahn 4/6K 0
492300 . ;
At-Nr.  3150x27x09mm  Bandvariante  Zahnform BETE f B 492300 Zshne Spanwinkel
. pro Zoll Grad Art-Nr.  5090x34x1,1mm  Bandvariante Zahnform o Zal p trad
0190 32,65 M42-Bi Metall  Kombizahn  4/6K 0 (RG 4885)
0200 32,65 M42-Bi Metall Kombizahn 5/8K 0 0410 60,55 M42-Bi Metall Kombizahn 2/3K 0
0210 32,65 M42-Bi Metall  Kombizahn ~ 6/10K 0 0420 60,55 M42-BiMetall  Kombizahn ~ 3/4K 0
0430 60,55 M42-Bi Metall ~ Kombizahn 4/6K 0

49/781

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen. www.precitool.de




P Metall-Sageband Bi-Metall M42 MREMUS®

Ausfihrung:

PREMUS - Hochleistungs-Bi-Metall Sageband aus verschleiBarmen M42 Material 6

- die Verzahnungen 3/4 bis 8/11 ZpZ mit 5°-7° Spanwinkel eignen sich optimal zum Bi-Metall
Sagen von kleineren und mittleren Profilen und Volimaterial

Verwendung:

- Stahltrager, Profile und Rohre

- Werkstckmix

- optimal fir den Mischbetrieb

- weniger Bandwechsel erforderlich
- universell Einsetzbar

Yok 0077 BE200

Sollten Sie Ihre Bandabmessung nicht
gefunden haben, sprechen Sie uns an.
Wir fertigen Ihnen zeitnah gerne lhre
individuelle Wunschabmessung!

PRELITOO Workanushanaol  Lingentold |
i o K03 F A T MR Mm AT G A

-
“REMUS®

492310 . A 492310 5 '
! ' Zahne Spanwinkel g . Zahne Spanwinkel
Art-Nr.  2450x27x0,9 mm Bandvariante Zahnform o0 Zol Grad Art-Nr.  2710x27x0,9 mm Bandvariante Zahnform oo Zol Grad
(RG 4935) (RG 4995)
0010 27,25 M42-Bi Metall Kombizahn 8/11 5-7 0020 29,25 M42-Bi Metall Kombizahn 3/4 5-7
0110 27,25 M42-Bi Metall  Kombizahn 4/ 6 5-7 0030 29,25 M42-Bi Metall  Kombizahn 4/6 &=7
492310 . ' 492310 . !
@ . - Zahne Spanwinkel gy 3 Zahne Spanwinkel
Art.-Nr. 2750%27x0,9 mm Bandvariante Zahnform pro Zoll Grad Art.-Nr. 3660x27x0,9 mm Bandvariante Zahnform oro Zoll Grad
(RG 4995) (RG 4995)
0040 29,55 M42-Bi Metall Kombizahn 41 6 5-7 0050 36,60 M42-Bi Metall  Kombizahn 3 4 5-7
0060 29,55 M42-Bi Metall Kombizahn 8/11 =7/ 0070 36,60 M42-Bi Metall ~ Kombizahn 8/11 57/
= 0090 36,60 M42-Bi Metall Kombizahn 4/ 6 5-7
v =
o 492310
] . .
= _8 Art.-Nr. 3830%27x0,9 mm Bandvariante Zahnform Zefie ST
-] pro Zoll Grad
o oD (RG 4995)
ke 0080 37,95 M42-Bi Metall  Kombizahn 3/4 5-7
0100 37,95 M42-Bi Metall Kombizahn 416 5=7

Das richtige Einfahren: Garant fiir lange Standzeit.

Metall-Sagebander mussen wie alle Werkzeuge richtig eingefahren werden. Das garantiert hochste Standzeiten und spart
Werkzeug- und Rustkosten. Die besonders scharfen Zahnspitzen dirfen bei Zerspanungsbeginn noch nicht voll belastet
werden. Eine vorzeitige Uberlastung kann zu Ausbriichen der Zahnspitzen flihren. Durch das richtige Einfahren verrunden
sich die Schneiden perfekt.

Bi-Metall-Sagebander

Auf den ersten 300 - 500 cm? Schnittflache arbeitet das Sdgeband mit dem halben Vorschub bei der empfohlenen Schnitt-
geschwindigkeit. Nach entsprechender Einfahrzeit wird der Vorschub stufenweise auf den vorgesehenen Wert gesteigert.
Treten bei Beginn der Zerspanung Vibrationen oder Schwingungsgerausche auf, sollte die eingestellte Schnittgeschwindigkeit
geringfugig karrigiert werden.

HartmEta"'sagEbander Erst wenn das Sageband vollig
Far das Einfahren wahrend der ersten mindestens 30 Minuten vibrationsfrei arbeitet, konnen Schnitt-
empfehlen wir folgende Einsatzwerte: geschwindigkeit und Vorschub
Materialdurchmesser bis 600 mm Schnittgeschwindigkeit = 30 m/min g|e|c.hze|t|g SChthe'Se oS ZUW
: gewunschten Maximalwert erhoht
Vorschubwert = 5 mm/min . .
werden. Das Sageband arbeitet

Materialdurchmesser Uber 600 mm  Schnittgeschwindigkeit = 25 m/min einwandfrei, solange keine horbaren

Varschubwert = 3 mm/min Vibrationen wahrgenommen werden.

WWW.pI‘ECitOOl.de Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.




P Metall-Sageband Bi-Metall M42 Arnte=_

Ausfihrung:

- der Profilprofi fiir kleine und mittlere Wandstarken HSS
- Spanwinkel 0° Bi-Metall
Verwendung:
- fUr Profile mit dunner oder mittlerer Wandstarke
- fur kurzspanendes Material
- fUr Blechtafeln auf vertikalen Plattensageanlagen
Hinweis: e —Q O O 88
Wir fertigen Ihnen zeitnah gerne Ihre individuelle Wunschabmessung!
492320 . . . 5 , 492320 . . . . .
Art.-Nr. SPRINT legs Hmorhne St;rrﬁe Zahnform [)Z;hzn[il Spag[v;/:jnkel Art.-Nr. SPRINT Linnr%e Hlﬁlsne Smje Zahnform [)Z%h;(;l Spag[\g/:jnkel
(RG 4997) (RG 4997)
0010 16,35 1138 13 0,65 Kombizahn 8/12 0 0170 36,60 2835 27 09 Kombizahn 6/10 0
0020 16,35 1138 13 0,65 Kombizahn 10/14 0 0180 36,60 2835 27 09 Kombizahn 8/12 0
0030 17,80 1325 13 0,65 Kombizahn 8/12 0 0190 37,35 2910 27 09 Kombizahn 5/ 8 0
0040 17,80 1325 13 0,65 Kombizahn 10/14 0 0200 37,35 2910 27 09 Kombizahn 6/10 0
0050 28,95 2375 20 09 Kombizahn 6/10 0 0210 37,35 2910 27 09 Kombizahn 8/12 0
0060 28,95 2375 20 09 Kombizahn 8/12 0 0220 37,75 2950 27 09 Kombizahn 5/ 8 0
0070 28,95 2375 20 09 Kombizahn 10/14 0 0230 37,75 2950 27 09 Kombizahn 8/12 0
0080 32,75 2450 27 09 Kombizahn 5/ 8 0 0240 39,75 3150 27 09 Kombizahn 5/ 8 0
0090 32,75 2450 27 09 Kombizahn 6/10 0 0250 39,75 3150 27 09 Kombizahn 6/10 0
0100 32,75 2450 27 09 Kombizahn 8/12 0 0260 39,75 3150 27 09 Kombizahn 8/12 0
0110 35,35 2710 27 09 Kombizahn 5/ 8 0 0270 44,85 3660 27 09 Kombizahn 5/ 8 0
0120 35,35 2710 27 09 Kombizahn 8/12 0 0280 44,85 3660 27 09 Kombizahn 6/10 0
0130 35,75 2750 27 09 Kambizahn 5/ 8 0 0290 44,85 3660 27 09 Kombizahn 8/12 0
0140 35,75 2750 27 09 Kombizahn 6/10 0 0300 44,85 3660 27 09 Kombizahn 10/14 0
0150 35,75 2750 27 09 Kombizahn 8/12 0 0310 46,55 3830 27 09 Kombizahn 5/ 8 0
0160 36,60 2835 27 09 Kombizahn 5/ 8 0 0320 46,55 3830 27 09 Kombizahn 6/10 0
492321 492321
SPRINT Hohe Starke Zahne Spanwinkel VPE SPRINT Hohe Starke Zahne Spanwinkel VPE
BT Meterware mm mm LR pro Zoll Grad m iS5 Meterware mm mm ZalufiEnr pro Zoll Grad m
(RG 4998) (RG 4998)
0010 7,08 13 0,65 Kombizahn 6/10 0 76 0060 7,88 20 09 Kombizahn 8/12 0 100
0020 7,08 13 0,65 Kambizahn 8/12 0 76 0070 7,88 20 09 Kombizahn 10/14 0 100
0030 7,08 13 0,65 Kombizahn 10/14 0 76 0100 8,80 27 09 Kombizahn 5/ 8 10 100
0040 7,88 20 09 Kombizahn 5/ 8 0 100 0200 10,20 34 11 Kombizahn 5/ 8 10 100
0050 7,88 20 09 Kombizahn 6/10 0 100 0300 14,35 41 13 Kombizahn 5/ 8 10 80
Bs
=
Ausfiihrung: s g
- Stark in Werkstoffen mittlerer und groBer Abmessung _HSS ﬁ ﬁ
- Spanwinkel 10° Bi-Metall ==
- X

Verwendung:

- fur Produktions-Bandségemaschinen

- fUr den universellen Einsatz in Stahlen und NE Metallen
- fur Zugfestigkeiten bis ca. 1400 N/mm?

- fur dickwandige Profile

Hinweis: . . = - o

Wir fertigen Ihnen zeitnah gerne lhre individuelle Wunschabmessung!

492330 492330

lange  Hohe  Stérke Zahne Spanwinkel lange  Hohe  Stdrke Zahne Spanwinkel

Art.-Nr.  Sprint-Plus s i st Zahnform ro 7ol Grad Art.-Nr.  Sprint-Plus il il i Zahnform oro 2ol Grad
(RG 4997) (RG 4997)
0010 32,75 2450 27 09 Kombizahn 416 10 0170 57,60 4150 34 11 Kambizahn 213 10
0020 35,75 2750 27 0,9 Kombizahn 416 10 0180 57,60 4150 34 1.1 Kombizahn 3/4 10
0030 37,35 2910 27 09 Kombizahn 3/4 10 0190 57,60 4150 34 1,1 Kambizahn 418 10
0040 37,35 2910 27 09 Kombizahn 416 10 0200 60,50 4400 34 11 Kombizahn 213 10
0050 37,75 2950 27 0,9 Kombizahn 34 10 0210 60,50 4400 34 1.1 Kombizahn 314 10
0060 37,75 2950 27 09 Kombizahn 416 10 0220 60,50 4400 34 11 Kambizahn 418 10
0070 39,75 3150 27 0,9 Kombizahn 416 10 0230 63,30 4640 34 1.1 Kombizahn 213 10
0080 44,85 3660 27 09 Kombizahn 3/4 10 0240 63,30 4840 34 11 Kombizahn 3/4 10
0090 44,85 3660 27 09 Kombizahn 46 10 0250 63,30 4640 34 11 Kombizahn 416 10
0100 53,55 3800 34 11 Kombizahn 3/4 10 0260 67,50 5000 34 11 Kambizahn 213 10
0110 53,55 3800 34 11 Kombizahn 416 10 0270 67,50 5000 34 11 Kombizahn 3/4 10
0120 46,55 3830 27 0,9 Kombizahn 34 10 0280 67,50 5000 34 1.1 Kombizahn 416 10
0130 46,55 3830 27 09 Kombizahn 416 10 0290 68,55 5090 34 11 Kambizahn 213 10
0140 57,00 4100 34 1,1 Kombizahn 2/3 10 0300 68,55 5090 34 1,1 Kombizahn 3/4 10
0150 57,00 4100 34 11 Kombizahn 3/4 10 0310 68,55 5090 34 11 Kambizahn 418 10
0160 57,00 4100 34 11 Kombizahn 416 10
492331 492331
Sprint-Plus Hohe Starke Zahne Spanwinkel VPE Sprint-Plus Hahe Starke Zahne Spanwinkel VPE
ArtAr Mpeterware mm mm Zahnform pro Zoll ’ Grad m ies 1 Mpeterware mm mm ENLLT pro Zoll ’ Grad m
(RG 4998) (RG 4998)
0002 8,80 27 09 Kombizahn 2/3 10 100 0040 10,20 34 11 Kombizahn 416 10 100
0004 8,80 27 09 Kombizahn 3/4 10 100 0060 14,35 41 13 Kombizahn 213 10 80
0006 8,80 27 09 Kombizahn 416 10 100 0070 14,35 41 13 Kombizahn 3/4 10 80
0020 10,20 34 1.1 Kombizahn 213 10 100 0080 14,35 41 13 Kombizahn 416 10 80
0030 10,20 34 11 Kombizahn 3/4 10 100

49/783

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen. www.precitool.de




P Metall-Sageband BI-Metall M51 Arrte=

Ausfihrung:
- extra verschleiBfeste Schneiden aus pulvermetallurgischem Hochleistungs-Schnellstahl
- aggressiver und schneidfreudiger Spanwinkel von 15°

HSS
Bi-Metall

Verwendung:

- fur harte und zéhe Werkstoffe bis ca. 1700 N/mm?® Zugfestigkeit
- fr rost- und saurebestandige Stahle

- fur Kupfer und Kupfer-Legierungen

- fur Titan und Titan-Legierungen

- fUr dickwandige Profile

Hinweis:
Wir fertigen Ihnen zeitnah gerne lhre individuelle Wunschabmessung!

OEOmmO ‘

492340 492340

Lange Hohe  Stdrke Zahne Spanwinkel Lange Hohe  Stdrke Zahne Spanwinkel

Art-Nr.  BLIZZARD - s e Zahnform o0 Zol Grad Art.-Nr.  BLIZZARD il il e Zahnform pto 2ol Grad
(R6 4997) (R6 4997)
0010 39,35 2700 27 09 Kombizahn 4/8 15 0280 48,60 3505 27 09 Kombizahn 5/8 15
0020 39,35 2700 27 09 Kombizahn 5/8 15 0290 50,40 3660 27 09 Kombizahn 23 15
0030 39,60 2720 27 09 Kombizahn 213 15 0300 50,40 3660 27 09 Kombizahn 3/4 15
0040 39,60 2720 27 09 Kombizahn 3/4 15 0310 50,40 3660 27 09 Kombizahn 416 15
0050 39,60 2720 27 09 Kombizahn 4/6 15 0320 50,40 3660 27 09 Kombizahn 5/8 15
0060 39,60 2720 27 09 Kombizahn 5/8 15 0330 50,85 3700 27 09 Kombizahn 213 15
0070 40,80 2825 27 09 Kombizahn 3/4 15 0340 50,85 3700 27 09 Kombizahn 3/4 15
0080 40,80 2825 27 09 Kombizahn 4/8 15 0350 50,85 3700 27 09 Kombizahn 4/6 15
0090 40,80 2825 27 09 Kombizahn 5/8 15 0360 50,85 3700 27 09 Kombizahn 5/8 15
0100 41,75 2910 27 09 Kombizahn 2/3 15 0370 51,10 3720 27 09 Kombizahn 3/4 15
0110 41,75 2910 27 09 Kombizahn 3/4 15 0380 51,10 3720 27 09 Kombizahn 5/8 15
0120 41,75 2910 27 09 Kombizahn 4/6 15 0390 68,10 4400 34 11 Kombizahn 23 15
0130 41,75 2910 27 09 Kombizahn 5/8 15 0400 69,70 4520 34 1,1 Kombizahn 213 15
0140 42,80 3000 27 09 Kombizahn 3/4 15 0410 69,70 4520 34 11 Kombizahn 3/4 15
0150 42,80 3000 27 09 Kombizahn 4/8 15 0420 71,30 4640 34 1,1 Kombizahn 213 15
= 0160 42,80 3000 27 09 Kombizahn 5/8 15 0430 77,30 5090 34 11 Kombizahn 213 15
8s 0170 44,85 3180 27 09 Kombizahn 2/3 15 0440 77,30 5090 34 1,1 Kombizahn 3/4 15
= 2 0180 44,85 3180 27 0,9 Kombizahn 3/4 15 0450 114,80 5400 41 13 Kombizahn 213 15
oo 0190 44,85 3180 27 09 Kombizahn 4/6 15 0460 122,30 5800 41 1,3 Kombizahn 213 15
=2 0200 44,85 3180 27 09 Kombizahn 5/8 15 0470 170,70 5800 54 16 Kombizahn 213 15
7 0= 0210 46,80 3350 27 09 Kombizahn 213 15 0480 170,70 5800 54 16 Kombizahn 1,412 15
0220 46,80 3350 27 09 Kombizahn 3/4 15 0490 178,20 6096 54 16 Kombizahn 1,42 15
0230 46,80 3350 27 09 Kombizahn 416 15 0500 178,20 6096 54 16 Kombizahn 213 15
0240 46,80 3350 27 09 Kombizahn 5/8 15 0510 92,00 6190 34 11 Kombizahn 23 15
0250 48,60 3505 27 09 Kombizahn 213 15 0520 202,70 7067 54 16 Kombizahn 1,412 15
0260 48,60 3505 27 09 Kombizahn 3/4 15 0530 206,00 7200 54 16 Kombizahn 1,42 15
0270 48,60 3505 27 09 Kombizahn 4/8 15 0540 206,00 7200 54 16 Kombizahn 213 15
492341 492341
BLIZZARD Hohe  Starke Zahne Spanwinkel VPE BLIZZARD Hohe  Stérke Zahne Spanwinkel VPE
Art-Nr o terware  mm mm Zahinform pro Zoll ’ Grad m AL oterware — mm mm Zannform pro Zoll ' Grad m
(RG 4998) (RG 4998)
0010 10,10 27 09 Kombizahn 3/4 15 100 0050 11,75 34 1,1 Kombizahn 3/4 15 100
0020 10,10 27 09 Kombizahn 416 15 100 0060 11,75 34 11 Kombizahn 416 15 100
0030 10,10 27 09 Kombizahn 5/8 15 100 0070 16,50 41 1,3 Kombizahn 213 15 80
0040 11,75 34 11 Kombizahn 213 15 100 0080 16,50 41 13 Kombizahn 3/4 15 80

49/784

www.precitool.de Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.




P Metall-Sageband BI-Metall M51 Arrte=

Ausfihrung:
- sagt Uberzeugend auf Hochleistungs- Bandsagemaschinen _HSS
- Spanwinkel 10° Bi-Metall

- die borazongeschliffenen Zahnspitzen erzeugen eine hervorragende
Schnittoberflache, absolut winkelige Schnitte und hohe Standzeiten

Verwendung:

- fur Zugfestigkeiten bis ca. 1400 N/mm?

- fur rost- und saurebestandige Stahle

- fUr den universellen Einsatz in Stahlen und NE-Metallen
- fur dickwandige Profile

Hinweis:
Wir fertigen Ihnen zeitnah gerne Ihre individuelle Wunschabmessung!

OEmEO

492350 m m m 5 ] 492350 . . 5 . .
Art-Nr.  TYPHOON-SPRINT L?nnn%e Hn:rr:]e S?}:ﬁe Zahnform pz[?]hzn(jl Spa[l;rvawdnkel Art.-Nr.  TYPHOON-SPRINT Li?nge Hrgpqe St;;ﬁe Zahnform pzrihzn;‘ Spag[v;lénkel
(RG 4997) (RG 4997)
0010 45,20 2700 27 09 Kombizahn 3/4 10 0180 76,25 4400 34 11 Kombizahn ~ 2/3 10
0020 45,50 2720 27 09 Kombizahn 213 10 0190 78,10 4520 34 11 Kombizahn ~ 2/3 10
0030 45,50 2720 27 09 Kombizahn 3/4 10 0200 78,10 4520 34 11 Kombizahn ~ 3/4 10
0040 46,90 2825 27 0,9 Kombizahn 34 10 0210 79,95 4640 34 1,1 Kombizahn  2/3 10
0050 48,10 2910 27 09 Kombizahn 2/3 10 0220 86,75 5090 34 11 Kombizahn ~ 2/3 10
0060 48,10 2910 27 09 Kombizahn 3/4 10 0230 86,75 5090 34 11 Kombizahn ~ 3/4 10
0070 49,30 3000 27 09 Kombizahn 3/4 10 0240 120,60 5400 41 13 Kombizahn ~ 2/3 10
0080 51,75 3180 27 09 Kombizahn 2/3 10 0250 128,50 5800 41 13 Kombizahn ~ 2/3 10
0090 51,75 3180 27 0,9 Kombizahn 34 10 0260 158,10 5800 54 13 Kombizahn ~ 2/3 10
0100 54,10 3350 27 09 Kombizahn 2/3 10 0270 170,40 5800 54 18 Kombizahn ~ 2/3 10
0110 54,10 3350 27 0,9 Kombizahn 3/4 10 0280 165,00 5800 54 1.3 Kombizahn 1,412 10
0120 56,20 3505 27 09 Kombizahn 3/4 10 0290 165,00 5800 54 18 Kombizahn 1,412 10
0130 58,35 3660 27 09 Kombizahn 2/3 10 0300 205,60 6096 54 13 Kombizahn 1,412 10
0140 58,35 3660 27 09 Kombizahn 3/4 10 0310 202,30 6096 54 13 Kombizahn ~ 2/3 10
0150 58,90 3700 27 09 Kombizahn 2/3 10 0320 103,50 6190 34 11 Kombizahn ~ 2/3 10
0160 58,90 3700 27 0,9 Kombizahn 34 10 0330 205,60 7087 54 16 Kombizahn  1,4/2 10 =
0170 59,15 3720 27 09 Kombizahn 2/3 10 o 5
== ]
=2
492351 492351 g g,
Art-Nr.  TYPHOON-SPRINT Hohe  Starke Tl Zahne  Spanwinkel  VPE Art-Nr.  TYPHOON-SPRINT Hohe  Starke Tt Zahne  Spanwinkel  VPE (D (0
T Meterware mm mm pra Zoll Grad m T Meterware mm mm pro Zoll Grad m w v
(RG 4998) (RG 4998)
0010 12,05 27 09 Kombizahn 213 10 100 0050 13,40 34 11 Kombizahn 3/4 10 100
0020 12,05 27 09 Kombizahn 314 10 100 0060 13,40 34 11 Kombizahn ~ 4/6 10 100
0030 12,05 27 09 Kombizahn 416 10 100 0070 17,45 41 13 Kombizahn 1,412 10 80
0040 13,40 34 11 Kombizahn 213 10 100 0080 17,45 41 13 Kombizahn 2/3 10 80
Ausfihrung:
_ : AR ! 5 . Verwendung: HSS
extrem widerstandsfahige und geschliffene Zahne fur - firr Zugfestigkeiten bis ca. 1700 N/mm? Bi-Metal

harteste Schnittbedingungen

- die borazongeschliffenen Zahnspitzen erzeugen eine
hervorragende Schnittoberflache, absolut winkelige
Schnitte und hohe Standzeiten

- aggresiver und schneidfreudiger Spanwinkel von 15°

- fr rost- und séurebestandige Stahle
- fur hitzebestandige Duplex-Stahle

- fUr Nickel-Basislegierungen

- fur Aluminium-Bronze

- fur Titan-Legierungen

Hinweis:

Wir fertigen Ihnen zeitnah gerne Ihre individuelle

Wunschabmessung!

492360 . . . . )
Art-Nr.  TYPHOON-MAXIMA L?n”rﬂe Hn??ne Sﬂe Zahnform pzrihznj‘ Spagrvg‘d“ke‘
(RG 4997)

0010 83,90 4400 34 11 Kombizahn ~ 2/3 15
0020 85,90 4520 34 11 Kombizahn  2/3 15
0030 85,90 4520 34 1,1 Kombizahn ~ 3/4 15
0040 87,95 4640 34 1,1 Kombizahn ~ 2/3 15
0050 95,55 5090 34 1,1 Kombizahn  2/3 15
0060 133,60 5400 41 1,3 Kombizahn ~ 2/3 15
0070 142,50 5800 41 1,3 Kombizahn  2/3 15 . . . = - o
0080 189,20 5800 54 16 Kombizahn  1,4/2 15
0090 189,20 5800 54 16  Kombizahn  2/3 15
0100 197,60 6096 54 16  Kombizahn  14/2 15
0110 197,60 6096 54 16 Kombizahn  2/3 15
0120 114,20 6190 34 1,1 Kombizahn 213 15
0130 225,20 7067 54 16  Kombizahn  1,4/2 15
0140 229,00 7200 54 16  Kombizahn  1.4/2 15
0150 229,00 7200 54 16  Kombizahn  2/3 15
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Produktinformation

Hartmetall
Was macht es so erfolgreich?

1. 2. 3. 4, 5.+6.
Basis-Sageband Aufnahme Aufschweien Basisschliff Folgeschliffe
fur auf das
HM-Z&hne Tragerband

V4 V4 Ve V2 Va Vata Ve Va V% Ve Va Va Va VU

Flexibel: Extrem haltbar: Perfekt verbunden:

Das Tragerband der Hartmetall- Die Zahnspitzen bestehen In einem Spezialverfahren werden die
Sagebander besteht aus speziell aus verschlei3festen Hartmetall- Hartmetall-Z&hne auf das Tragerband
legiertem Vergutungsstahl. Sorten. geschweilt.
Sagebandgeometrie: Besonders leistungsstark -

ARNTZ Hartmetall-Sagebander

Die aufgeschweiBten Hartmetall-Zahne sind mit verschiedenen Schneiden-
geometrien versehen. Diese erreichen optimale Spanaufteilungen und damit
hochste Zerspanungsleistungen, vibrationsarme Schnitte und saubere, glatte
Materialoberflachen.

Der riChtige Einsatz: ARNTZ Hartmetall-Sagebander missen auf besanders hierflir geeigneten
Bandsagemaschinen eingesetzt werden, um eine optimale Leistung der
Sagebander zu erreichen.

ARNTZ Hartmetall-S&gebander werden geliefert als endlos geschweilte Bander, passgenau fur Ihre Sagemaschine oder in Coils:
27-80 mm in Langen zu ca. 50 m

49/786
www.precitool.de




P Metall-Sageband Hartmetall Arne=

Ausfihrung: Ausfihrung:

- geschranktes Hartmetall-Sageband fur die Bearbeitung - Hartmetall-Sageband mit Vor- und Nachschneider- HSS- VPE
von schwer zerspanbaren und abrasiven Werkstoffen geometrie fur die Bearbeitung von NE-Metallen all 50 Meter
- mit positivem Spanwinkel und Graphit
- spezielle verschleiRfeste Hartmetall Qualitat
Verwendung: - mit positivem Spanwinkel
- fUr Titanlegierungen
- fir Metalle mit hoher Eigenspannung Verwendung:
- fur Edelstahle - fur Aluminiumlegierungen
- fUr Sonderlegierungen - fUr Aluminium-Bronzen
- fur abrasive NE-Metalle und Graphit - fur Kupferlegierungen
- fur versandeten Aluminium- und Magnesiumguss
Hinweis: - fur Graphit
- Abgabe nur angegebenen Verpackungseinheiten
- Preisangabe pro Meter Hinweis:
- Wir fertigen Ihnen zeitnah gerne Ihre individuelle Wunschabmessung! - Abgabe nur angegebenen Verpackungseinheiten

- Preisangabe pro Meter
- Wir fertigen Ihnen zeitnah gerne Ihre individuelle Wunschabmessung!

CONOmm ‘ OO Nmm ‘

492461
: BLUE-LINE Hohe  Starke Zahne Spanwinkel  VPE
492451 ArtAr. Meterware ~ mm mm LA pro Zoll Grad m
g BLACK-LINE-S ~ Hohe  Starke Zahne  Spanwinkel  VPE (RG 4998)
idslTE Meterware mm mm Zahnform pro Zoll Grad m 0010 51,75 27 09 Kombizahn 213 positiv 50
(RG 4998) 0020 65,35 27 09 Kombizahn 3/4 positiv 50 .
0010 69,65 27 09 Kombizahn 3/4 positiv 50 0030 53,15 34 1,1 Kombizahn 213 positiv 50 T =
0020 55,95 34 11 Kombizahn 213 positiv 50 0040 69,85 34 11 Kombizahn 314 positiv 50 = g,.
0030 71,15 34 1,1 Kombizahn 3/4 positiv 50 0050 62,75 41 1,3 Kombizahn 213 positiv 50 C o
0040 61,75 41 1,3 Kombizahn 213 positiv 50 0060 76,10 41 1,3 Kombizahn 314 positiv 50 ﬁ ﬁ
D
v
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Metall-Sagebander Bi-Metall (wirxus)

Prézision an der Schnittstelle

Schnittparameter-Empfehlungen

Materialabmessung @ [mm] Kiihlung
Werkstoffe bis 50 51-75  76-100 101-150 151-200 201-250 251-300 (%0l
5-8 4-6 4-6/3-4 3-4 2-3 2-3 2-3 Zpz
Bau-, Tiefzieh- und Automatenstahle Ve 90 90 85-87 80-82 74-76 73-75 70-72
St37: 1.0037, C10: 1.0031 10-15
St42:1.0040, C15: 1.0401 Vi  83-85 67-69 60-63 37-40 32-34 24-26 20-23

Bau- und Vergiitungsstahle Ve  72-75 72-75 72-75 68-70 68-70 64-66 64-66
St52: 1.0057, St60: 1.0060 10-15
€35: 1.0501, C45: 1.0503 Vf  70-75 56-58 50-52 32-35 28-31 23-25 18-20

Einsatz-und Vergitungsstahle Vc 63-65  63-65  63-65  58-60  58-60  55-57  55-57

16MNCr5: 1.17311 10-15
42CrMo4: 1.7225 Vf  60-65 48-52 43-46 28-30 24-27 18-21 15-17
Niedrig legierte Warmarbeltsstahle Ve  42-45 42-45 42-45 38-40 38-40 38-40 36-37
40CrMnMo7: 1.2311, 10-15
55NiCrMoVve: 1.2713 Vf  43-45 31-33 29-31 19-22 17-19 13-15 10-12
Nitrierstahle, héher leg. Warmarbeitsstéhle Ve = 4l-42 | 4l-42  37-39 | 37-39  35-36 | 35-36 = 34-35
X40CrMoV51: 1.2344, 10-15
40CrMnNiMo864: 1.2738 Vi 40-42 30-32 26-28 16-18 14-16 11-12 9-10
Unlegierte Werkzeugstahle Ve  58-60 58-60 54-56 54-56 51-53 50-51 50-51
100Cr6: 1.3505, 10-15
C125W: 1.1663 Vi  59-61 43-44 39-41 24-26 22-24 17-18 14-15
Kaltarbeitsstihle Ve  34-35 34-35 33-31 31-33 29-30 29-30 28-29
X210Cr 12: 1.2080, 10-15
X155CrVMol121: 1.2379 Vi  33-35 24-26 20-21 14-15 12-13 9-10 7-8
Schnellarbeitsstihle Ve  48-50 48-50 45-47 43-44 43-44 40-42 40-42
$B-5-2: 1.3343, 10-15
$2-10-1-8:1.3247 Vi  48-51 35-37 32-34 20-22 17-19 13-15 10-12
Rost- und Saurebestéandige Stahle (leicht) Ve  45-47 45-47 42-44 42-44 40-41 40-41 38-38
X17CrNi16-2: 1.4057, 10-15
X30Cr13: 1.4028,
%42Cr13: 1.2083 Vi 47-49 33-35 30-32 19-21 17-18 12-14 9-10
Rost- und Saurebesténdige Stahle (schwer) Ve 38-40 38-40 36-37 35-36 33-34 33-34 31-32
X5CrNi18-10: 1.4301, e
X2CrNiMo17-12-2: 1.4404,
XBCINIMOTI17-12-2: 1.4571 Vi  39-41 29-30 22-23 16-17 14-15 11-12 7-8

Ve 27 26 25 23 22 21 20
Duplex und Hitzebestédndige Stahle 10-15
X15CrNiSi2525: 1.4841

i 20 14 11 9 7 6 5
Horizontale Maschinen Ve 100 100 100 100 100 100 100
Aluminium, Al-Legierungen: 10-15
AlS9,9-AIMg4 - AlSiBCu4 Vf  95-100 80-85 75-80 50-55 45-50 40-45 35-40
Kupfer / Messing Ve 90 90 90 90 90 90 90
KE-Cu: 2.0050,
Cuzn37: 2.0321, LU
CuZn40Pb2: 2.0402 vf 85-90 65-70 60-65 45-50 40-45 30 -35 25-30

Vc: Schnittgeschwindigkeit [m/min]
Vf:  Vorschub [mm/min]

Neues Sageband zum Einfahren die ersten 15 Minuten mit 50 % Vorschub und 75 % Schnittgeschwindigkeit
einsetzen. Angegebene Parameter gelten fur unvergutete, geglihte Werkstoffe und sind nur Richtparameter.
Bei Vibration die Schnittgeschwindigkeit schrittweise reduzieren.
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P Metall-Sageband Bi-Metall @

Priizision an der Schnittstelle

Ausfihrung:

- PRIMAR® M42 - Der Vielseiter fur kleine und mittlere Werksttcke

- Bi-Metall mit verschleiRfesten Zahnschneiden aus HSS M42

- hohe Zahnspitzenharte, flr Stahle bis 40 HRC

- Variable Zahnteilung:
differierender Zahnabstand innerhalb eines Verzahnungsintervalles
dadurch weniger Vibrationen, gréBerer Einsatzbereich

HSS
Bi-Metall

Zahnform:

Standardzahn, Spanwinkel 0°, fur:

- kurzspanige Materialien

- Stahle mit hohem C-Gehalt, Gusseisen
- Werkstucke mit kleinen Querschnitten
- dunnwandige Profile

Klauenzahn, Spanwinkel positiv, far:

- universellen Einsatz, insbesondere auch bei langspanigen,
zahen Materialien

- NE-Metalle, Bau-, Vergtungs-, rost- und saurebestandige Stahle

- Werkstucke mit groBen Querschnitten (Profile, Vollmaterial)

492011 . :
] Zahne Spanwinkel
Art.-Nr. 1138x13x0,65 mm Zahnform ot0 Zol Grad
(RG 4983)
8/12S 24,75 Standardzahn 8/12 0
10/14S 24,75 Standardzahn 10/14 0
492021 . ' 492016 . :
g Zahne Spanwinkel g Zahne Spanwinke
Art.-Nr. 2375%20x0,9 mm Zahnform pro 2ol Grad Art.-Nr. 1325x13x0,65 mm Zahnform pro Zoll arad
(RG 4983) (RG 4983)
6/10S 48,50 Standardzahn 6/10 0 8/12s 27,65 Standardzahn 8/12 0
8/12s 48,50 Standardzahn 8/12 0 10/14S 27,65 Standardzahn 10/14 0
10/14S 48,50 Standardzahn 10/14 0
492051 . '
492056 e S AN, 2450x27x09 mm Zahnform pzrféhzf‘;‘ Spagr‘“a"d”ke'
Art-Nr. 2710x27x0,9 mm Zahnform o0 0l i (RG 4983)
(RG 4983) 6/10S 53,40 Standardzahn 6/10 0
8/12S 58,25 Standardzahn 8/12 0 8/12S 53,40 Standardzahn 8/12 0
492066 . ' 492061 . :
Art.-Nr. 2835x27x0,9 mm Zahnform Zahne Spanwinkel Art.-Nr. 2750%27x0,9 mm Zahnform Zafine Spanwinkel
pro Zoll Grad pra Zall Grad —
(RG 4983) (RG 4983) S =
6/10S 60,60 Standardzahn 6/10 0 6/10S 59,00 Standardzahn 6/10 0 2o
8/12S 60,60 Standardzahn 8/12 0 8/12S 59,00 Standardzahn 8/12 0 ) 8"
23
492073 . . 492071 . ] i(Q (O
I Zahne Spanwinkel g Zahne Spanwinkel w v
Art.-Nr. 2950%27x0,9 mm Zahnform pro Zoll arad Art.-Nr. 2910x27x0,9 mm Zahnform pr0 Zol Grad
(RG 4983) (RG 4983)
8/128 62,75 Standardzahn 8/12 0 6/10S 62,00 Standardzahn 6/10 0
8/128 62,00 Standardzahn 8/12 0
492081 . . 492076 . g
g Zahne Spanwinkel I Zahne Spanwinkel
Art.-Nr. 3660x%27x0,9 mm Zahnform pro 70l Grad Art.-Nr. 3150x27x0,9 mm Zahnform oro 2ol Grad
(RG 4983) (RG 4983)
4/6S 76,05 Standardzahn 4/ 6 0 6/10S 66,50 Standardzahn 6/10 0
6/10S 76,05 Standardzahn 6/10 0 8/12S 66,50 Standardzahn 8/12 0
8/128 76,05 Standardzahn 8/12 0
10/14S 76,05 Standardzahn 10/14 0
Art.-Nr 383[]‘192272%19 mm Zahnform feimne Spanwinkel
T ! pro Zoll Grad
(RG 4983)
6/10S 79,25 Standardzahn 6/10S 0
Gl
P Metall-Sageband in Rollen (30,5 m)
Prézision an der Schnittstelle
Ausfihrung: Klauenzahn, Spanwinkel positiv, fUr:
PRIMAR® M42 (HSS-Bi-Metall) - universellen Einsatz, insbesondere auch bei langspanigen, zahen Materialien _HSS
- Tragerband aus hochlegiertem Vergutungsstanhl - NE-Metalle, Bau- und Vergiitungsstahl Bi-Metall
- Zahnspitzen aus HSS-M42 - Werksttcke mit groBen Querschnitten (Profile, Vollmaterial)
- konstante Verzahnung
Lieferung:

Zahnformen:

Standardzahn, Spanwinkel 0°, fUr:

- kurzspanige Materialien

- Stahle mit hohem C-Gehalt, Gusseisen
- Werkstlcke mit kleinen Querschnitten
- dunnwandige Profile und dinne Bleche

492121

Rolle a 30,5 Meter.
SCHNITTPARAMETER
SIEHE SEITE 49/788

At-N. PRIMAR® M42 Hn?[hne St”a"rﬂke Zahnform pz[zhznél Spag[";:j”ke'
(RG 4983)
10x0,9/6K 471,40 10 09 Klauenzahn 6 8
13+0,65/6K 47140 13 065 Klauenzahn 6 8
13x0,65/14S 471,40 13 0,65 Standardzahn 14 0
13+0,9/6K 471,40 13 09 Klauenzahn 6 8
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(winws)

Prézision an der Schnittstelle

P Metall-Sageband Bi-Metall

Ausfihrung:

- VARIO® M42/MARATHON® M42 .HSS
Bi-Metall

- Bi-Metall mit verschleiRfesten Zahnschneiden aus HSS M42
- hohe Zahnspitzenhérte, flr Stahle bis 40 HRC
- Variable Zahnteilung:
differierender Zahnabstand innerhalb eines
Verzahnungsintervalles dadurch
weniger Vibrationen, gréBerer Einsatzbereich

Zahnformen:
Standardzahn, Spanwinkel 0°, fr: SCHNITTPARAMETER

SIEHE SEITE 49/788

- kurzspanige Materialien
- Stahle mit hohem C-Gehalt, Gusseisen
- Werkstlcke mit kleinen Querschnitten
- dunnwandige Profile

Klauenzahn, Spanwinkel positiv, fur:

- universellen Einsatz, insbesondere auch
bei langspanigen, z&hen Materialien

- NE-Metalle, Bau-, Vergtungs-, rost- und
saurebestandige Stahle

- Werkstlcke mit groRen Querschnitten
(Profile, Vollmaterial)

Hinweis:

Bandvariante VARIO M42 lieferbar solange Vorrat reicht!

www.precitool.de

492010 . : 492015 . .
Art-Nr.  1138x13x0,65mm  Bandvariante Zahnform pZ[z;h;;‘ Spag{ma/:jnkel Art-Nr.  1325x13x0,65mm  Bandvariante Zahnform pz[%hzn;‘ Spagf\g/:jnkel
(RG 4983) (RG 4983)
8/128 26,75 VARIO M42 Standardzahn 8/12 0 8/128 29,85 VARIO M42 Standardzahn 8/12 0
10/14S 26,75 VARIO M42 Standardzahn 10/14 0 10/14S 29,85 VARIO M42 Standardzahn 10/14 0
28 492020 . , 492050 ) .
] §‘ Art.-Nr.  2375x20x0,9mm  Bandvariante Zahnform 2 S Art.-Nr.  2450x27x0,9 mm Bandvariante Zahnform 2 SN
—_ pro Zoll Grad pra Zall Grad
g ﬁ (RG 4983) (RG 4983)
oo 6/10S 52,80 VARIO M42 Standardzahn 6/10 0 4/6K 61,80 MARATHON M42  Klauenzahn 4/ 6 8
3 g 8/12S 52,80 VARIO M42 Standardzahn 8/12 0 5/8K 61,80 MARATHON M42  Klauenzahn 5/ 8 6
10/14S 52,80 VARIO M42 Standardzahn 10/14 0 6/10S 61,60 VARIO M42 Standardzahn 6/10 0
8/12S 61,60 VARIO M42 Standardzahn 8/12 0
492055 . ' 492060 : ;
Art-Nr.  2710x27x0,9 mm Bandvariante Zahnform pzrihznoel\ Spag[vg\(jnke\ Art.-Nr.  2750x27x0,9 mm Bandvariante Zahnform pzr%hznél Spag[vawdnke\
(RG 4983) (RG 4983)
518K 67,60 MARATHON M42 Klauenzahn 58 6 4/6K 68,50 MARATHON M42  Klauenzahn 4/ 6 8
8/12s 67,35 VARIO M42 Standardzahn 8/12 0 5/8K 68,50 MARATHON M42 ~ Klauenzahn 5/ 8 6
6/10S 68,15 VARIO M42 Standardzahn 6/10 0
8/12s 68,15 VARIO M42 Standardzahn 8/12 0
492065 . . 492070 . :
Art-Nr.  2835x27x0,9 mm Bandvariante Zahnform é%hzn(;l Spagr\g:jnke\ Art.-Nr.  2910x27x0,9 mm Bandvariante Zahnform ;fr?)hzn(il Spa&v;:jnke\
(RG 4983) (RG 4983)
5/8K 70,30 MARATHON M42 Klauenzahn 5/ 8 6 3/4K 72,00 MARATHON M42  Klauenzahn 3 4 8
6/10S 70,10 VARIO M42 Standardzahn 6/10 0 4/6K 72,00 MARATHON M42  Klauenzahn 4/ 6 8
8/12S 70,10 VARIO M42 Standardzahn 8/12 0 5/8K 72,00 MARATHON M42  Klauenzahn 5/ 8 6
6/10S 71,70 VARIO M42 Standardzahn 6/10 0
8/12S 71,70 VARIO M42 Standardzahn 8/12 0
492072 . - 492075 . -
Art.-Nr.  2950x27x0,9 mm Bandvariante Zahnform pzrzhznoe” Spagr\;vhnke\ Art-Nr.  3150x27x0,9 mm Bandvariante Zahnform pzrzhznoe” Spagrv;hnke\
(RG 4983) (RG 4983)
3/4K 72,85 MARATHON M42  Klauenzahn 34 8 4/6K 77,30 MARATHON M42  Klauenzahn 4/ 6 8
4/6K 72,85 MARATHON M42  Klauenzahn 4] 6 8 5/8K 77,30 MARATHON M42  Klauenzahn 5/ 8 6
5/8K 72,85 MARATHON M42  Klauenzahn 5/ 8 6 6/10S 77,00 VARIO M42 Standardzahn 6/10 0
8/12S 72,60 VARIO M42 Standardzahn 8/12 0 8/12S 77,00 VARIO M42 Standardzahn 8/12 0
492080 . ' 492087 . :
Art.-Nr.  3660x27x0,9 mm Bandvariante Zahnform pzr%hzn ;‘ Spagrma/:jnkel Art-Nr.  3800x34x1,1 mm Bandvariante Zahnform ;ihzn ;‘ Spagrvawdnke\
(RG 4983) (RG 4983)
3/4K 88,50 MARATHON M42  Klauenzahn 3l 4 8 3/4K 106,40 MARATHON M42 Klauenzahn 3/4 8
4/6K 88,50 MARATHON M42  Klauenzahn 41 6 8 4/6K 106,40 MARATHON M42 ~ Klauenzahn 416 8
4/6S 88,15 VARIO M42 Standardzahn 4/ 6 0
5/8K 88,50 MARATHON M42  Klauenzahn 5/ 8 6
6/10S 88,15 VARIO M42 Standardzahn 6/10 0
8/12S 88,15 VARIO M42 Standardzahn 8/12 0
10/14S 88,15 VARIO M42 Standardzahn 10/14 0

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.




P Metall-Sageband Bi-Metall

Priizision an der Schnittstelle

Ausfihrung:
g HSS
Bi-Metall

- VARIO® M42/MARATHON® M42
- Bi-Metall, mit verschleiBfesten Zahnschneiden aus HSS M42 (ca. 68-69 HRC)
- hohe Zahnspitzenharte
- Variable Zahnteilung:
differierender Zahnabstand innerhalb eines Verzahnungsintervalles
dadurch weniger Vibrationen, gréBerer Einsatzbereich

Klauenzahn, Spanwinkel positiv, fur:

- universellen Einsatz, insbesondere auch
bei langspanigen, zahen Materialien SCHNITTPARAMETER

- NE-Metalle, Bau-, Vergutungs-, rost- und SIEHE SEITE 49/788
saurebestandige Stahle
sowie exotische Legierungen

- Werkstlcke mit groRen Querschnitten
(Profile, Vollmaterial)

492090 , :
i ) Zahne Spanwinkel
Art.-Nr.  3830x27x0,9 mm Bandvariante Zahnform pto 2ol Grad
(RG 4983)
3/4K 92,30 MARATHON M42 Klauenzahn 3/4 8
4/6K 92,30 MARATHON M42  Klauenzahn 416 8
5/8K 92,30 MARATHON M42  Klauenzahn 5/8 6
492092 - ] 492097 . :
! : Zahne Spanwinkel N g Zahne Spanwinkel
Art-Nr.  4100x34x1,1 mm Bandvariante Zahnform oo Zol Grad Art.-Nr.  5090x34x1,1 mm Bandvariante Zahnform oo Zol Grad
(RG 4983) (RG 4983)
213K 114,20 MARATHON M42  Klauenzahn 213 8 213K 139,50 MARATHON M42  Klauenzahn 213 8
3/4K 114,20 MARATHON M42  Klauenzahn 3/4 8 3/4K 139,50 MARATHON M42  Klauenzahn 3/4 8
4/6K 114,20 MARATHON M42  Klauenzahn 416 8 4/6K 139,50 MARATHON M42 ~ Klauenzahn 416 8
492094 . . 492098 . : —
Art-Nr.  4150x34x1,1 mm Bandvariante Zahnform LT S Art-Nr.  4640x34x1,1 mm Bandvariante Zahnform LT Szl @ T =
pro Zoll Grad pro Zoll Grad - o
(RG 4983) (RG 4983) = o
213K 115,40 MARATHON M42  Klauenzahn 213 8 213K 128,00 MARATHON M42 ~ Klauenzahn 213 8 g 5
3/4K 115,40 MARATHON M42  Klauenzahn 3/4 8 3/4K 128,00 MARATHON M42  Klauenzahn 3/4 8 L @
4/6K 115,40 MARATHON M42  Klauenzahn 416 8 4/6K 128,00 MARATHON M42  Klauenzahn 416 8 =
[V ]
492096 - ] 492099 . :
Art-Nr.  4400x34x1,1 mm Bandvariante Zahnform LT SIS Art.-Nr.  5000x34x1,1 mm Bandvariante Zahnform Gl S
pro Zoll Grad pro Zoll Grad
(RG 4983) (RG 4983)
213K 121,80 MARATHON M42  Klauenzahn 213 8 213K 137,20 MARATHON M42  Klauenzahn 213 8
3/4K 121,80 MARATHON M42 Klauenzahn 3/4 8 3/4K 137,20 MARATHON M42 Klauenzahn 3/4 8
4/6K 121,80 MARATHON M42  Klauenzahn 416 8 4/6K 137,20 MARATHON M42 ~ Klauenzahn 416 8

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.




Priizision an der Schnittstelle

P Metall-Sageband Bi-Metall, endlos geschweiBt

Ausfuhrung: MARATHON® X3000:

- Sagebander werden nach Ihren MaBangaben - fur schwer zerspanbare Materialien _HSS VPE
geschweiBt und hochlegierte Stahle bis 45 HRC ~ BirMetall 5

- Tragerband aus hochlegiertem Vergttungsstahl - fur Vollmaterial

- fur Lagen- und Bundelschnitte

Variable Zahnteilung:

- groBerer Einsatzbereich Mindestbestellmenge: 5 Stlick

- deutliche Reduzierung von Vibrationen

VARIO®/MARATHON® M42: Preis pro Meter!

- fl']r_universv_allen Einsatz bei Einzel- und SchweiBkosten je Sigeband (SELEKTA):
gerenschnitien. N Bandbreite 13 mm = 7,54 €

- fur kleine und mittlere Werksttickdimensionen } '

- fir Stahle bis 40 HRC und NE-Metalle Bandbreite 20 mm = 7,59 €

Bandbreite 27 mm = 7,59 € (11,22 €)

PROFLEX® M42 Bandbreite 34 mm = 8,81 € (13,29 €)

- mit Profilzahn fur den universellen Bandbreite 41 mm = 10,03 € (15,66 €) )
Werkstattbetrieb

- fr das Trennen von Profilen im Einzel-, Berechnungsbeispiel:

Lagen- und Bundelschnitt sowie von Stahltragern Sagebandlange x Preis/Meter +

- gesteigerte Standflachen, geringe Gratbildung SchweiBkosten = Preis fir Sageband N

SELEKTA® GS M42

- mit geschliffenem Fihrungszahn (Klauenzahn) -

- speziell fur den leistungsbezogenen Einsatz bei gfﬂ'?;?g%g;g
optimaler Oberflache

- Einsatz bei zéhen und langspanenden Materialien [

Hinweis:

Bandvariante VARIO M42 lieferbar solange Vorrat reicht!

492170
Combiverzahnung, Hohe  Starke Zahne
Art . VROMARNTKON N2 mm zannform oo 7ol
(RG 4983)
13x0,65/6/10S - 13 0,65 Standardzahn 6/10
13x0,65/8/12S - 13 065  Standardzahn 8/12
13x0,65/10/14S - 13 0,65 Standardzahn 10/14
20x0,9/5/8S - 20 09 Standardzahn 8
20%0,9/6/10S - 20 09 Standardzahn 6/10
20x0,9/8/12S = 20 09 Standardzahn 8/12
20%0,9/10/14S - 20 09 Standardzahn 10/14
27x0,9/2/3K 22,05 27 09 Klauenzahn 203
27x0,9/3/4K 22,05 27 09 Klauenzahn 34 492172
27x0,9/4/6S = 27 09 Standardzahn 6 Art-Nr Profilverzahnung, Hohe Starke Tl Zahne
—_ 27x0,9/5/8K 22,05 27 09 Klauenzahn 5/ 8 T PROFLEX® M42 mm mm pro Zoll
& F 34x1,1/2/3K 25,65 34 11 Klauenzahn 2/ 3 (RG 4983)
w2 34x1,1/3/4K 25,65 34 11 Klauenzahn 34 27x0,9/4/6P 22,05 27 09 Profilzahn 416
oo 34x1,1/4/6K 25,65 34 1,1 Klauenzahn 46 27x0,9/5/7P 22,05 27 0,9 Profilzahn 57
S o 34x1,1508K 25,65 3 L1 Kavenzahn 518 27x09/8/11P 22,05 27 09 Profizan 8/11
P 41x1,3/213K 36,75 4 13 Klauenzahn 2 3 34x1.1/3/p 25,85 & LI MG 34
41x1,3/3/4K 36,75 41 13 Klavenzam 34 34x1,1/4/6P 2565 3 Ll Profilzahn 416
41x1,3/4/6K 36,75 41 13 Klavenzahn 48 31?153% - " " Emg:zag” g’ L
x1, , , rofilzahn
41x1,3/5/8K 36,75 41 13 Klauenzahn 5/ 8 41x1.3/3/4P 36,75 1 13 profilzahn 34
41x1,3/5/7P 36,75 41 13 Profilzahn 5/ 7
492174 492180
Combiverzahnung, Hohe Starke Zahne Combiverzahnung, Hohe Starke Zahne
Art N SHEMeGS M2 nm mm L pro Zol ArtAr MARATHON®X3000 mm L pro Zol
(RG 4983) (RG 4983)
27%0,9/2/3K 25,20 27 09 Klauenzahn 213 27x0,9/3/4K 25,35 27 09 Klauenzahn 314
27x0,9/3/4K 25,20 27 09 Klauenzahn 314 27x0,9/4/6K 25,35 27 09 Klauenzahn 416
27x0,9/4/6K 25,20 27 09 Klauenzahn 416 27x0,9/5/8K 25,35 27 09 Klauenzahn 5/8
34x1,1/2/3K 29,30 34 1,1 Klauenzahn 213 34x1,1/2/3K 29,50 34 1,1 Klauenzahn 213
34x1,1/3/4K 29,30 34 11 Klauenzahn 314 34x1,1/3/4K 29,50 34 11 Klauenzahn 3/4
34x1,1/4/6K 29,30 34 1,1 Klauenzahn 4/6 34x1,1/4/6K 29,50 34 1,1 Klauenzahn 4/6
41x1,3/1,4/2K 42,00 41 13 Klauenzahn 1,412 41x1,3/2/3K 42,30 41 13 Klauenzahn 213
41x1,3/2/3K 42,00 41 13 Klauenzahn 213 41x1,3/3/4K 42,30 41 13 Klauenzahn 3/4
Gl
P Metall-Sageband HM, endlos geschweiBt
- - Prézision an der Schnittsteile

Ausfihrung:

- hartmetallbestickte Metallségebander Mindestbestellmenge: 1 Stlick HM

DUROSET®: Preis pro Meter!

- Klquenzahn, S_panvvinkel positiv fur Art-Nr :lﬁ?%ég% ‘E‘g’gnluiﬁ Hohe Starke Tl Zahne
universellen Einsatz, geschrankte SchweiBkosten fir Sdgebander: s mm mm pro Zoll
Ausfuhrung Bandbreite 27 mm = 7,70 € (G4, (B4

- gute Leistung, gute Oberflache Bandbreite 34 mm = 895€ 27x0,9/2/31 - 50,05 27 0.9 Trapezzahn 213

- fir den universellen Einsatz, auch fir ~ Bandbreite 41 mm = 10,20 € 27x0,9/3/4K 61,60 - 21 0.9 Klauenzahn 3/4
nicht HM-taugliche Maschinen 27x0,9/3/41 - 63,15 27 09 Trapezzahn 3/4

Berechnungshbeispiel: 34x1,1/2/3K 53,15 = 34 11 Klauenzahn 213

ECODUR®: Ségeband|énge x Preis/Meter + 34x1,1/2/3T - 53,65 34 11 Trapezzahn 213

- Trapezzahn, Spanwinkel positiv SchweiBkosten = Preis fir Sageband 34x1,1/3/4K 67,15 = 34 1,1 Klauenzahn 34
fUr hohe Zerspanungsleistung, 34x1,1/3/41 - 68,15 34 11 TFEDEZZEHH 3/4
ungeschrankte Ausftihrung 41x1,3/2/3K 61,50 - 41 13 Klauenzahn 2/3

- hohe Leistung, bei sehr guter Oberflache 41x1,3/2/31 - 61,90 41 1,3 Trapezzahn 213

41x1,3/3/4T - 74,70 41 1,3 Trapezzahn 3/4

WWW.pI‘ECitOOl.de Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.



» HM-Lochsige P Handséageblatt 2D MREMUS®

. BAHCO
. unzerbrechlich
Ausfihrung: //;
- Krone und Schaft aus einem Stiick Q HM- 4:“‘2% Ausfiihrung: Hss\IPE
- mit auswechselbarem Zentrierbohrer, Schaft bestuckt Al - Hochleistungs-Bi-Metall-Sageblatt mit hochster Bi-Metall 1o iaek
der gleichzeitig verhindert, dass die P Schneidleistung und Standzeit
Hartmetallzahne beim Einsatz beschéadigt é (\], - Zahne aus HSS, gehartet und geschrankt,
werden \/ —J in ausbruchsicherer Wellenzahnung Lieferung:
- mit Auswerffeder Holz Metellng Iunststofiel - Rucken aus zahem Federstahl, in einem Nur in Verpackungseinheiten.
- Schaft mit 3 Spannflachen zur sicheren SpezialschweiBverfahren unloslich
Mitnahme im Bohrfutter miteinander verbunden Hinweis:
- mehrmaliges Nachschleifen moglich - enorme Elastizitat bei hoher Schneidleistung Preisangabe pro Stlck.
und guter Sageblattfthrung
493000: Flachschnittausfuhrung fur Materialstarke - garantiert unzerbrechlich
bis 4 mm und Schnitttiefe 12 mm
493010: Tefschnitiausftirung flr Materiaistarke RN [T T D
bis 4 mm und lichte Weite 35 mm
(bis @ 60 mm) bzw. 60 mm (ab @ 61 mm) . = 5
Verwendung:
- fur Edelstahle bis max. 2 mm Stéarke 495990 496000 . . . .
- fur unlegierte Stahle, Guss Buntmetalle und Alu At-Nr.  BRemus”  Tilco B Zahzne” Material
bis max. 4 mm Starke und fur Asbest, Glasfiber, (RG4906) (76 4980) iy [ NN priore
Kunststoffe, Gips- und Leichtbauplatten und Holz 300-24 157 220 300 13 0,65 24 HSS-Bi-Metall
Hinweis: 300-18 - 2,20 300 13 0,65 18 HSS-Bi-Metall
HSS-Lochsagen (Bi-Metall) siehe 494000 im
Katalog Elektrowerkzeuge.
s . NA
P Handsé&geblatt unzerbrechlich MREMUS®
Ausfiihrung und Verwendung:
Wie 495990, jedoch mit progressiver Zahnung. HSS VPE

Bi-Metall 1 guack

Progressive Zahnung:

Die Zahnung fangt mit 32 Zahnen pro Zoll im
Anschnittbereich an, hat im mittleren Teil 24 Zahne
und im unteren 18 Zahne pro Zoll.

Vorteil: Lieferung:

- leichtes Anschneiden, wesentlich Nur in Verpackungseinheiten.
hohere Leistung und Schnittkraft

- universelle Einsatzmaglichkeiten Hinweis:
von Stahl bis Leichtmetall Preisangabe pro Stlck.

493000 493010

496080 . ) \ i —
Art.-Nr. progresssive Zahnung GESB[I;];LEHQE Hngp,le S:g;:e pzr?Jth;\ Material E 5
493000 Schaft 493010 Schaft (RG 4906) . Eo
At-N.  Flachschnitt 2 @ Art-Nr.  Tiefschnitt %) 300-18/32 178 300 13 065 18/32  HSS-Bi-Metall oo
(RG 4900) mm - mm weag00) mm & &
16 4210 16 10 20 67,70 20 10 ok
17 42,10 17 10 22 67,70 22 10
18 42,10 18 10 25 67,70 25 10 } Meta"sagebogen @
19 42,10 19 10 30 83,30 30 10 BAHCO
20 210 20 10 32 8920 32 10 Ausfiihrung:
20,5/PG13 37,50 20,5 10 35) 92,35 35 10 - ausgestattet mit Sandflex® .HSS
21 210 21 10 40 10930 40 10 Bimetall-Blatt, 300 mm (12", Bi-Metall
22 42,10 22 10 45 114,70 45 10 24 Z&hne pro Zoll
22,5/PG16 42,10 22,5 10 50 129,90 50 10 - traditionell geformter und
23 42,10 28 10 60/PG48 146,90 60 13 anwenderfreundlicher
24 42,10 24 10 70 189,50 70 13 Metallsagebogen
25 42,10 25 10 75 222,20 75 13 - alternative Blatt- —
26 47,10 26 10 spannung
27 4710 27 10 bei 90°,
28 4710 28 10 fur bundige
30 4710 30 10 Schnitte )
32 54,25 32 10 R
3 5425 3310 S At 497002 sl
34 5425 34 10 (BEE) mm
85 54,25 & 10 0010 8,30 517
38 62,70 38 10 493030 passend fiir
40 62,70 40 10 Art.-Nr, Ersatz-Zentrierbohrer Lochségen@
41 74,85 41 10 HSS, flachschnitt von - bis
42 74,85 42 10 (RG 4900) mm &
o e . Y o P Metallsigebogen [ <3TOOLS)
45 74,85 45 10 c8 11,70 61-120 Ausfihrung:
48 7710 48 10 - robuste Aluminium-Konstruktion fir den HSS
50 7710050 10 universellen Einsatz Bi-Metall
51 84,70 51 10 - Blattspannung bei 0° und 55°
52 84,70 52 10 - mit Bi-Metall-Sageblatt
55 84,70 55 10 - Handschutz =
60/PG48 94,95 60 10 E
62 103,90 62 10
64 103,90 64 10
65 103,90 65 10 493040 passend fir
70 11960 70 13 Aty Ersatz-Zentrierhohrer - Lochsagen-@
75 142,00 75 13 “7" HSS, tiefschnitt von - bis .
80 142,00 80 13 (RG 4300) mm AN 497050 Gesamtlange
85 156,70 85 13 c6 10,35 15- 60 (RG 4903) nm
90 156,70 90 13 c8 16,15 61-120 400 21,85 400

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen. WWW.DI‘ECitOOl.dE




Sageblatter|
Sagebogen

P Metallsdgebogen

Ausflhrung und Verwendung:

- mit sehr hoher Blattspannung fUr gerade, saubere Schnitte
mit exakten Fugen

- zentriertes Blatt fur korrekte Balance

- federgespannte Blattbefestigung fur schnellen Blattwechsel

- alternative Blattspannung bei 55° fur bandige Schnitte

- mit praktisch unzerbrechlichem SANDFLEX-Bi-Metall-Sageblatt

- ergo®-Griff

HSS
Bi-Metall

Art.-Nr. 497200 Gesamtlange
(RG 4981) mm
325 57,60 400

QE?f@;J()ﬁE >

BAHCO
Ausflihrung und Verwendung:
- hohe Blattspannung von 100 kg fur gerade, saubere Schnitte Bi l-I\IASeStaII

mit exakten Fugen
- leichter Zweikomponenten-Rahmen mit Stahlkern
- alternative Blattspannung bei 55° fur bandige Schnitte
- ergo®-Griff mit integriertem Spannmechanismus
- mit praktisch unzerbrechlichem SANDFLEX-Bi-Metall-Sageblatt
- Schnellspannung

Art.-Nr. 497210 Gesamtlange
(RG 4981) mm
319 26,10 400

) Metall-Stichsige D)

BAHCO
Ausfihrung:
- Griff aus Zinkspritzguss .HSS
Bi-Metall

- Spannschrauben fur das Blatt im Griff
- 8 verschiedene Blatteinstellungen moglich
- mit SANDFLEX-Bi-Metall-Sageblatt, 24 Zahne pro Zoll

497250

497252
497250 497252 497254
Art-Nr mit Bi-Metall- Ersatzsageblatt, Ersatzséageblatt, Holz, Gesamtlange
T Sageblatt Metall ohne Abh. mm
(RG 4981) (RG 4981) (RG 4981)
321 49,65 16,95 15,55 310
P Metallsagebogen Mini
Ausfiihrung:
- stabiler Mini-Sagebogen aus Aluminium
- Profilrahmen, mit Pistolengriff
- mit 6-facher, fester Blattverstellmaglichkeit
- passende Ersatzsageblatter
siehe 497400
497450 .
Art.-Nr. Aluminium CEEEIL TGS
mm
(RG 4902)
133 713 255

P Gehrungsschneidlade

Ausfiihrung:
- Massivholz-Schneidlade, verschraubt und lackiert
- zum Links- und Rechtssagen im Winkel von 45°,

90° und 135°

Art-Nr 497650 Breite Hahe Gesamtlange
o (RG 4981) mm mm mm
300 19,80 140 50 300

49/794

www.precitool.de

D Metallsige PUK

Ausfihrung:

- mit verstellbarem oder festem Griff

- Griff kann bei verstellbarer Ausfihrung in jede
gewunschte Stellung gebracht werden

Hinweis: i
497400 nur in Verpackungseinheiten.

Hinweis:
Preisangabe je Stuck.

497350

497400
497300 497350 497400 .
Art-Nr.  verstellbarer Griff ~ fester Griff ~ Ersatzsageblatter, Metall Gesanr:lfr\]ange VPE
(RG 4902) (RG 4902) (RG 4902)
310 12,90 - - 310 1
290 = 7,04 - 290 1
150 - - 0,65 150 12

P Feinsige

Ausfihrung:

- Hochleistungs-Feinsage mit geharteten Zahnspitzen

- Zahne prazisionsgeschliffen und geschrankt

- Universalverzahnung zum S&gen langs und quer zur Faser
- praziser, sauberer Schnitt, Holzheft

3n
. . A
312
497600 . . . :
gy . Sageblattlange Zahne Ausfiihrung
Art.-Nr. fur Holz/Kunststoff P oro 0l Griff
(RG 4981)
310 1345 250 15/16 gerader Griff
311 13,45 250 15/16 gekropfter Griff
312 19,15 250 15/16 umlegbarer Griff

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.




P Laubsagebogen

BAHCO
Ausfihrung:
- stabiler Stahlrohrblgel 12 x 1 mm Querschnitt
- 300 mm Ausladung mit Spannbacken und Fligelmutter
- Laubsageblatter in geharteter, extra zahharter Qualitat
- Preis pro VPE
N
497800 497850
I fir Metall mit Holzgriff Laubsageblatt fiir Metall
ArtAr. (ohne Sageblatt) (VPE = 12 Stiick) Ly
(RG 4981) (RG 4981)
502 7,56 - -
GROB - 6,94 grob
MITTEL - 548 mittel
FEIN = 548 fein

» Fuchsschwanz-Handsige S AHCO

Ausflhrung:

- fur alle Holzarten

- gehéartete Zahnspitzen, Zahne prazisionsgeschliffen flr optimale
Schneidleistung

- Universal-Verzahnung zum Sagen langs und quer zum Faserverlauf

- stabiler, verschraubter Kunststoffgriff mit 45° und 90° Anschlagwinkel

AN ‘:’?IZE‘QCOU? Séageblattlange Zahne

Y mm pro Zoll
(RG 4981)

375 23,65 375 11/12

475 24,70 475 11/12

poiO))

BAHCO

P Fuchsschwanz-Handsége

Ausfihrung:

- XT-Zahnung, extrem leistungsstark in mittelharten
Materialien, wie Spanplatten oder Kunststoff

- Zahnspitzen geschliffen und gehartet

- starkeres Blatt fur vibrationsfreies Sagen

- 2-Komponenten Ergo-Griff fir angenehme Handhabung

- rostbestandig, mit Sicherheits-Zahnschutz

- Griff mit 45° und 90° Anschlagwinkel

ArtNr Sﬁgfrg?% Sageblattlange Zahne
o mm pro Zoll
(RG 4981)
475 35,85 475 9/10
550 39,50 550 9/10

PO

BAHCO

P Mini-Biigelsige

Ausfihrung:

- in Werkzeugkasten-GroRe

- ovaler Rahmen aus stabilem Stahlrohr

- inklusive Spitzzahnblatt fur Holz und SANDFLEX-Bimetall-Sageblatt
far Metall und Kunststoff

- Kunststoff-Zahnschutz, Knéchelschutz und Spannhebel

- passende Ersatzblatter fur Metall und Kunststoff siehe 496000

498020 498022

Art-Nr, 3806-KP Ersatzblatt fir Holz Sagebr‘rfrtn“a”ge Zahnung
(RG 4981) (RG 4981)
300 21,75 4,34 300 Spitzzahnung

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.

Biigelsage
} g 9 BAHCO
Ausfihrung:

- mit sehr stabilem Rahmen aus hochqualitativem Stahl

- fUr anspruchsvolle Aufgaben wie z. B. im Bauhandwerk

Vorteile:

- leichter Rahmen, 30" - 865 g, fur einfache Handhabung

- Blattspannmechanismus, fir hohe Blattspannung (bis zu 120 kg) sorgt
fur geraden Schnitt

- einfacher und sicherer Blattwechsel mittels Stellschraube

- ergonomischer eingespritzter unverlierbarer Griff mit Knochelschutz

Sageblatter|
Sagebogen

498030 . )
Art.-Nr. FORCE Sdgeblattlange
mm
(RG 4981)
759 18,35 759
Ausfuihrung:

- aus gehartetem Schwedenstanhl
- Zahnspitzen gehartet
- Zahne prazisiongeschliffen und geschrankt

A LA g o !

23
51
498035
: Sageblatt Holz, ~ Sageblattlange )
Art.-Nr. 759 mm s Zahnung Anwendungsbereich
(RG 4981)
23 4,92 759 Hobelzahnung frisches Holz
51 4,92 759 Dreieckgruppenzahnung trockenes Holz

www.precitool.de




GEDORE WIHA GEDORE PREMUS

Ringmaulschlissel, extra lang Sechskant-Stiftschlussel Sechskant-Stiftschltssel

Seite 50/803 Seite 50/825 mit T-Griff Seite 50/827
Seite 50/825

KS-TOOLS WERA STAHLWILLE '
Steckschliissel-Satz 1/4" Steckschliissel-Einsatz 1/2" Werkzeug-Trolley "
Seite 51/837 Seite 51/860 ADG-Kit
Seite 51/873
N WIHA
FIRENIUE ) PIREUE VDE-Werkzeug-Set
Drghmomentschlussel Scl_wraubendrehersatz Seite 53/899
Seite 52/878 Seite 53/889
H B "—“ -
WIHA '
WERA Schraubendreher WERA
Quergriff mit Bitmagazin Magazin-Bithalter
Seite 53/909 Seite 53/910 Seite 53/912

Fahnchenschraubendreher-Satz

WIHA
TORX®-Kugelkopf-
Stiftschlussel-Satz
Seite 50/829

WIHA

Drehmoment-
Schraubendreher-Set
Seite 52/874

=3

Sk )

WIHA

Spannungsprufer bertihrungslos
Seite 53/902

WERA
Fahrrad-Werkzeug
Seite 53/912

S

WERA WEIDMULLER LUTZ BLADES
Bit- und Winkel- Bit-Sortiment IMPACT-Steck- Automatik-Abisolierzange Sicherheitsmesser
schraubendreher-Satz Seite 54/925 schlisseleinsatz-Satz Seite 55/942 Seite 55/971
Seite 54/924 Seite 54/927
e -
LUTZ BLADES VIGOR | STANLEY
Prazisionsmesser VDE-Maulschltssel Rohrabschneider Blindnietzange GESIPA Hammertacker

Seite 55/975 Seite 55/942 Seite 55/983 Seite 55/985 Akku-Blindnietgerat Seite 55/989
Seite 55/986
NG —
O
~
el = —
SUPRABEAM DYMO VIGOR GRATEC PICARD PICARD
LED-Inspektionsset Beschriftungsgerat Schaber-Satz Easy Grat Schlosserhammer Faustel
Seite 55/981 Seite 56/996 Seite 56/1008 Seite 56/1010 Seite 57/1015 Seite 57/1016
(S)
ﬁ WSy
BESSEY 1 ‘
KNIPEX BESSEY Decken- und BESSEY LEINEN
Elektrikerschere Einhandzwinge Montagestutze Deckenstativ Parallel-Schraubstock Gewindenachschneider
Seite 58/1024 Seite 58/1029 Seite 58/1034 Seite 58/1034 Seite 58/1036 Seite 59/1048
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